în Nicolae vs oh ALL SHIM RSHMN V NIKOLAEVSKY TOATE MÂINILE PROPRII Colecția a fost aprobată de departamentul regional de educație publică Stalingrad EDITURA REGIONALĂ DE CARTE STALINGRAD STALINGRAD Scanați AAW Scanați AAW ÎN LOC DE PREFAȚĂ Pofta de cunoaștere, muncă constructivă și creativitate la copii este enormă Anul universitar - a fost indicativ în ceea ce privește creșterea creativității copiilor în școală și în afara ei Sute de radiouri, zeci de mașini „mașini” și „camioane”, mii de modele de avioane, biciclete de casă, camere foto etc , demonstrate la expozițiile regionale și regionale de creativitate a copiilor, sunt cea mai clară dovadă a creșterii și poftei enorme a copiilor pentru tehnologie, creativitate Cu toate acestea, mediul care înconjoară copiii nu este întotdeauna propice pentru ei În foarte multe orașe și raioane ale regiunii noastre nu există stații tehnice pentru copii bine echipate, iar acolo unde acestea există, conducătorii înșiși sunt slab pregătiți În ciuda lipsei de sfaturi calificate, în ciuda lipsei de instructori și materiale, băieții creează, inventează, adaptează tot ceea ce, s-ar părea, nu poate fi adaptat și creează produse excelente care mărturisesc marile abilități creative ale băieților și abilitățile lor de a creează lucruri frumoase cu propriile mâini lucruri Cartea „Totul cu mâinile tale”, întocmită de V Nikolaevsky, șeful Stației Tehnice Regionale pentru Copii, din materiale instructive, de carte și reviste, ) îi va ajuta foarte mult pe copii în munca lor de creație și merită aprobarea deplină Sperăm că această colecție va servi ca un ghid excelent nu numai pentru copii, ci va fi și de mare ajutor profesorilor, lucrătorilor în afara școlii și pionierilor Rămâne de dorit ca colecția „Totul cu mâinile tale” să fie în fiecare școală, astfel încât fiecare școlar să o aibă Dacă în procesul de lucru cu cartea întâmpinați dificultăți, vă rugăm să contactați pentru informații și sfaturi la adresa: Stalingrad, str Balashovskaya, numărul casei , Stația tehnică regională pentru copii Cap Regiunea Stalingrad ONO I Boruhovici !) Sursele sunt enumerate la sfârșitul cărții Scanați AAW JUCĂRII Scanați AAW Constructor din lemn „Constructor” este denumirea unei jucării tehnice, constând dintr-un set de piese (piese) din lemn de diverse forme și dimensiuni, din care se pot realiza multe modele diferite foarte interesante (mașini, vehicule, jucării, mobilier etc ) Pentru fabricarea tuturor pieselor este nevoie de aproximativ o placă de mm grosime, mm lățime, m lungime Nu este necesar să pregătiți o scândură, puteți lua resturi de orice formă: sub formă de bețe, scânduri, bucăți din scânduri, bucăți de lemn rotund etc Cel mai bine este să luați lemn de conifere (pin, molid, zada, brad, cedru, tisa etc ), este mult mai moale decat multe lemne de esenta tare si este usor de prelucrat Nu este necesar să luați lemn de esență tare (stejar, fag, frasin etc ), deoarece este foarte dificil de prelucrat manual Toate părțile proiectantului trebuie să fie din lemn uscat, prin urmare, înainte de a începe lucrul, este necesar să se usuce materialul pregătit în interior sau în aer liber pe vreme uscată Productie de batoane si cuburi Toate barele au aceeași lățime: X mm Ele diferă unele de altele numai prin lungimea și numărul de găuri Orez Cubul Fig Bar gaură de GBP cu gauri Orez Bar cu orificii Barele și cuburile (Fig , , , , ) trebuie făcute: LUNGI mm buc „ , „ , i „ , " Plăcile recoltate și uscate trebuie mai întâi tăiate în bare de mm grosime, cu o lungime totală de mm, cu adăugarea unei margini pentru transversale Orez Bar cu gauri distorsiuni, este necesar să folosiți un pătrat din când în când tăierea și tăierea nodurilor care se întâlnesc (noduri nu pot fi lăsate în bare) Barele tăiate cu ferăstrău trebuie tăiate cu o rindele, îndepărtând cel mult mm din fiecare latură longitudinală La crestare, pentru a evita timpul, verificati suprafata Orez Bar cu gauri La începutul tăierii, puteți îndepărta așchiile mai groase cu o rindele, iar când rugozitatea superioară a plăcii a fost deja îndepărtată, trebuie să îndepărtați așchiile mai subțiri pentru a nu îndepărta excesul Trebuie să ne străduim pentru o mare precizie a tuturor barelor; eventualele abateri nu trebuie să depășească un milimetru Când barele sunt tăiate pe toate părțile, le puteți așeza în părți de dimensiunea dorită Găurile trebuie făcute după fabricarea tuturor pieselor Confecţionarea scândurilor Scândurile sunt necesare în trei tipuri: ) simplu cu un rând de găuri (Fig , , ,); Orez Scândura cu orificii Orez Scândura cu orificii Orez Scândura cu orificii opt ) dublu cu două rânduri de găuri (Fig , , ); ) rigle cu cincisprezece găuri pe un rând (Fig ) Lamele simple și duble au, precum și barele, dimensiuni diferite Trebuie realizate benzi simple (lățime mm, grosime mm) de lungimi diferite: mm lungime buc » і„ » > , „ Orez Pat dublu cu gauri Orez Bară dublă (pătrată) cu găuri Orez unsprezece Pat dublu cu gauri Trebuie realizate scânduri duble (lățime mm, grosime mm) de lungimi diferite: lungime mm buc „ „ Orez Riglă cu găuri Riglele identice mm lungime, mm grosime trebuie realizate bucati Pentru toate scândurile, trebuie să selectați scânduri care sunt potrivite pentru grosime și să le tăiați, adăugând mm de material pe fiecare parte pentru tăiere Restul lucrărilor se face în același mod ca indicat în capitolul despre bare Productie de cilindri, role si cuplaje Sunt necesari cilindri în cinci diametre diferite: , , , și mm Pe lângă scopul direct (detalii pentru modele - locomotivă, tractor, mașină, patinoar etc ), o parte din cilindri va fi să trăiască ca material pentru prelucrarea ulterioară — pentru fabricarea roților, rolelor și cuplajelor Pentru piese, sunt necesari cilindri de următoarele dimensiuni: Diametru mm (Fig , , , ): LUNG I mm buc , „ (taiat la diametru) Diametru » Lungime » „ „ (ferăstrău în diametru) „ (Fig ) mm lungime— buc I (Fig , ): mm - buc i Pentru fabricarea cilindrilor, trebuie să selectați grosimea corespunzătoare a plăcii sau a lemnului rotund, să o tăiați în bare, permițând o marjă pentru tăiere ( mm pe fiecare parte a barei), apoi să continuați la procesare Orez Cilindru cu orificii Orez Scândura semicirculară cu găuri Orez Scândura semicirculară cu orificii Orez Cilindru cu orificiu la capăt Orez Wa-Fig Wa-Fig Mu- fata cu gauri fata cu gauri picior cu gauri la fund la fund la fund Pentru confortul muncii în fabricarea cilindrilor, trebuie să folosiți un accent Este alcătuită din două scânduri ciocănite împreună de laterale (canelură) cu accent pe capăt Bara așezată în ea este strâns, nu se mișcă și este ușor de tăiat Când bețișoarele pentru cilindri sunt gata, acestea trebuie să fie bine șlefuite cu hârtie șmirghel (sticlă) sau fragmente de sticlă și apoi tăiate în bucăți de lungimea dorită Fabricarea roților Roțile necesită următorii cilindri: Diametru mm, grosime mm buc (Fig , ) „ „ „ „ (Fig ) » , « » (Fig ) » , „ ” (Fig ) Pe toate roțile, cu excepția roții prezentate în fig , de-a lungul marginii trebuie să o tăiați cu o daltă sau un stilou cu un cuțit, o canelură cu o adâncime de cel mult mm pe roți mari și mm pe mic Lățimea maximă a canelurii de pe margine este de mm Principalul lucru în fabricarea canelurii este să o tăiați în linie dreaptă liniile mele Prin urmare, înainte de a continua cu tăierea, este necesar să măsurați cu atenție cu un metru și să desenați cu un creion două linii drepte în jurul cercului, astfel încât fiecare linie să fie separată de cealaltă la distanța potrivită Când ambele linii desenate corect, puteți face o tăiere pe ele Este necesar să se străduiască pentru decupaje uniforme pe ambele părți în profunzime, evitând a face prea mult Orez tăiați cu un cuțit pentru a nu crea rugozitate După ce ați terminat de tăiat canelurile, trebuie să le curățați cu atenție cu hârtie de sticlă sau sticlă (hârtie șmirghel) Fabricarea mașinii de spălat Șaibe sunt realizate din carton Pe carton subțire, trebuie să desenați un cerc cu un diametru de mm și în centrul acestui cerc - al doilea, cu un diametru de mm, apoi să decupați cu un cuțit sau o foarfecă, mai întâi cercul interior și apoi cel exterior Astfel de șaibe trebuie făcute în bucăți Realizarea bețișoarelor rotunde Toate bețișoarele au același diametru— mm Numai lungimea lor diferă Lungime mm buc „ „ ,, " " „ „ „ „ " „ „ , " Pentru a le realiza, trebuie mai întâi să tăiați în bare pătrate de X mm (lățime și grosime) unsprezece La sfârșitul decupării, bețișoarele trebuie curățate bine cu piele de sticlă Bețișoarele făcute trebuie tăiate în bucăți de lungimea dorită Acum trebuie să faceți tăieturi de-a lungul diametrului pe ambele părți ale capetelor cu o adâncime de mm pe bastoane cu lungimea de la până la mm, mm pe bastoanele cu lungimea de la până la mm și mm pe bastoanele cu lungimea de la până la mm Făcând o sertizare Sertizarea pentru bastoanele rotunde trebuie sa fie puternica, deci trebuie sa fie din lemn tare (stejar, fag, frasin) Orez Crimp pentru bastoane Luând două scânduri cu o lungime de mm, o lățime de mm și o grosime de mm, este necesar să tăiați trei caneluri pe fiecare cu o daltă sau cuțit (Fig ) Diametrul canelurii mari este de , mm, cel din mijloc este de mm, iar cel mic este de , mm Îndepărtați colțurile ascuțite de sus și de jos ale ambelor scânduri, rotunjindu-le astfel încât atunci când sunt apăsate cu mâna, în timpul sertării, colțurile să nu rănească mâna Pentru a conecta ambele scânduri pe partea de capăt, trebuie să faceți tăieturi cu o adâncime de mm, să introduceți în ele o bucată de tablă sau cupru subțire pretăiată și îndoită în dimensiune (în funcție de grosimea barelor), apoi bate două cuișoare pe ambele părți Confecţionarea ciocanelor Un ciocan pentru ciocanul înăuntru și împingerea bețelor (Fig ) pentru o rezistență mai mare trebuie făcut, ca și sertizarea, din lemn de esență tare, cel mai bine din stejar O bară este tăiată cu o lungime de mm, o lățime de mm, o grosime de mm În centrul unei laturi longitudinale aveți nevoie de aproximativ găuriți o gaură cu un diametru de mm, o adâncime de mm și introduceți un mâner prefabricat acolo Orez Ciocan Pentru o rezistență mai mare, înainte de a introduce mânerul, acesta trebuie înmuiat în lipici la un capăt Forarea gaurilor Puteți începe să găuriți numai când toate piesele sunt terminate Dintre toate lucrările care trebuie făcute în fabricarea designerului, forajul este cea mai responsabilă afacere Nu pentru că este prea greu de lucrat cu el, ci pentru că necesită multă precizie Dacă găurile sunt găurite cu precizie, asamblarea modelelor decurge fără probleme, dacă găurile sunt găurite cu neatenție, piesele nu se vor potrivi în timpul asamblarii, bastoanele se pot rupe Diametrul orificiilor de pe toate piesele (bare, lamele, roți etc ) este același - mm Puteți găuri cu un gimlet sau un bret cu avantaj Nu trebuie să găuriți imediat o gaură, dar, după ce ați făcut-o până la mijloc, trebuie să îndepărtați burghiul și să continuați să găuriți din spate spre Acest lucru este valabil mai ales pentru baruri Înainte de a începe să găuriți orice parte, trebuie să o desenați (faceți marcaje cu un creion), verificați toate marcajele cu o riglă de măsurare și, când totul se dovedește a fi corect, găuriți Numărul și poziția găurilor de pe toate piesele sunt vizibile din desene Distanțele dintre centrele găurilor sunt de mm, iar până la marginile pieselor sunt de mm Doar într-o bară (Fig ) distanțele dintre centrele găurilor sunt de mm, iar în două roți (Fig și ) sunt tot de mm fiecare Pe fig arată că cinci găuri pe roată sunt găurite la o distanță de mm centru față de centru și două găuri ale aceleiași roți la o distanță de mm între centre Găurile care sunt găurite în capetele barelor și cilindrilor au adâncimea de mm la piesele mari și mm la cele mici Cum să joci cu constructorul Pentru a facilita jocul cu designerul, vă prezentăm desene ale unui număr de modele (Fig - ) Începând să lucreze, nu ar trebui să alegeți imediat modele complexe Mai bine să începem cu cel mai simplu Asamblarea și dezasamblarea modelelor trebuie efectuate cu atenție Dacă, în timpul asamblarii, bastonul nu intră în orificiu sau intră strâns, acesta nu trebuie bătut cu ciocanul, deoarece în acest caz bara sau scândură se pot rupe Bețișoarele care nu intră sau sunt strânse în orificiu trebuie sertizate cu o sertizare specială (Fig ) Nu este nevoie să vă grăbiți la dezasamblarea modelelor Începeți dezasamblarea din părțile superioare, deplasându-vă treptat spre interior Bețișoarele blocate nu se trag cu forța Sunt foarte usor de indepartat daca partea in care este infipt batul este asezata pe doua bare asezate una langa alta (cu un mic decalaj) si presate La asamblare pachet (Fig (Fig ) pe un băț cu mâner de ciocan modelele de mașini una dintre părțile principale este arborele Funcționarea (mișcarea pieselor) a mașinii depinde de un arbore realizat și montat corespunzător După ce ați ridicat bastonul drept în locul în care o parte ar trebui să se rotească liber, trebuie să o faceți mai subțire, mai întâi strângând-o cu o sertizare și apoi rulând-o între două scânduri, așa cum se arată în fig Rolul scripetelor în construcția mașinilor este îndeplinit de roți Scrietul trebuie pus pe bat cat mai strans posibil Cel mai bine de purtat și ), capătul bățului sau hârtiei numără sau trage o bucată de sfoară Orez Capac de hârtie pe un băț înainte de fixare în roată Orez Secțiune a arborelui în roată, asigurată cu un capac de hârtie Orez Tăiați axul în roată, fixat cu un șnur De asemenea, trebuie să fixați scripetele dacă trebuie fixat nu la capăt, ci în mijlocul arborelui În acele modele în care modelele sunt antrenate de o curea de transmisie, cureaua este o sfoară subțire obișnuită sau un cablu ] Orez Girafă Orez Câine cincisprezece Orez Bărbat cu un câine Figura Sportiv Orez Dansator pe fir Toate cu propriile mâini Orez Boxeri optsprezece Orez Gimnastă pe bara orizontală nouăsprezece Orez Fierari Orez tun douăzeci Orez Vehicule blindate Orez Barca cu aburi Orez Cărucior cu greutăți rotative Orez Pasăre mobilă Orez , Macara Orez Buer Orez Burghiu vertical-mașină personală Tractor din lemn Desigur, aceasta este o mașină familiară (Fig ) Începem să construim cu cadrul Aici este doar o placă groasă Trebuie sa montezi motorul pe el Se face asa Din rundă Orez cincizeci calele sunt îndepărtate sau ciobite, laterale și inferioare, așa cum se arată în fig Este posibil și invers: o cale dreptunghiulară are un rotunjit turnați o parte, marcând-o cu atenție Acesta este ceea ce ar trebui să iasă din cala noastră cu o prelucrare atentă (Fig ) Fantele de aerisire de pe laterale trag sau decupate Desenăm un radiator și o stea Capacul radiatorului se realizează fie prin conducerea unei garoafe cu o pălărie mare, fie prin găurirea și lipirea unei bucăți de băț rotund în ea Un volan este atașat în spatele motorului Acesta este un băț rotund sau o sârmă La capătul acestuia, se pune un cerc de carton, un nasture sau un „obraz” tăiat al bobinei de fire Un băț trebuie bătut cu ciocanul în orificiul bobinei Scaunul șoferului tractorului este o bobină, din care este tăiat un „obraz” Prin orificiul din tambur, bateți bobina pe cadru Puneți o bucată de carton sub capul unghiei Orez cerc sau ciocan un băț în gaură Capătul acestui bețișor, care iese în partea de jos a bobinei, poate fi lipit într-o gaură găurită în cadru Spătarul din carton (Fig ) este lipit de scaun cu lipici gros de lemn În spate este necesar să bateți un fir sau un cârlig dintr-un cui La urma urmei, acesta este un tractor, trebuie să tragă ceva și este imposibil să fie fără cârlig Rămâne de făcut și de întărit roțile Sunt tăiate din bețe rotunde groase sau din bușteni Roțile mari din spate sunt lipite cu benzi de hârtie curbată (ondulate), aceeași în care sunt înfășurate becurile electrice Roți sau cuie pe o placă de cuie Orez, cu găuri, după ce au făcut în prealabil găuri în ele cu o punte, sau se montează strâns pe axe de sârmă, păstrând distanța dintre roți puțin mai mare decât cadrul tractorului Axele sunt bătute în cuie pe scândură cu cuie îndoite sau cătușe de sârmă Pot exista și alte moduri de a atașa axele Depinde de disponibilitatea unui anumit instrument de la maestru și de ingeniozitatea acestuia În sfârșit, un tractor pe roți Rămâne doar să atașăm aripile Sunt decupate din carton mai late decât roțile din spate Lungimea va trebui adăugată și excesul tăiat după încercare Capetele aripilor trebuie să fie îndoite și prinse cu un nasture, iar piciorul butonului trebuie să fie îndoit cu un ciocan, astfel încât să iasă, ca în Fig Puteți face altfel: îndoiți capetele aripilor, lipiți-le suficient- lungimea exactă a „cuișoarelor” Cu cuie aripile la motor și la cadru Tot diferit: tăind aripile, facem supape la capetele laterale din interior Le îndoim și le lipim Poate masina Cu o oarecare ingeniozitate și înclinații de proiectare, este posibil, folosind cutii de tablă, să se realizeze jucării - mașini, tractoare, locomotive, mașini cu abur etc Pentru a face o mașină, trebuie să luați o scândură de lemn pentru bază (șasiu), patru cutii cu capace de lustruit de pantofi, care vor fi folosite ca roți Pentru fata si pentru corp poti folosi cutii de cacao sau cutii inalte Toate detaliile și procesul de asamblare al mașinii sunt prezentate clar în Figura Orez Mașină de jucărie din cutii de tablă: - Realizarea față a unei cutii de tablă (fundul este tăiat în jumătate, marginile sunt îndoite!, - scutul frontal dintr-o bucată uniformă de tablă, - un cui, - un cerc de tablă, lipit pe un cui pentru a obține volanul, —scaunul șoferului dintr-o cutie rotundă, —partea din spate a corpului, —scaunul dintr-un capac, —mâner dintr-un cui curbat, —roți din cutii plate de lustruire pentru pantofi, —picior și aripi, tăiate dintr-o singură bucată, -scânduri-bază a mașinii, -bare pentru a întări roțile de pe ele Vedere generală de jos a mașinii finite Nu ne vom opri asupra posibilităților care se deschid în fața noastră atunci când folosim conserve, crezând că totul depinde de ingeniozitatea și abilitățile fiecăruia model de barca Modelul bărcii pe care îl oferim poate fi o jucărie interesantă și, în același timp, lucrând la ea, îți va arăta cum să faci o barcă adevărată cu un design nou De obicei, atunci când se construiesc bărci, se realizează mai întâi scheletul sau cadrul, care apoi este acoperit cu scânduri sau scânduri Cu cât barca este mai mare, cu atât pielea este mai groasă, cu atât scândurile sau scândurile pot fi mai late b Orez Cadrul bărcii (Fig ) este alcătuit dintr-un kilson a și întărit la capete: în fața tijei b și în spatele stâlpului pupa e De kilson sunt atașate nervuri sau rame, g Așa se face skiffs, sunt construite bărci etc Cele mai simple sunt bărci cu fund plat sau „scânduri” sunt construite fără kilson Barele drepte ale ramelor sunt bătute în cuie pe fundul plat, de care sunt atașate părțile laterale Necesitatea unui cadru face dificilă construirea bărcilor mici, ca să nu mai vorbim de cuiele care înțepă scândurile, ruginesc și scot rapid nava din funcțiune Mi-am propus să găsesc o modalitate de a construi bărci fără cuie, rame și dintr-o cantitate mică de material Pentru experiment, am construit două modele: o barcă de carton cu lipici și una pliabilă din lemn Principiul meu de construcție este că bărcile sunt asamblate din benzi individuale în formă de felie de portocală, o minge de fotbal, un balon Asamblarea are loc într-o formă specială, pe care eu o numesc slipways, ca în adevăratele șantiere navale Fâșii din care se asambla cartonul barca, sunt pur și simplu lipite împreună, iar un cadru intern este trecut prin scândurile unei bărci de lemn I-am dat bărcii de carton o formă bine raționalizată de caiac de cm lungime, cm lățime la mijloc Am făcut pupa și prova la fel de ascuțite Construit astfel Dintr-o bucată de carton gros, am decupat o chilă cu rame din față și din spate (tulpina și pupa, Fig ) Din Orez benzi mm și tăiați-le până la capete din subțire) tăiat în același carton (puteți cm lungime, curbe netede până la mm lățime Avem nevoie de rampe (Fig ) Pentru dispozitivul lor, am tăiat șabloane din placaj de mm grosime de-a lungul contururilor transversale exterioare ale bărcii Orez jumătăţi de şase contururi ale bărcii Am tăiat mai întâi dreptunghiuri de X cm și le-am împărțit în jumătate cu o linie Pe aceste semifabricate a transferat figurile șabloanelor din desenul pe hârtie în carouri (Fig ) Pentru a respecta dimensiunile mele, celulele de pe hârtie ar trebui să aibă cm În această imagine de mai sus, desenele celui de-al șaselea și primul șablon cu cleme în ele sunt afișate pe grilă În partea de jos a figurii sunt cifre marime adevarata Ele pot fi pur și simplu copiate pe hârtie de calc și apoi transferate pe scânduri Există șabloane în total, dar doar contururi diferite, pentru că trebuie să faceți câte bucăți fiecare ocolire lungă, renumerotați-le și consolidați-le în stocuri în această ordine: , , , , , , , , , , , Șabloanele sunt fixate la o distanță de mm unul de celălalt pe trei șine și cleme pe o șină Lungimea șinelor este de cm, lățimea este de cm și grosimea este de cm; se realizează după marcajul din fig Tăiați în ele de-a lungul grosimii șabloanelor până la o adâncime de mm Șina cu cleme este conectată la șina mijlocie inferioară prin două benzi (Fig ) Orez € Tăieturile trebuie făcute imediat în toate cele patru șipci, strângându-le într-o menghină După instalarea șabloanelor, se așează o chilă în decupările acestora, se pun benzi laterale la capetele șinelor din mijloc și se instalează o bară cu cleme Distanța dintre șabloane și cleme trebuie să fie cu , mm mai mare decât grosimea cartonului Puteți pregăti asamblarea bărcii Benzile sunt introduse mai întâi în rampă pentru montare și marcare Ele merg după numere de la la pe ambele părți ale chilei După marcare benzile se scot și se tund pentru a se potrivi bine pe tulpină și pupa Benzile tăiate pot fi în cele din urmă așezate într-un oțel cântând, trageți barca cu o frânghie și lipiți toate cusăturile din interior și din exterior cu lipici Adezivul trebuie să fie impermeabil Există mai multe dintre ele: există lipici de cazeină, puteți lua tâmplărie obișnuită și se adaugă dicromat de potasiu Barca lipită trebuie lăsată să se usuce peste noapte, apoi scoasă din stocuri și mânjită cu lipici pe acele locuri care au fost acoperite cu șabloane Dar în această formă, barca nu va fi suficient de puternică am tăiat Orez încă patru benzi din carton și două lipite de-a lungul marginilor exterioare ale lateralelor, și două în interior, sub linia la care barca ar trebui să aibă pescaj în apă (sub linia de plutire) treizeci Și acest lucru încă nu este suficient După forma clemelor nr , am tăiat și lipit două pereți despărțitori în barcă Am lipit puntea deasupra (Fig ) Când barca a fost uscată, am tăiat toate denivelările și am pus-o la uscarea finală înainte de vopsire Trebuie să-l vopsiți cu vopsea de ulei sau email în exterior și în interior După ce ați făcut un model de barcă, puteți încerca să faceți o barcă adevărată cu un design nou din lemn „Planur rachetă” Acest planor poate servi drept „mijloc de comunicare” în orice băltoacă, bazin, jgheab, baie Designul său nu este complex Este doar o bucată de hârtie tăiată în formă de potcoavă Daca il pui pe suprafata apei si picura inauntru o picătură de ulei sau săpun, planorul va începe să alunece pe apă O picătură îl va face profesionist înot aproximativ un metru Ce mișcă hârtia? Acest experiment se bazează pe un fenomen extrem de interesant, care a fost explicat abia recent de fizicieni Se pare că la suprafața unui lichid, moleculele se comportă ca molecule de gaz Singura diferență în comportamentul lor este că moleculele de gaz se pot mișca liber în orice volum în toate direcțiile spațiu, iar moleculele stratului de suprafață se mișcă în un avion Mișcarea lor respectă legile de bază ale stării gazoase, legile lui Boyle și Gay-Lussac Potcoava noastră nu este altceva decât o rachetă propulsată de fluxul de molecule uleiuri „Power station” din bobine Desenat în fig , dispozitivul este în principiu destul de consistent cu o centrală electrică cu un generator și o linie de transmisie care merge la motor Cu toate acestea, se deosebește de o centrală adevărată prin faptul că poate fi construită de fiecare tânăr tehnician în timp record Luați două bobine de ață, înfășurați mai multă sârmă izolată în jurul lor și introduceți în interiorul bobinelor Orez un cui mare ca miez de fier Așezați-le la diferite capete ale mesei și conectați-le cu sârmă Dacă la una dintre ele este atașată o busolă și un magnet permanent este adus rapid la celălalt, acul se va abate Acest lucru este destul de de înțeles Când aducem un magnet aproape, liniile sale magnetice traversează spirele bobinei și în el apare un curent electric Prin fire, ajunge la o altă bobină și își magnetizează miezul, ceea ce face ca acul busolei să se întoarcă Astfel, avem un generator care convertește energia mecanică în energie electrică și un fel de motor care realizează transformarea inversă Urmăriți cum se abate săgeata când magnetul este adus la miez și cum se abate când este separat de acesta Turbină cu ouă Ce fel de grămadă uimitoare de tacâmuri este prezentat în această imagine? Dacă crezi că acesta este un truc al unui echilibrist de circ, te înșeli Aceasta este o turbină cu abur care funcționează, deși este construită din materiale care nu sunt utilizate în construcția turbinelor Orez Fundația sa este o sticlă, rulmentul de sprijin este o monedă, axa este un ac, rotorul este un dop în care sunt înfipte trei furci Se pare că s-a dovedit a fi un design foarte dubios, instabil Cu toate acestea, nu este Centrul său de greutate este mult sub punctul de sprijin Prin urmare, întregul sistem primește o stabilitate neașteptată, uimitoare Acum trebuie să faceți „cazane cu abur” Luați un ou, faceți două găuri mici în coajă și suflați conținutul prin ele Apoi aspirați puțină apă în coajă și umpleți una dintre găuri cu ceară de etanșare Tratați trei ouă în acest fel și legați-le cu fire de capetele furculițelor Atașați capete de lumânare la ouă și aprindeți-le Când apa fierbe și aburul începe să iasă din găuri, întreaga structură va începe să se rotească în direcția opusă direcției jeturilor de abur După cum puteți vedea, este posibil să construiți o turbină cu reacție de jucărie din ouă mâncate biliard chinezesc cea mai mare varietate de biliard de care aveți nevoie cho Orez Biliardul chinezesc de jucărie este ușor de aranjat Poate fi foarte distractiv de jucat Dimensiunile biliardului chinezesc sunt diferite Vom descrie unul dintre ele Vor exista mai multe panouri pentru asta O placă de cm lățime, m lungime Această placă trebuie să fie plată și din lemn uscat Dintr-o bucată de scândură de cm se decupează un semicerc de cm lățime, suprapus peste placa pe care o avem și fixat de ea cu șuruburi sau bătut împreună cu cuie Laturile plăcii sunt tapițate cu scânduri subțiri, astfel încât să se ridice cu cm deasupra scândurii Placa, plăcile și un semicerc sunt lipite cu hârtie de transfer groasă; este necesar să se asigure că hârtia nu dă nicăieri proeminențe sau adâncituri și că se află complet plat Autocolantul trebuie realizat cu lipici bun pentru lemn Apoi este necesar să se pregătească două scânduri de cm înălțime și cm lungime, care trebuie bătute în cuie pe scândură și o scândură din spate dreaptă la o distanță de cm de scândurile laterale În gardul din dreapta punem o pană de cm înălțime, cm lungime scânduri în partea din spate se montează scânduri subțiri, scurte ( cm), astfel încât să se obțină garduri Mai departe pe placa principală se află marcarea buzunarelor Buzunarele sunt dispuse astfel: tabla se imparte pe o linie in jumatate, pe aceasta linie de mijloc se face primul buzunar, al doilea buzunar se pune cu cm mai jos, iar dupa inca cm, al treilea buzunar La dreapta și la stânga acestor buzunare între ele bricolaj vezi in spate mai sunt doua buzunare, conform poza Fiecare buzunar „ar trebui să aibă cm adâncime, cm lățime Buzunarele pot fi făcute din tablă subțire din cutii de tablă tăind cercuri și benzi înguste În partea de jos a buzunarelui, puteți pune un cerc și suprapuneți marginile cu o bandă de tablă Această bandă, datorită elasticității sale, va sta bine într-o gaură rotundă, ținând cercul în partea de jos Este necesar să se observe că marginile benzii nu ies deasupra plăcii Dacă dintr-un motiv oarecare banda nu ține, trebuie să rostogoliți un cerc din ea în cealaltă direcție Bilele de sticlă pentru jocul de biliard sunt cel mai bine cumpărate de la un magazin de jucării Dacă nu pot fi găsite acolo, puteți planifica o minge din lemn de esență tare (pare, fag alb, arțar), folosind un șablon sau puteți lua metal din rulmenți Dimensiunea mingii este de cm Tacul pentru acest biliard are forma unui bat cu un cub plantat la capăt, a cărui margine este de cm Scrieți un număr sub fiecare buzunar cu cretă lichidă și lipici În garduri sunt scrise și numere Mai multe persoane pot juca acest joc Regulile jocului sunt următoarele Fiecare jucător la rândul său pune mingea în pragul panei, apoi o împinge cu un tac astfel încât, ajungând la mijlocul cercului, să se rostogolească în jos și să cadă într-unul dintre buzunare Dacă mingea se oprește, de exemplu, în buzunarul nr , jucătorul este creditat cu de puncte și are dreptul să trimită din nou mingea Așa că continuă jocul până când mingea lovește fie gardul din stânga, fie se rostogolește în jos În acest din urmă caz, i se aruncă numărul de puncte care se află în gard În ambele ocazii, el îi dă tacul celuilalt Câștigătorul este cel care marchează primul numărul de puncte convenit ( - ) În cazul în care nu sunt suficiente scânduri, biliardul poate fi aranjat într-un alt mod: în loc să taie un semicerc în afara plăcii, l-au tăiat de pe placa principală și îndoaie placaj în jurul ei (prin aburirea în apă fierbinte / În caz contrar , rămân toate instrucțiunile anterioare stroboscop Acesta este un dispozitiv foarte interesant cu care te poti distra ore in sir in serile lungi de iarna sau in serile in Orez tabără Este realizat din carton și lemn Un cilindru este realizat dintr-o bandă de carton de cm lungime și cm înălțime - trebuie mai întâi să tăiați fante longitudinale-adăposturi (sunt umbrite în Fig ) de mm lățime, mm înălțime; astfel de tăieturi trebuie făcute - Lipirea trebuie făcută cu limba A (Fig ) de-a lungul liniei punctate Partea inferioară a cilindrului este din placaj cu diametrul de cm, trebuie să se potrivească strâns în cilindru, care este bătut în cuie cu garoafe mici (Fig ) cilindru de carton ȘI În centrul fundului, adică unul mare din lemn este bătut în cuie pe runa de placaj pentru a se potrivi întregul dispozitiv pe axa de rotație Stroboscopul finit este prezentat în Figura Imaginile pentru stroboscop sunt date în fig , acestea trebuie redesenate la dimensiune mărită pe o bandă de hârtie, lipite sub formă de inel și introduse în interiorul cilindrului Dacă rotiți acum cilindrul de pe știft cu mâna și priviți în oricare dintre fantele, luminând interiorul dispozitivului cu o lampă, veți vedea cum figurile prind viață Pozele pot fi desenate singur, pe cerc, cu o bobină de fir inferioară subiecte diferite Există două îmbunătățiri la stroboscop care pot fi aduse Tăiați o fantă de mm lățime într-o bucată mică de carton și priviți imaginile prin ea și prin orice fantă a stroboscopului Vederea va fi mai spectaculoasă, deoarece a doua fantă va ascunde imaginile învecinate din vedere, de obicei și vizibile Această cutie cu fantă poate fi fixată pe bază într-un pa- o fantă cu fantă în partea de sus, astfel încât fanta să fie la o distanță de - cm de cilindru A doua îmbunătățire este prezentată în Fig Aceasta este o acționare mecanică care înlocuiește împingerea cu o mână Cu acest sistem, cilindrul se rotește mai uniform Dar aici axa de rotație a stroboscopului trebuie fixată pe cercul de jos și fixată pe ambele bobine, cu bobina inferioară Orez știftul nu este fixat în partea de jos, ci mai sus, astfel încât capătul axei să poată fi introdus suficient de adânc în orificiul găurit cu atenție cu un bretele din placa principală Placa trebuie să fie suficient de groasă astfel încât întregul dispozitiv să fie ținut în poziție verticală și rotit fără balans sau înclinare ECHIPAMENTE Scanați AAW mașină cu pedale Designul acestui vehicul a fost dezvoltat de Laboratorul Central Avtodor Nu este dificil să faci o mașină: se dovedește a fi ușoară și rapidă Mașina nu are un cadru special: barele de care sunt atașați pereții laterali, radiatorul și peretele din spate sunt în același timp și cadrul acesteia Lungimea barelor longitudinale este de mm, secțiunea lor transversală este de X mm; lungimea barei transversale din față este de mm, cea din spate este de mm, secțiunea lor transversală este de X mm Sunt asamblate astfel: ) Între capetele barelor lungi se introduce și se înșurubează bara transversală frontală; între celelalte capete ale barelor longitudinale se înşurubează o grindă din spate În mijloc, barele lungi sunt lărgite cu un baston lung de mm pentru a obține îndoirea văzută în desenul mașinii de sus ) Doi pereți laterali ai scaunului sunt realizati dintr-o scândură de mm grosime (Fig ( ) Se așează pe barele longitudinale în locurile prezentate în desenul lateral și se înșurubează Orez sau pironit pe ele Patru bare cu o secțiune de X mm sunt așezate și bătute în cuie în decupările pereților Acum puteți scoate bastonul din mijloc: scaunul nu îndreaptă barele longitudinale După instalarea cadrului spătarului scaunului, atât spătarul, cât și scaunul în sine sunt acoperite cu o bandă de placaj subțire Dimensiunile cadrului spătarului pot fi văzute din desenele laterale și de sus ) Un cadru pentru un calorifer și un cadru cu parbriz sunt realizate din bare cu secțiunea de X mm Rulmenții pedalei și rulmentul coloanei de direcție vor fi montate pe cadrul parbrizului (această locație este prezentată pe un desen separat) După întărirea acestor două cadre, pereții laterali ( ), peretele frontal ( ), capota ( ) și peretele posterior ( ) sunt decupați pe barele longitudinale Toate sunt bătute în cuie pe cadrul mașinii În același timp, sunt așezate bare care conectează cadrul frontal cu cadrul de vânt și bare curbate ale părții carenate din spate Decupajele circulare din pereții laterali facilitează intrarea în mașină și elimină nevoia de uși Corpul este gata Orez vedere din față ) Pentru fiecare roată ( ), din plăci se decupează două cercuri cu diametrul de mm; cercurile sunt pliate astfel încât straturile lor să meargă în unghi drept unul față de celălalt și să fie lovite împreună Două cercuri mici cu un diametru de mm sunt suprapuse pe centrele acestor cercuri și bătute în cuie pe ambele părți Dacă acum acoperiți roata cu placaj pe ambele părți, aceasta se va dovedi a fi puternică, asemănătoare cu un disc de aruncare Astfel de roți trebuie făcute în patru bucăți și găurite în centrul găurilor lor exact în funcție de diametrul axelor ) Designul ocifului față cu arbori de osie controlați este vizibil într-un desen separat Se compune dintr-o tijă de direcție față ( ) cu un suport de lemn ( ), o bară de punte față ( ) cu un suport de fier ( ) și plăcuțe de lagăr din fier ( ) pentru arborii osiilor Roțile sunt montate pe arbori de osie ( ) introduși în rafturi ( ), tijele ( ) îndoite în unghi drept sunt introduse în aceleași rafturi Axele și tijele sunt pur și simplu bătute cu ciocanul în găurile suporturilor și nituite puțin în ele ) Două bucșe de lemn ( ) tăiate din conducta de apă sunt puse pe arborele axului, apoi se pun roțile Roțile din față se rotesc pe osii, așa că plăcile de fier ( ) trebuie mai întâi înșurubate pe ambele părți ale acestora - apoi se vor roti mai ușor Pentru a preveni să sară roțile, se pun cuie groase în găurile de la capetele arborilor de osie ) Coloana de direcție ( ) este îndoită din fier rotund cu o grosime de mm și introdusă în orificiile consolelor cu un capăt scurt îndoit Grinda punții față cu roți și coloana de direcție se înșurubează pe barele longitudinale ale cadrului cu două șuruburi Aici, între barele cadrului, este bine să așezi o altă bară pentru o rezistență mai mare Un volan ( ) cu căptușeală de fier pe ambele părți este pus pe capătul lung al coloanei de direcție, iar partea din față a mașinii este finisată ) Axa spate (arborele cotit) este îndoită în fier rotund de mm ( ) Dimensiunile osiilor sunt prezentate pe un desen separat; de asemenea, puteți vedea unde trebuie să decupați puțin arborele pentru a le pune pe capacele roților din spate Pe arborele finit și testat se pune un manșon ( ), apoi o roată, iar din interior o căptușeală de fier cu tăietură ( ) Decupajul căptușelii trebuie să cadă în locul tăiat pe arbore, după care această căptușeală se înșurubează pe roată A doua căptușeală exterioară ( ) este pusă și înșurubată pe roată, iar roata este fixată ferm pe arbore A doua roată din spate este, de asemenea, consolidată ) In locul unde urmeaza sa fie fixati rulmentii axei spate ( ), trebuie facute crestături pe barele longitudinale Benzile de lagăr sunt înșurubate pe bare, iar acum rămâne să facem doar pedalele și angrenajul la arbore ) Rulmenții ( ) sunt pur și simplu două benzi de fier, îndoite sub forma literei P Se pun pe o axă de fier de mm grosime Între rulmenți este așezat un manșon ( ) și de-a lungul marginilor manșonului Axa cu pedale este întărită în vânt cadru cu aceiași lagăre ( ) ca și arborele cotit ) Tijele sunt realizate din două bare cu secțiunea de X mm, înșurubate la pedale, iar la celelalte capete ale tijelor se montează plăci de fier, cu care sunt legate de arborele cotit Pentru a preveni stropirea roților când plouă, atașați aripile Aripele față sunt formate din două părți ( ) O parte este bătută în cuie pe bara longitudinală (acest lucru poate fi văzut în desenul din față al mașinii), iar aripa în sine este bătută în cuie pe această parte cu ajutorul unor bare mici Aripele din spate ( ) sunt fixate în cuie pe pereții laterali ai vehiculului Acum puteți intra în siguranță în mașină și puteți pleca într-un zbor de probă Mașină cu pedale „Strela” Arată ca o mașină adevărată Este puternic și ușor în mers Să o faci este în puterea nu numai a unei căni, ci și a celor singuri Și să-l îmbunătățiți este treaba voastră, tineri designeri Pentru a construi „Săgeata” veți avea nevoie de următorul material (dimensiunile sunt date în milimetri): Lamele de molid X X buc Plăci X X buc Tes X X buc Placaj mm (coli mari) buc Placaj mm (coli mari) buc Fier pentru acoperiș (garnituri) Și tablă Calca rotund cu diametrul de mm I m Calca rotund cu diametrul de mm • І^m Sârmă groasă cu diametrul de mm Ug m Sârmă groasă cu diametrul de mm II m I Grosimi table de fier mm mp cm Cerc de calcat X mm bucati, lungime totala eu m Cuie mm lungime g „ „ mm „ „ ” mm „ „ I mm , Vopsea email neagra kg Vopsea de culoare email kg Perii de vopsea buc Funia este buna, groasa mm U m Materialul principal este enumerat aici, iar restul detaliilor, cum ar fi șaibe, șuruburi, balamale și articole de echipamente suplimentare, sunt detaliate în specificația de la sfârșitul articolului Începem să construim cu cadrul Va necesita bare, scânduri, scânduri și alte părți specificate în caietul de sarcini la numerele de la la Orez Tăiere laterală Fig, Cadru Vedere de sus - О SI Orez Cadru Vedere de jos O vedere generală a cadrului este vizibilă în Figura Barele din mijloc pot fi solide sau pot fi ciocănite împreună de la două sau trei benzi până la grosimea necesară Orez La cuieți cadrul, pentru a nu despica scândurile, capetele cuielor sunt îndoite cu o folie Un ciocan mare este plasat sub capul cuiului îndoit, iar capătul cuiului este îndoit cu un ciocan mic (Fig ) Ambalajul este din fier de grosime cu diametrul de mm Rulmenții sunt fabricați din materialul specificat în caietul de sarcini la nr , -a, mm cu gaura si ca marime , , conform figurilor de mai jos Într-o menghină pe o tijă de fier de aceeași grosime cu axa se îndoaie un lagăr simplu (Fig ) Orez Orez Rulmenții sunt înșurubați cu șuruburi, iar dacă nu sunt, atunci cu cuie Un cui nu este complet îndoit (Fig ) Când este lubrifiat, acest cui este îndepărtat cu un clește și stratul de acoperire este întors în lateral (Fig ) După lubrifiere, suprafața este pusă la loc și fixată cu un cui, așa cum a fost înainte (Fig -, 'a) Axa din spate, nr , este atașată de pernă, nr , cu șuruburi sau cu cuie (Fig ) Orez Fig -a Apoi cercurile de rotire sunt bătute în cuie pe pernă - placaj nr și se introduc fierul nr și buclele de tracțiune nr (Fig ) Manivela (arborele cotit) Necesita fier rotund cu o lungime totala de mm si un diametru de mm Orez Fig Trebuie să fie îndoit când este fierbinte În plus, deoarece băieților le este dificil să facă față ei înșiși acestei lucrări, este mai bine să ceri un fierar familiar să facă acest lucru Adâncimea genunchiului manivelei nu trebuie să fie mai mare de mm (Fig ) Manivela trebuie verificată cu atenție Acest lucru se poate face pe marginea plată a unei mese sau a unei bănci (Fig ) Orez Pedalele sunt fabricate conform specificației nr , -a - , -c (Fig ) DIY Blank pentru bucșă manivelă (Fig ) pedale - -a este sertizat direct pe Apoi un semifabricat de placaj nr - este plasat sub bucșă Se inserează semifabricate de lemn din lateral - -c Un al doilea semifabricat de placaj este suprapus deasupra și pedala este doborâtă cu cuie (Fig ) Roțile sunt fabricate conform specificațiilor # până la # (fig , și ) Orez Orez Pe placaj desenăm circumferința roții În centru batem un cui cu vârful în sus (Fig ) Așezăm scânduri pe această bucată de placaj, astfel încât să se întindă peste fibrele superioare ale placajului și astfel încât să acopere complet cercul desenat (Fig ) cincizeci Punem un al doilea cerc de placaj deasupra plăcilor, astfel încât cuiul să treacă de centrul cercului și doborâm totul cu atenție cu cuie, așa cum se arată în figură (Fig ) Arhivăm totul împreună și obținem discul nr (Fig ) Separat, în disc și apoi în suprapuneri, facem găuri egale cu grosimea manșonului Conducem manșonul și numai după aceea îl doborâm cu cuie, așa cum se arată în desen (Fig ) Dacă ar fi să tăiem roata în jumătate (ceea ce nu ar trebui), am obține acest aspect (Figura ) Orez Orez Volan - nr , specificații - se montează după cum urmează: Separat, în obraji și în suprapunere, facem găuri Îl umplem strâns pe o tijă de fier, groasă ca o tijă de direcție și o doborâm ferm cu patru cuie (Fig ) Dacă nu există șuruburi cu grosimea necesară, atunci scripetele este fixat strâns și strâns cu un cui gros sau o bucată de sârmă groasă (conform orificiului) (Fig ) Volanul este de asemenea doborât și fixat Numai cuiul, începând de la mijloc, este tăiat ușor într-un con, ciocănit ferm, dar capătul nu trebuie îndoit (Fig ) Corp Caroseria mașinii noastre nu are un schelet de șipci și bare Cadrul este un perete lateral din placaj - Nr , un radiator și piese: față, spate și jos Prin urmare, desenăm și tăiem imediat pereții laterali ai corpului din placaj (Fig ) La interior batem benzi pentru îngroșarea șuruburilor, pentru spătarul scaunului - nr , și așa mai departe (Fig ) Orez Pe partea exterioară a peretelui lateral al corpului cuie cornișele pentru aripi - Nr Opțional, pe peretele lateral din dreapta sau din stânga facem o adâncitură pentru ușă - Nr În toate cazurile, la montarea corpului sub locul în care cuiul este bătut sau îndoit, trebuie să înlocuim fie un ciocan mare, după cum este indicat în desenul cadru, fie un simplu buștean (Fig ) Pentru călătoriile de iarnă, pentru ca rotorul să nu alunece pe gheață sau pe zăpadă compactă, putem realiza mantaua roții cu sârmă groasă cu diametrul de sau mm (Fig și ) Dacă aveți îndoieli și întrebări în cursul activității, puteți solicita consiliere tehnică de la postul tehnic local pentru copii, consiliul local al societății Avtodor, regional sau Fig la Stația Tehnică Centrală pentru Copii la adresa: Moscova, centru, Kitaisky proezd, casa / , intrarea Pe măsură ce piesele individuale sunt gata, acestea ar trebui asamblate, și anume: Asamblați cadrul (șasiul) Axa spate (pernă, platformă, plăci rotative și siguranță) Manivela cu pedale Roți Corp Sistem de directie (tija de directie cu scripete si volan) Colorează fiecare piesă individual Când toate piesele sunt vopsite și uscate, trebuie să treceți la asamblarea finală a mașinii în această ordine: Înlocuiți roțile din față Pentru a face acest lucru, puneți cadrul pe spate pe capre sau pe o bancă unsoare Orez utilizator Orez rulmenți cu unsoare sau ulei de motor și introduceți o manivela cu roți pe ei Rotorul trebuie să fie întotdeauna pe partea dreaptă Dacă există spațiu liber pe axele arborelui cotit unde sunt montate roțile, atunci trebuie introduse acolo șaibe suplimentare din placaj Axa spate, împreună cu roțile, este lubrifiată și instalată în mod obișnuit Platanele sunt unse Când cadrul se află în această poziție rotită, pivotul este introdus prin suport Spațiul liber de pe osii, ca și în primul caz, este umplut cu șaibe de placaj, astfel încât roțile să nu zlănțuie După aceasta, șasiul se întoarce și stă pe roți Caroseria este instalată pe loc și prinsă în față și în spate Este instalată tija de direcție cu scripete și volan Rulmenții de direcție superior și mijlociu sunt fix Instalarea mecanismului de direcție se face astfel: Întregul vehicul se răsturnează Buclele de tracțiune sunt introduse în orificiul pernei, astfel încât capetele lor să iasă pe partea din spate cu cel mult cm Aceste capete nu se îndoaie încă O tragere este pusă pe bucla dreaptă De această tracțiune este legată o frânghie unsă cu rășină Celălalt capăt al frânghiei este trecut din partea stângă a scripetei inferioare prin scripetele de transmisie din stânga, înfășurat de două ori în jurul scripetei de direcție, treceți înapoi prin scripetele de antrenare din dreapta pe partea dreaptă a scripetei inferioare și legați strâns de tija stângă Astfel, capetele cablului de direcție din spațiul dintre scripetele inferioare și tijele de direcție se vor încrucișa una peste alta După aceea, capetele buclelor de tracțiune sunt întinse cu clești și strânse Trebuie avut în vedere că la început frânghia de direcție se va slăbi până se întinde în cele din urmă Acest lucru trebuie monitorizat și din când în când strângeți buclele de tracțiune cu clești Cu un tirant slab, volanul va face mult joc, adică volanul (roata) se va balansa, iar când volanul este rotit, frânghia nu va transmite imediat mișcarea roților de control, iar mașina se va mișca incorect Conducerea și conducerea va fi foarte dificilă Acest lucru trebuie reținut întotdeauna Daca iti este greu sa faci un volan oblic, poti sa faci unul drept in functie de dispozitivul de directie usor Dacă, dimpotrivă, doriți să îmbunătățiți schema Strela propusă de noi, puteți realiza o mașină închisă pentru pasageri Zaychik, care diferă de Strela doar prin aspectul caroseriei Conduceți mașina după cum urmează Apăsând alternativ pedalele cu picioarele, mașinii primește o mișcare Spatele și umerii ar trebui să se sprijine pe spătarul scaunului Mâinile trebuie să fie tot timpul pe volan Nu smuciți și nu întoarceți volanul, ci păstrați-l ferm într-o singură poziție Când este nevoie de o viraj, care va fi văzută de-a lungul cursului mașinii, apoi treptat, și nu imediat, volanul trebuie rotit și el Dacă, din cauza condițiilor drumului sau locului, mașina nu poate merge înainte, atunci este necesar să dați o scurtă marșarier și apoi să mergeți încet înainte sau să luați obstacolul cu o alergare Dacă în timpul cursului sau dintr-un loc mașina începe să alunece, atunci este necesar pentru un timp să luați o astfel de poziție încât greutatea șoferului să cadă pe rotor cât mai mult posibil La întoarcerea și rotunjirea în timpul călătoriei rapide, întregul corp trebuie să fie înclinat în interiorul cercului de rotație Nu luați picioarele de pe pedale și țineți picioarele pe pământ chiar și atunci când mașina staționează Abilitățile și abilitățile pe care șoferul mașinii cu pedale Strela trebuie să le învețe sunt următoarele: Mișcări ritmice și netede, nici măcar de prisos, nici de inutil Prin antrenament sistematic în conducerea unei mașini, întăriți și obișnuiți mușchii brațelor, picioarelor și a întregului corp, nu obosiți și fiți rezistent pentru o lungă perioadă de timp Prin cunoasterea structurii masinii si antrenament, dezvolta in tine o incredere ferma in miscarile tale Să știi să conduci o mașină și să fii încrezător în mișcările lor, în cazul oricărei surprize, să poți păstra calmul și calmul deplin Obișnuiți-vă să înțelegeți clar și să determinați cu precizie distanța „cu ochi” pentru decolare și oprire, înălțimea de ridicare, raza de viraj Luați în considerare cu strictețe consumul de energie Organizarea de concursuri, concursuri, excursii si excursii lungi si avand in stoc tot ceea ce este necesar reparatiilor accidentale, invatati rapid sau linistit, in functie de imprejurari, dar fara nici cea mai mica problema, sa luati urcarea, coborarea, virajul, poteca ingusta Prin aranjarea de jocuri cu ambuscade, bariere artificiale, semnale neașteptate, dezvoltați capacitatea de a naviga rapid și găsiți o cale de ieșire dintr-o situație dificilă După ce au dobândit toate abilitățile de mai sus, învață să te miști într-o coloană în diferite formații, menținând alinierea și distanța stabilită între mașinile din față și din spate Îngrijirea cu grijă a mașinii, lubrifierea acesteia, dezasamblarea și verificarea mecanismului și pieselor sale, înlocuirea pieselor uzate, dezvoltați obiceiul de a manipula mașina cu dragoste și grijă și de a o trata ca pe un prieten Specificație (lista de componente) Cu o c o % Denumirea pieselor Dimensiunile sunt exprimate în milimetri Cantitate Materiale „Lungime Latime Grosime Bara mijlocie fata Molid Ia Partea din spate a fasciculului mijlociu Cadru șine laterale Bare transversale față molid Tesla o scânduri pentru pardoseala cadrului ON » i o Placă inferioară pentru pardoseală cadru » » Pad de ohmi pentru pivotare fuzibil Placaj de mesteacan Bară transversală spate Sina de molid Apărătoare rotativă Molid Placi turnante diametru Placaj tampoane sub mijlocul sub- „ măceș i CU și tampoane laterale crampoane » Pernă pentru puntea spate Molid Apărătoare frontală pe cadru - Placaj Denumirea pieselor paisprezece cincisprezece optsprezece Jante roți huse roți Pad mare pe rotor Secțiunea unei roți simple Secțiunea roții pe cauciuc Dimensiunile sunt in milimetri Lungime Latime Grosime diametru p== diametru= —— — — — —— s unu Tec și placaj (vezi tăierea roții) Placaj materiale Vezi tăierea roții pedale ASA DE S s G S Partea caroseriei Placaj Scânduri pentru îngroșarea pereților laterali (lungime totală) - Tes Suporturi pentru spătar " Streașină pentru aripi (lungime totală) Sine pentru suporturile aripioare » Scânduri pentru atașarea corpului pe punte, cadre p Garnituri pentru spătar " Usi - Placaj Lamele pe partea din față a scaunului Tes Față capac caroserie a „ „ spate Placaj Radiator înalt v Pielea inferioară a corpului, formează și aripile spate g " Aripi față Spătar* • înalt Husa scaun - „ portbagaj Cadru de panouri vitrate Sticlă — Sticlă diametru volan= placaj Pad la diametrul volanului = " Scripete pe tija de direcție diametru= Obraji de scripete Nr diametru= " Manivela (blank) d= Fier rotund Bucla pentru atașarea genunchiului manivelei la lucru roată d - Sârmă groasă Pedală SW Vezi secțiunea pedală a Manșon pedală (blank) Blank pentru o pedală din placaj ON - Fier pentru acoperiș PO Placaj c Separator pedală din lemn PO Lemn Fier pentru trepte Fier pentru acoperiș Rulment intermediar (marcă) a a Placută de lagăr din mijloc Lagăre laterale (necomplete) Tampoane de rulment lateral cx osoc Denumirea pieselor Dimensiuni in milimetri Cantitate Materiale Lungime Latime Grosime Șuruburi pentru fixarea rulmentului crestături diametru= fier Capace pentru orificii pt știft — Tampoane pentru butucul roții — j fier s Butuci roților din spate int diam = n roți față de m int diam = teava Anvelope pe roți (margine) Fier cerc Axa spate diametru= Fier rotund sr King pin dia= » » Ochiuri tirant d = Sârmă groasă SX o Opritor tijă de direcție ' Bar de molid CX Scripete de directie dia= ; Placaj a Snopi pentru scripete Nr diametru= | » Q Rolă » „ Nr diametru= fier rotund O Diametru scripete inferior= Placaj S a Obrajii scripete inferioare diametru= m Rola la scripete coborât diametru= fier rotund **■» CX S Placă superioară pentru carcasa scripetelor transmisiei Tes h o sută Pereții laterali ai carcasei Placaj bucăți din tablă de , mm grosime cu diametrul exterior de mm și un orificiu interior de Ui mm în diametru Ansamblu rulment și șurub Introducem axa șurubului în rulment, fixăm șaibe și șurubul Capătul axei este îndoit cu un ochi mic și introdus de-a lungul butucului șurubului Motorul de cauciuc este format din patru benzi de cauciuc cu o secțiune de X mm și o lungime de mm Este de dorit să se realizeze un motor din cauciuc dintr-un fir de cauciuc lung de m cm Capetele motorului din cauciuc sunt fixate sub formă de inele (Fig -B) Lipirea (acoperirea) modelului se efectuează după cum urmează: aripa este lipită cu hârtie absorbantă, care este luată puțin mai mult de jumătate din suprafața aripii ( mm lungime, - mm lățime); începem să lipim din partea de sus: mai întâi unul, apoi cealaltă jumătate a aripii Lipirea se face cu adeziv lichid de tâmplărie, iar doar marginile și nervurile aripii sunt mânjite Lipirea aripii se face cel mai bine cu două persoane: unul ține hârtia pe coasta centrală, celălalt o trage peste toată jumătatea aripii După ce ați lăsat lipiciul să se usuce, tăiați cu grijă excesul de hârtie cu un cuțit sau cu piele fină de sticlă Stabilizatorul este lipit pe partea superioară, chila este lipită pe ambele părți Pentru o mai bună tensiune și eliminarea micilor riduri, părțile acoperite ale modelului sunt pulverizate dintr-o sticlă de pulverizare sau din gură cu apă La finisarea finală, părțile individuale ale modelului ar trebui au următoarea greutate Fuzelaj (sină g Aripă » Stabilizator » Chila « , " Șurub cu rulment " Motor din cauciuc , Greutate zbor , g După ce am consolidat unitatea de coadă pe fuselaj, rulmentul pig-tom și motorul din cauciuc, căutăm centrul de greutate pe fuzelaj Centrul de greutate se găsește foarte simplu: punem vârful cuțitului peste fuzelaj și deplasându-l spre dreapta sau spre stânga determinăm locul în care modelul s-ar afla într-o stare orizontală calmă, adică fără a se legăna într-unul direcție sau cealaltă Marcam acest loc cu un creion, dupa care intarim aripa astfel incat centrul de greutate al intregului model sa fie in prima treime din latimea (coarda) aripii, cu alte cuvinte, la o distanta de - mm de la marginea anterioară a aripii Modelul este asamblat! Acum trebuie să verificați corectitudinea ansamblului Când este privit din față, stabilizatorul trebuie să fie orizontal în raport cu aripa, chila verticală După ce ne asigurăm că toate părțile modelului sunt fixate corect, putem începe testarea modelului pentru planificare (fără a răsuci motorul de cauciuc) În zbor, pot apărea următoarele defecte: Modelul de aeronavă urcă, apoi cade pe coadă — Deplasați aripa înapoi yuz Modelul cade, „mușcă” cu nasul - Mișcă aripa înainte Viraj model: chila neuniformă, unghiuri de atac inegale la aripi - Corectați unghiurile de atac, întoarceți chila în direcția opusă zborului Dacă modelul virează la dreapta, întoarceți chila spre stânga Modelul tremură în aer — Axa șurubului este îndoită, drept urmare șurubul bate, adică se balansează dintr-o parte în alta După ce am realizat un zbor de planare de cel puțin metri, îl putem testa la viteze mici ( - ) Înainte de un zbor cu motor, pentru o mai bună elasticitate și tensiune a cauciucului, lubrifiați motorul din cauciuc cu glicerină sau ulei de ricin și, pentru a reduce frecarea rulmenților, lubrifiați-l cu unsoare sau ulei de motor După ce ne asigurăm că modelul zboară bine chiar și la turații mici ale motorului din cauciuc, putem rula modelul la turație maximă ( - ) Pentru a obține viteza maximă, scoateți motorul din cauciuc din cârligul din spate și întindeți-l de - ori, pe măsură ce motorul din cauciuc este răsucit, îi reducem lungimea Este mai bine să rotiți cu o mașină sau un burghiu, în camele cărora, în loc de burghiu, introduceți un cârlig pentru a pune un motor de cauciuc model de hidroavion Datele modelului sunt: Anvergura aripilor mm Lungimea Stabilizator " Chila - inaltime „ Surub—diametru Zona portantă, suprafețe , kz dm Greutate g Încărcare pe mp dm " Aripă transversală ° Unghiul de atac -|- Lungimea flotoarelor frontale mm Modelul este conceput pentru decolare și aterizare pe apă Șina fuzelajului este realizată exact în același mod ca și pentru modelul de avion (vezi articolul anterior) și are o lungime de mm Aripa, stabilizatorul, chila sunt realizate din aceleași materiale și au aceleași secțiuni ca modelul anterior Unsprezece coaste au aceeași formă, ale căror dimensiuni sunt rezumate în tabel (Fig ) Litera A este lungimea totală a coastei sau lățimea (coarda) aripii B - distanța de la marginea anterioară a aripii la spate - o măsură a celei mai mari îndoiri a coastei Orez Desen model în trei proiecții B este înălțimea maximă de îndoire pentru fiecare număr de nervuri Flotantele din față și din spate (Fig și ) sunt tipografice, sunt formate din pereți-cadre transversale din Placaj de mm, benzi longitudinale de bambus (coarde) cu o sectiune de IX mm si doua femei (fata si spate) din pluta sau scoarta de pin Stringeri sunt atașați de rame cu lipici și fire Vederea generală a plutitorului frontal este dată în fig -G Orez -D—vedere generală a flotorului, D—pinii rafturi transversale Suportul plutitor este format din două suporturi curbate din bambus în formă de YV și unul transversal Secțiunea rafturilor este de X mm Luptele sunt atașate de fuzelaj cu cauciuc de mm, iar de flotoare cu știfturi de oțel de mm, filetate la capetele lonjelor Știfturile se potrivesc strâns în prizele flotoarelor Cuiburile sunt o planochka în care există o gaură cu un diametru de , mm Planochki sunt atașate cu fire cu lipici la al doilea și al șaptelea cadru La intersecțiile rafturilor în formă de „V”, o scândură transversală, G , este întărită cu cauciuc de mm care nu permite flotoarelor să se depărteze în lateral atât când stau pe apă, cât și în timpul decolării și aterizării și conferă rigiditate întregului ataș al flotoarelor Montarea restului modelului este aceeași ca și pentru modelul de avion Orez Plutitoare frontale A este o vedere laterală B - vedere de sus B - desen de rame Șurubul este realizat și dintr-o bară de tei cu secțiunea de X mm și lungimea de mm Motorul din cauciuc este format din cinci fire cu o secțiune transversală de X mm și o lungime de mm Aripa, stabilizatorul, chila și flotoarele sunt acoperite cu hârtie absorbantă și acoperite cu lac cu alcool sau ulei pentru rezistență la apă Piesele modelului au următoarea greutate: Aripă g Fuzelaj „ Stabilizator Chila „ Rafturi de flotoare m Plutitoare frontale " Plutitor spate " Șurub " Rulment Motor cauciuc " Greutate zbor g Reglarea acestui model pentru planare, zbor drept se realizează în același mod ca modelul anterior, în timp ce reglarea pe apă este oarecum diferită Înainte de zbor, se verifică în primul rând rezistența la apă a flotoarelor, paralelismul lor atât între ele, cât și față de fuzelaj: se îndepărtează flotorul din spate de linia centrală, altfel va acționa ca un volan pe un barcă; dacă toate părțile modelului sunt bine întărite și așa mai departe Orez Plutitor spate Când porniți de la apă, pot apărea următoarele probleme: Modelul nu se ridică de pe apă sau nu alergă prea mult — Deplasați aripa înainte sau porniți motorul din cauciuc Uneori, modelul nu decolează deoarece elicea atinge apa — Deplasați flotoarele înainte Orez Model șabloane șuruburi Modelul se întoarce brusc și se învârte pe apă: flotoarele sunt greșite - Așezați-le astfel încât, privite de sus, să se afle pe aceeași linie reciproc perpendiculară față de fuzelaj, iar plutitorul din spate să nu se abate de la linia centrală Modelul arată cele mai bune realizări în cazul în care zborurile se fac pe vreme calmă, caldă MODELE AUTO Scanați AAW roata lui Segner Orez Roata lui Segner Roata lui Segner este ușor de realizat din sticlă obișnuită dintr-o lampă cu kerosen Sticla semiliniară este cea mai potrivită în acest scop Pe lângă sticlă pentru dispozitivul cu roată, trebuie să avem două tuburi de sticlă cu un diametru de , mm și o lungime de cm și o bucată de plută sau cauciuc Decupăm un cerc din plută sau cauciuc care ar corespunde diametrului părții înguste a paharului În centrul cercului vom face două găuri, în care vom introduce tuburile, îndoindu-le anterior în unghi drept, așa cum se arată în Fig Îndoirea tuburilor trebuie făcută peste o lumânare sau lampă, încălzindu-le la foc până se înmoaie Dacă nu sunt disponibile tuburi de sticlă, se pot folosi tuburi de fier sau de cupru Cercul, împreună cu tuburile, este introdus strâns în deschiderea îngustă a sticlei lămpii, iar sticla în sine este atârnată pe fire deasupra unui fel de vas în care ar putea fi colectată apa care curge din tuburi Acest lucru completează producția dispozitivului La umplerea vasului cu apă, fluxurile care curg din tuburi vor provoca o forță reactivă, care va pune dispozitivul în mișcare de rotație Un astfel de dispozitiv de casă poate fi folosit pentru a demonstra roata Segner acasă, la școală, club, cerc etc Turbina Pelton Turbina Pelton a fost inventată în Este o roată, în jurul căreia se află o serie de pale în formă de găleată Apa este furnizată roții printr-o țeavă și, ieșind sub presiune printr-un vârf special (duză), lovește cu un jet puternic în ȘI! găleți, dând roții energia sa Sub acțiunea unui jet de bătaie, roata începe să se rotească, rotind odată cu ea arborele, pe care se poate monta un dinam, care generează un curent electric Să ne punem sarcina de a construi un motor de apă asemănător roții Pelton, care ar putea funcționa din alimentarea cu apă a orașului și care ar putea fi folosit pentru a pune în mișcare diverse dispozitive de casă, modele de mașini și mecanisme Materialele pentru construcția roții noastre vor fi resturi de scânduri și placaj, mai multe conserve, o tijă metalică pentru ax, două benzi de tablă, lac asfaltic și cuie mici Decupăm un cerc cu diametrul de cm dintr-o placă de cm grosime și lustruim cu grijă cu o pilă și șmirghel Orez Secțiune longitudinală și transversală a turbinei de casă a lui Pelyon Să marchem circumferința cercului în părți egale pentru a plasa același număr de lame de lucru pe jantă lame Orez Vedere generală a turbinei de casă a lui Pelton facem din conserve; în acest scop, fundul și capacul cutiei trebuie îndepărtate și țeava astfel obținută tăiată de-a lungul axei După îndreptarea cu un ciocan de lemn, vom obține o bucată dreptunghiulară de tablă, din care trebuie să tăiem bucăți sub formă de trapeze cu dimensiunile indicate în Fig Avem nevoie de doar astfel de piese în funcție de numărul de lame Bucățile de tablă sunt îndoite și bătute în cuie în cerc cu cuie mici, așa cum se arată în fig Cercul cu lamele fixate pe el este montat strâns pe ax Puteți folosi fierul sau ca axă o tija de bronz de aproximativ mm grosime si cm lungime Cu ajutorul a doua rafturi metalice realizate din fasii de tabla de - mm grosime, roata se monteaza pe un suport comun de lemn Rafturile sunt realizate sub formă de colțuri și fixate pe placă (suport) cu șuruburi Pentru a preveni deplasarea roții în lateral, se pun două piulițe pe ax Un scripete este pus pe unul dintre capetele libere ale osiei pentru a transfera rotația turbinei către alte mecanisme Scrietul trebuie luat cu un diametru de cm, trebuie realizat prin tăierea unui cerc subțire dintr-un baston rotund de același diametru și tăierea unei caneluri de-a lungul jantei pentru cablul de antrenare Dacă acum direcționăm un jet de apă de la alimentarea cu apă către paletele roții, roata va intra în rotație rapidă Pentru a preveni stropirea și vărsarea apei în lateral în timpul funcționării roții, roata este acoperită de sus cu un capac din lemn detașabil sub forma unei cutii dreptunghiulare de X X cm Cutia este zdrobită împreună din placaj sau alte scânduri subțiri de lemn și vopsită cu grijă cu lac asfaltic sau vopsea în ulei Cercul și suporturile sunt, de asemenea, vopsite cu atenție pentru a evita umflarea lemnului de la apă și eventualele fisuri Găurile pentru ax sunt tăiate în mijlocul părților mari ale capacului Marginile inferioare sunt tapițate cu o scândură de lemn, astfel încât capacul să poată fi înșurubat pe suport cu șuruburi Alimentarea cu apă a roții se realizează cu ajutorul unui tub fixat în capacul capacului și conectat printr-un furtun de cauciuc la un robinet de apă Turbina este întărită în așa fel încât jetul care curge din ea lovește centrul palei, care este aliniat cu linia orizontală care trece prin centrul roții Capătul inferior al tubului trebuie să aibă un orificiu îngust cu un diametru de mm Pentru a scurge apa uzată, în partea inferioară a capotei este dispusă o conductă de scurgere, îndoită din tablă sub formă de coyus Un tub de cauciuc este pus pe duză, pe care O'gvodit' udă în chiuvetă Roata de apa Să ne punem sarcina de a construi o roată de apă în așa fel încât să poată fi folosită atât în alimentarea cu apă urbană, cât și acolo unde nu există În acest scop, vom alege o roată de tip top-loading, ca fiind cea mai perfectă și economică Materialele pentru construcția unei astfel de roți vor fi o bucată de placaj de dimensiunea X cm, două cutii de tablă, resturi de fier pentru acoperiș, o bucată de scândură groasă de dimensiunea X cm, cuie mici etc Începem construcția cu rotorul Tăiem două cercuri cu un diametru de mm dintr-o bucată de placaj cu un puzzle - aceștia vor fi obrajii roții noastre Între ele va fi necesar să se întărească găleata- Toate handmade l'îă lame în formă, pe care ar cădea un curent de apă și, prin forța greutății sale, ar forța roata să se rotească Dintr-un semifabricat rotund de lemn cu diametrul de mm desfacem un cerc de mm grosime, îl fixăm în centru între două cercuri de placaj, iar de-a lungul circumferinței roții astfel obținute punem găleți din bucăți dreptunghiulare de tablă Cu toate acestea, înainte de a continua cu asamblarea roții, este necesar să marcați cu atenție totul Succesul întregii afaceri depinde în mare măsură de marcajul corect și precis Deci, să începem marcarea Luăm unul dintre cercurile de placaj, desenăm din centrul acestuia un cerc cu raza de mm (Fig , a), determinând astfel Orez Marcarea cercului roții cu apă în prealabil locația exactă a cercului de lemn între obrajii de placaj ai roții Din același centru desenăm un cerc auxiliar cu o rază de mm Acum împărțim cercul de placaj în părți egale folosind o busolă Prin punctele a, b, c, situate pe trei cercuri, conturăm curbele, așa cum se arată în Fig , a, iar punctul c se află în mijlocul unei șaisprezecele parte a cercului Lamele roții ar trebui să fie amplasate de-a lungul acestor curbe Același marcaj se repetă exact pentru un alt cerc de placaj Acum să începem să facem lame Să tăiem o cutie de tablă și să tăiem bucăți dreptunghiulare egale cu dimensiunea de X mm din bucata de tablă rezultată Cu un cuțit ascuțit sau cu un cui roșu, facem caneluri adânci de mm de-a lungul curbelor conturate în cercuri de placaj Îndoim bucățile de tablă de-a lungul curbelor conturate și le introducem în canelurile ambelor discuri de placaj Discurile sunt fixate de cercul de lemn cu șuruburi, așa cum se arată în fig , , (dreapta) O gaură subțire de trecere este găurită în centrul roții, în care este băgat strâns un cui de doi inci cu un cap tăiat Cuia va servi drept axa roții noastre Axa este întărită cu două bare, ilustrate în fig Suportul este alcătuit dintr-o scândură de mm lățime și mm înălțime, la ambele capete ale cărei două plăci de fier sunt fixate cu șuruburi Placa superioară are o fantă pentru axul roții, așa cum se arată în fig , partea de jos este îndoită în unghi drept pentru a întări * suportul în poziție verticală Rafturile sunt montate la o distanță de mm unul de celălalt pe o placă groasă comună de X cm, plăci din fier de acoperiș de mm înălțime sunt bătute în cuie de-a lungul marginilor plăcii, Orez Fabricare Fig Vedere generală a suporturilor improvizate ale roții cu apă roata de apa dizolvând o baie impermeabilă Pentru o mai bună rezistență la apă din interior, baia este unsă cu grijă cu chit și vopsită de mai multe ori cu lac asfaltic sau vopsea în ulei Într-una dintre părțile laterale ale băii se face o gaură cu o țeavă pentru a elibera apa acumulată În stânga roții este dispusă, așa cum se arată în Fig , un rezervor sub presiune pe un suport de lemn, ridicat puțin deasupra roții Rezervorul este realizat dintr-o cutie de conserve obișnuită, la care sunt lipite două duze Un furtun de cauciuc este pus pe o țeavă, prin care apa din alimentarea cu apă umple rezervorul Din altă țeavă, apa curge pe paletele roții și, prin forța greutății sale, o face să se rotească Țevile de ramificație sunt îndoite din tablă sau fier de acoperiș și lipite la cutie cu tinol sau tablă Conducta de ramificație inferioară are o formă conică cu un diametru de intrare de mm și o ieșire de mm Conducta de ramificație superioară poate avea formă cilindrică cu un diametru de mm Pentru a întări rezervorul din partea de sus, în centrul fundului cutiei, din exteriorul acestuia este lipit un guler cu un diametru de mm, în care este introdus strâns un suport de lemn de mm înălțime Raftul este fixat de bază cu colțuri metalice, așa cum se arată în fig Acolo unde nu există apă curentă, modelul poate fi folosit pentru o scurtă demonstrație a funcționării acestuia, folosind doar apa stocată în rezervor Orez motor cu jet de apă Fiecare motor cu apă funcționează conform legii reacției: turbina cu apă, roata Pelton și chiar roata morii primesc o lovitură de la apă sau experimentează presiunea acesteia Această lovitură are o direcție, iar lamele primesc mișcare în altă direcție O reacție este o mișcare în direcția opusă acțiunii forței Vom descrie aici un mic motor cu jet de apă de casă O vedere generală a motorului nostru este prezentată în Fig , și etapele acțiunii sale, în fig -A, B, C Conducta este alimentată cu apă de la alimentarea cu apă Acest tub este fixat nemișcat în cadrul motorului Capătul inferior al tubului este lipit în mijlocul tubului Acest tub este închis pe ambele părți și are o deschidere în partea inferioară și capete proeminente ale axelor Pe osii se pot întoarce „semi-tub” , în mijlocul căruia este lipit tubul Celălalt capăt al tubului este lipit în mijlocul tubului , pe ambele A B C Orez ale căror laturi sunt realizate de-a lungul unui număr de găuri mici La capetele axelor acestui tub, un „semitub , at- lipită pe cadrul de sârmă Rama merge liber în golul format din două fâșii de tablă, curbate sub forma literei G Dacă se află în poziția conform fig -A lasă apa în tubul , apa va trece în tubul , va scăpa în jeturi din peretele din dreapta, iar din cauza reacției tubul se va abate spre stânga In pozitia Fig -B scurgerea apei se va opri, dar tubul va aluneca mai departe, jeturile de apă vor scăpa din peretele din stânga (Fig -C), tubul se va balansa spre dreapta, trece din nou prin „punctul mort” (Fig -B), apa va stropi din nou de pe peretele din dreapta, iar „motorul” va funcționa Această mișcare poate fi exploatată prin transformarea balansării în rotație folosind un arbore cotit cu două manivele și biele (Fig ) Buclele bielei sunt așezate pe axa tubului , iar arborele cotit este instalat în doi lagăre bătuți în cuie pe cadru Volanul trebuie să cântărească aproximativ g (diametru mm) Rezultatul a fost un adevărat motor cu jet de apă (Fig ), care funcționează impecabil și uimește întotdeauna publicul cu neobișnuititatea dispozitivului Părți separate ale motorului sunt prezentate în fig , dimensiunile tuburilor - în fig , pat - în fig , arborele cotit și biele, în fig În această figură, înălțimea genunchiului arborelui nu este indicată, deoarece depinde de ce / ce anvergură dă în funcțiune tubul În funcție de aceasta, se ia și înălțimea genunchiului Orez Pompă de vânt O moară de vânt este folosită cel mai convenabil pentru a conduce o pompă mică Moara de vânt, în funcție de viteza vântului, are un număr diferit de rotații Pompa pentru funcționarea sa nu necesită o viteză constantă; la viteza mare a vantului, va pompa apa repede, la una mica, incet O instalație de moară de vânt cu pompă poate fi folosită pentru irigarea grădinii, alimentarea cu apă pentru nevoile taberei Într-o fermă colectivă, o moară de vânt poate fi folosită pentru a furniza apă curții În plus, o moară de vânt cu o pompă poate fi folosită pentru a crea un model interesant, care poate arăta cum se utilizează energia eoliană pentru alimentarea cu apă În acest model, lângă pompa de vânt este instalat un turn cu un rezervor de apă, iar la o oarecare distanță de rezervor sunt dispuse pe pământ o fântână, un model mic de coloană de apă și un stropitor Toate acestea sunt conectate prin conducte la rezervorul de apă Moara de vânt, pompând apă, o stochează într-un rezervor, din rezervor intră într-o fântână, o coloană etc O astfel de instalație va fi foarte valoroasă pentru popularizarea ideii de utilizare a energiei eoliene Mai jos punem o descriere a unei pompe eoliene mici, care este ușor de realizat din materiale simple Pe fig prezintă o vedere generală a staţiei de pompare Este format dintr-un turn ( ), al cărui vârf are formă dreptunghiulară ( ) Barele în formă de cruce ( ) sunt atașate la partea inferioară a turnului Un wingtor ( ) este instalat în partea superioară a turelei Cea de-a treia axă ( ) trece prin şaibe ( ) ale torţei-aripă Capătul superior al axei rotorului de aripi este fixat într-un rulment montat pe vârful turnului Capătul inferior al osiei este fixat în rulmentul axial ( ) Axa din partea sa inferioară este îndoită sub forma unui genunchi; pe ea este pusă o biela de pompă ( ), fixată de piston Asa de Rice, Wingrotor Astfel, atunci când se rotește, moara de vânt antrenează direct pompa fără nicio transmisie Capătul inferior al țevii pompei este conectat printr-un furtun de cauciuc la un puț sau un râu, capătul superior al pompei la un rezervor de apă Datorită suportului în formă de cruce din partea de jos a turnului, pompa poate fi mutată dintr-un loc în altul Pentru o atașare mai durabilă, inelele cu șireturi pot fi înșurubate în partea superioară a turnului În timpul instalării, capetele șireturilor sunt atașate de cuie înfipte în pământ la o anumită distanță de turn O astfel de montură va împiedica turnul să se răstoarne chiar și cu unul puternic! vânt În figură, dimensiunile înălțimii turnului sunt date la metri, iar în funcție de condiții, acesta poate fi făcut și mai mic - la - , m Numai că este necesar să se reducă dimensiunile torței-aripi cu o pompă corespunzător Turnul este asamblat din stâlpi rotunzi cu diametrul de - mm sau bare pătrate de aceeași secțiune; bretele sunt făcute din scânduri mai mici Barele sunt fixate împreună cu șuruburi sau șuruburi mici, cuie Crucea, pe care se sprijină turnul, este realizată din bare cu secțiunea de X mm Aripile Wingrotor pot fi făcute din fier pentru acoperiș sau placaj (Fig ( ) Șaibele sunt tăiate din placaj gros sau ciocănite împreună din lemn subțire Aripile sunt atașate la șaibe folosind pătrate sau semicercuri tăiate din lemn subțire sunt bătute în cuie pe șaibe Aripile se îndoaie de-a lungul conturului semicercurilor și sunt bătute în cuie cu garoafe sau înșurubat Axa ( ) poate fi realizată din sârmă de fier sau de oțel La o distanță de - mm de capătul inferior, axa se îndoaie sub formă de genunchi Îndoirea se face cel mai bine prin încălzirea axei la căldură roșie Gâtul roții axului după forjare nu va fi destul de corect, așa că ar trebui să fie pilit cu o pilă pentru a obține o formă cilindrică Capătul osiei este călit cu pilă la capăt Axa este prinsă în șaibe Rulmentul superior pentru fixarea axei este alcătuit dintr-o placă de fier, de - mm grosime, în centrul plăcii se face o gaură pentru axă, de-a lungul marginilor - găuri pentru șuruburi sau șuruburi cu care placa este atașată la bara transversală superioară a turnului Pentru a evita șlefuirea rapidă, găurile cel mai bine este să introduceți un manșon în el Manșonul poate fi realizat dintr-o bandă de folie de alamă Un orificiu pentru bucșă este găurit în partea superioară a rulmentului, un orificiu pentru șuruburi sau șuruburi este găurit în partea inferioară Manșonul este realizat în același mod ca și pentru rulmentul superior, doar în partea inferioară este lipit un cerc de alamă (p), grosimea de - mm Capătul axei arborelui se va sprijini pe acest cerc, ascuțit la capăt Pentru a evita vibrațiile, axa trebuie să fie prevăzută și cu un rulment intermediar, fixându-l cu o șaibă pe treptele inferioare ale părții lărgite a turnului Construcția pompei este cea mai responsabilă lucrare în construcția unei stații de pompare Este o pompă de presiune și este formată dintr-un cilindru (Fig ( ) Cilindru conține un piston ( ) în formă de sucitor Cilindrul este lipit la un capăt de o conductă de ramificație ( G), în peretele căreia se face o gaură care comunică cu cilindrul În interiorul conductei se află cuiburi ( ) cu supape ( ) Partea inferioară a conductei de derivație este echipată cu o conductă de aspirație ( ), cea superioară cu o conductă de refulare Pentru cilindru se ia un tub cilindric cu un diametru adecvat, neted la interior Pistonul ( ) este cel mai bine prelucrat dintr-o bucată de alamă, cupru sau bronz, dacă este posibil Poate fi turnat și din babbitt sau din metal fuzibil La un capăt al pistonului se face o tăietură pentru biela La același capăt, o gaură pentru cheie este găurită prin tăietura din piston Pistonul finit ar trebui să se miște în cilindru cu frecare mică Conducta de ramificație este, de asemenea, realizată dintr-un tub de diametru adecvat sau îndoit din tablă Se face o gaură în mijlocul țevii cu un diametru de jumătate din diametrul cilindrului La un capăt al cilindrului se face o tăietură semicirculară cu o pila, astfel încât cilindrul să îmbrățișeze strâns duza Scaunele supapelor sunt tăiate din cupru sau alamă ( ) Capetele supapelor sunt, de asemenea, realizate din cupru sau alamă sub formă de cercuri Găurile sunt, de asemenea, găurite în centrul capetelor, iar cozile de sârmă de cupru sunt lipite în ele Planurile supapelor în contact cu planurile prizei trebuie să fie etanș pironite una pe alta pentru o mai mare impermeabilitate Conducta de refulare și aspirație poate fi realizată din conducte adecvate de cupru sau fier sau lipită din tablă Capacele care acoperă conducta de ramificație sunt realizate din - mm glandă La asamblarea pompei, cilindrul este lipit de duză Prizele supapelor sunt introduse în interiorul țevii și lipite cu un mic Orez , și fier de lipit kim end Lipirea trebuie să fie din partea care nu intră în contact cu supapa Șaibe mici sunt lipite la capetele coziilor supapelor Șaibe vor împiedica supapele să iasă din găuri Conducta de aspirație este lipită cu un capac în partea inferioară a duzei, conducta de refulare în partea superioară Capătul conductei de refulare este împins în interiorul duzei, așa cum se arată în figură Când pompa este în funcțiune, aerul, comprimându-se, se acumulează în partea superioară a duzei și produce presiune asupra apei, crescând uniformitatea jetului Pentru conectarea la un puț și un rezervor de apă, capetele tuburilor sunt fixate cu furtunuri de cauciuc sau tuburi metalice Biela (Fig ( ) este făcută pliabilă Partea acestei biele, care este pusă pe gâtul arborelui, este formată din două jumătăți fixate cu șuruburi Aceste jumătăți sunt îndoite din bandă de fier O placă plată cu un orificiu la capăt este atașat de unul dintre ele cheie care leagă placa de piston Dar puteți face biela mai ușoară, așa cum se arată în această figură Numai că nu va fi pliabil și va trebui să fie OGI- bat în jurul gâtului arborelui la asamblarea unității Pompa este atașată mai aproape de barele transversale cu cleme Înainte de pornire, pistonul și toate părțile de frecare ale instalației trebuie lubrifiate cu ulei Motor cu aer comprimat Motorul este configurat astfel: Pe fig arată un „punct mort” Fiind în această poziție, motorul nu va putea porni, iar pentru a-l pune în mișcare, trebuie să rotiți puțin arborele (când este privit din față, din partea elicei, apoi în sensul acelor de ceasornic) și apoi doar să deschideți supapa a Aerul, părăsind cilindrul, unde este injectat sub presiune mare, trece prin tubul A, prin supapa , pătrunde în canalul arborelui cu came în tubul a, iar de acolo în cilindrul d Aerul începe să apese pe piston, pistonul coboară, iar biela rotește arborele cotit la ° Acesta este al doilea „punct mort *” de la care se deplasează inerția elicei Aerul este acum admis prin tubul b în cilindrul c și, în același timp, aerul este expulzat din cilindrul d Pistonul, care se ridică, împinge parcă aerul prin tubul a și canalul în carterul , din care iese prin orificiile Apoi începe eliberarea din cilindrul c și ciclul se repetă Acum trecem la descrierea fabricării motorului Carter este format din patru părți În primul rând, se realizează cadrul principal al carterului (Fig ( ) Pentru aceasta, se ia mm alamă sau tablă (poate fi puțin mai subțire) și se desenează cu o punte ascuțită Apoi se fac găuri pentru cilindri şi arborele cotit, după care piesa este tăiată și îndoită la un unghi de °, așa cum se arată în desen Pereții laterali ai carterului (fig - ( ) sunt din alamă de , mm grosime sau tablă de , mm (cutii de tablă) Pe o parte a fiecărui perete se realizează un pliu (cod) pentru fundul carter După găurirea găurilor necesare pentru laterale sunt lipite de cadrul principal Fondul carterului (fig ) este realizat din aceeași alamă sau tablă și se potrivește strâns în pliurile pereților laterali, astfel încât să poată fi ușor de mutat Acest lucru este necesar pentru lubrifierea pieselor motorului și pentru reparații Următoarea noastră lucrare sunt cilindrii Desigur, cel mai bine este să le sculptați Poate fi realizat din cartușe de vânătoare de calibru sau din Berdanka Cartușul are o ușoară îngustare a orificiului interior spre fund; acest lucru se observă mai ales în partea inferioară a cartuşului, astfel încât numai vârfurile trebuie tăiate pentru cilindri Înălțimea cilindrului este de mm, diametrul exterior este de mm La un capăt este găurită o gaură cu diametrul de , mm (pentru trecerea aerului), apoi partea inferioară este lipită din alamă , sau tablă subțire Al doilea cilindru este realizat în același mod Cilindrii sunt lipiți astfel încât intrările de aer să fie pe părți diferite Fabricarea pistoanelor (fig ( ) este una dintre cele mai dificile lucrări din motor Sunt realizate din aceleași cartușe, dar se iau părțile inferioare din care se taie cupe de mm înălțime Aceste cupe sunt tăiate pe lungime și comprimate cu atenție pentru a reduce diametrul până când se potrivesc strâns în cilindri Apoi fiecare piston este lipit După aceea, găurile sunt găurite cu un diametru de mm peste piston Trebuie să găuriți pe un baston rotund Tăiați tuburile sunt introduse în aceste găuri, care sunt lipite din interior cu tinol Acesta este cel mai dificil Este necesar să se asigure că pistonul în sine nu se lipit la lipirea tuburilor Este înfășurat înainte de lipire cu sârmă subțire Tuburile sunt necesare astfel încât biela să nu meargă de-a lungul degetului în direcții diferite Fără a desfășura firele care protejează pistonul de lipire, lipiți fundul pistoanelor Apoi, cu o pilă mică, comparați toate neregulile, cositor, etc Un deget este realizat dintr-o bucata de sarma de otel Lungimea sa este egala cu diametrul exterior al pistonului Pistonul este gata, acum trebuie să fac biele Pe fig - ( ) sunt date dimensiuni Biela este formată din două jumătăți de cupru sau cositor care sunt lipite împreună Găurile sunt găurite pentru a se potrivi cu diametrul știftului și al arborelui cotit După ce am atașat biela la piston, începem să șlefuim Trebuie să-l măcinați cu smirghel fin sau piatră ponce cu ulei Arborele cotit (Fig -a ( ) este realizat din sârmă de oțel sau, cel mai bine, dintr-o spiță de bicicletă Fiecare genunchi are o înălțime de mm, deci cursa pistonului va fi de mm Arborele cotit trebuie realizat foarte precis, altfel va exista o frecare mare, iar motorul își va reduce calitatea Lungimea arborelui finit ar trebui să fie de mm După aceea, trebuie să vă ocupați de arborele cu came și admisia de aer (Fig - și ) Mai întâi trebuie să obțineți două tuburi cu diametru mic Cel mai subțire ar trebui să se potrivească strâns în celălalt, dar ușor Pentru a face acest lucru, este frecat Dacă tuburile sunt greu de obținut, faceți din următoarele materiale: un manșon (Fig - ( ) de la priza receptorului radio (trebuie să alegeți unul mai lung), tăierea în cazuri extreme nu trebuie făcută , iar camera interioară poate fi realizată (Fig - ( ) ) din supapa unei elice de bicicletă Trebuie prelucrată cu pilă și lepată Canelurile trebuie făcute cu precizie specială pentru distribuirea aerului Trebuie să fie patru orificii găurite pe manșonul arborelui; două cu diametrul de , mm, pentru tuburile care furnizează aer la cilindri și două— pentru robinet Orificiul superior trebuie să fie mai mare în funcție de conul tubului de robinet Un robinet (Fig - ( ) este realizat după cum urmează Se ia un tub cu un diametru exterior de mm și un diametru interior de , - mm ^ nici mai puțin Un con de mm lungime este prelucrat din un fir de alamă cu diametrul de - mm Toată atenția trebuie acordată preciziei conului, deoarece, din cauza celei mai mici inexactități, supapa va lăsa aer să intre După ce a făcut o tijă conică, introduceți-o în tub și conduceți-l cu lovituri de ciocan până când tija intră - mm Apoi tija trebuie îndoită în capătul superior pentru a forma un mâner, șlefuiți și găuriți o gaură cu diametrul de mm prin: prin tub și con După aceea , trebuie să lipiți robinetul în manșon Orez - Lipirea se face astfel: se decupează două bețe rotunde, una dintre ele trebuie introdusă în manșon până la robinet în sine În golul format între bucșa robinetului și pereții interiori ai bucșei, puneți în prealabil o bucată de tablă lubrifiind temeinic aceste locuri cu acid Apoi, introducând un al doilea bețișor de la celălalt capăt al manșonului, începeți să încălziți cu un fier de lipit până se topește și iese forma din interior Robinetul este lipit, rămâne de pus arc și lipire Macaraua este gata Acum rămâne să punem accent pe arborele șurubului (Fig -a ( ) (material - alamă , sau tablă) și să începeți asamblarea Procesul de asamblare a motorului este următorul: ) Lipiți cilindrii, iar aceștia din urmă trebuie să intre liber în orificiile carterului, altfel pistonul va fi greu de mișcat ) După ce ați atașat bielele la pistoane, puneți-le pe arborele cotit Apoi, introducând capătul lung al arborelui (pe care este montat șurubul), într-un mic orificiu din carter din interior, împingeți primul piston în cilindru c și al doilea în cilindru ) Lipiți arborele cu came de arborele cotit Asigurați-vă că orificiile de admisie ale bucșei sunt aliniate cu admisia arborelui Coturile arborelui ar trebui să fie acum orizontale în raport cu orificiile de intrare din butuc ) După verificarea lipirii corecte a arborelui, lipiți manșonul, iar supapa trebuie să fie verticală și orificiile orizontale ) Îndoiți tuburile de aer: diametrul lor este de mm (le puteți face lipite dacă tuburile nu sunt disponibile), și lipiți conform fig -a ) Lipiți rulmentul axial fig -a ( ) Aceasta este doar o bucată de tablă înfășurată în jurul unui arbore ) Puneți un tub de cupru filetat pe arborele șurubului (Fig -a ( ) și lipiți ) Lipiți opritorul arborelui cardanic, puneți piulițele pe arbore și motorul este gata Acum trebuie să verificăm totul Verificați lipirea tuburilor de aer, lubrifiați toate piesele unde există frecare și începeți testarea Arborele, dacă este rotit cu mâna, ar trebui să funcționeze cu puțină frecare și fără probleme, fără blocare Ultima slujbă este un balon Este realizat din tablă , mm alamă , - , , sau cel mai bine este să o faceți din tuburi Bergman (izolarea firelor electrice) Luând - astfel de tuburi și aruncând „înăuntru”, lipiți pliurile împreună pentru a forma un blocaj Capacele trebuie nituite din alamă , sau tablă , mm și lipite manșon - mufă, apoi piuliță mufa), iar în celălalt - o supapă, bicicletă sau primus După lipire, trebuie să înfășurați balonul cu o sfoară din balalaica, să-l înfășurați la o distanță de - mm cilindrul are nevoie de o pompă de mașină sau de bicicletă Un astfel de motor a fost realizat la stația tehnică regională pentru copii Stalingrad și testat la o presiune de atmosfere Durata de lucru cu un balon de cm lungime și , cm în diametru este de de secunde Numărul de rotații pe minut este Șurubul a fost cu lame - cm în diametru și cu o treaptă de cm model de motor cu abur Orez ȘI Această mașină este una dintre cele mai simple și accesibile în fabricație pentru un tânăr tehnician începător Cazanul acestei mașini este amplasat vertical; un tub de flacără trece prin mijlocul cazanului, de-a lungul acestuia Cuptorul este plasat sub boiler Cazanul este încălzit cu o lampă cu alcool Mașina este așezată pe boiler și constă dintr-un cilindru oscilant cu o placă de distribuție și un lagăr cu arbore și volantă Intrarea și ieșirea aburului în această mașină este produsă de cilindrul însuși, care, oscilând pe axă, se apropie cu orificiul său fie de intrarea, fie de ieșirea plăcii de distribuție Vederea generală a mașinii este prezentată în fig A şi B În fig Mașina este prezentată cu cilindrul scos Orez B Orez LA Începem construcția mașinii cu fabricarea cazanului (Fig D ) Pentru cazan se ia o țeavă de tablă de dimensiuni adecvate, sau Orez G este îndoit dintr-o foaie de tablă groasă O bucată de tub de cupru sau fier este lipită în cazan În capacul cazanului sunt realizate Orez D două orificii: una pentru conducta de abur, cealaltă pentru plută Pluta servește la umplerea cazanului cu apă și este făcută dintr-un șurub cu piuliță Pluta nu trebuie să lase să treacă aburul De asemenea, focarul este realizat fie dintr-o cutie de diametru adecvat, fie îndoită din tablă În focar este tăiată o gaură pentru „alcool Cuptorul este lipit la cazan Urechile sunt nituite, cu ajutorul cărora cazanul este înșurubat pe un suport de lemn O bucată de azbest trebuie plasată sub focarul de pe un copac O lampă cu spirt (Fig E) este, de asemenea, făcută dintr-o cutie de tablă Borcanul se inchide cu un capac Un tub de tablă cu fitil este introdus în capac Placa de distribuție este una dintre părțile critice ale mașinii, așa că trebuie realizată cu mare precizie (Fig E) Pentru a evita scurgerea de abur, este necesar să-și pileze corect planul cu o pilă, de-a lungul căreia glisează placa cilindrului Cel mai bun material pentru realizarea plăcii este tabla de cupru sau alamă de mm grosime În placă sunt găurite trei găuri: unul cu diametrul de mm pentru axa cilindrului și două cu diametrul de , mm pentru intrarea și ieșirea aburului Înainte de găurire, placa este marcată cu o riglă și o busolă Una dintre laturile plăcii este lipită de peretele cazanului Pentru o mai buna rezistenta la cazan, aceasta latura se taie cu pila oblic Lucrările de fabricație a cilindrului trebuie, de asemenea, efectuate cu o grijă deosebită, deoarece funcționarea mașinii va depinde de aceasta Pentru cilindru se ia un tub de cupru sau alamă, neted și uniform în interior (Fig G ( ) x) O gaură cu diametrul de mm este găurită la capătul peretelui tubului Capătul cilindrului de pe această parte este închis cu un capac din tablă de alamă, de mm grosime Capacul este lipit cu tablă O placă cilindrică (Fig G ( ) este tăiată cu o pilă dintr-o bucată de bronz sau cupru În cazuri extreme, puteți lua fier !) Între paranteze sunt numerele de piese indicate în desenele generale ale întregului model DIY Două găuri cu un diametru de , mm sunt găurite în placă Una dintre găuri este folosită pentru intrarea și evacuarea aburului Axa cilindrului, făcută dintr-un fir de trei milimetri, este lipită într-o altă gaură Un fir este tăiat la capătul axei și este selectată o piuliță pentru acesta Placa este lipită de cilindru, astfel încât găurile de abur din cilindru și placă să coincidă Orez și Pistonul mașinii este turnat din babbitt sau tablă Pentru turnare se ia un tub de același diametru cu cilindrul Tubul este plasat pe o placă curată sau placaj și acoperit cu un cerc Orez lut sau ipsos brut Babbitt topit este turnat în tub Când babbitt s-a răcit, pistonul este eliminat cu grijă cu un băț de lemn Se face o gaură în piston și se înfige o tijă din sârmă de mm Capătul tijei este spart cu o spatulă, iar în el este găurit un orificiu cu diametrul de mm pentru a conecta tija la manivela Fig -( ) Rulment (Fig Și ( ) - îndoit din fier de doi milimetri într-o formă, așa cum se arată în figură Axul este realizat din sarma de mm Manivela se îndoaie așa cum se arată în fig Știftul manivelei este tăiat cu o pilă la un diametru de mm (Fig K —( ) Orez și Pentru volant, este selectată o roată adecvată cu un diametru de - mm În absența unei roți, volantul este turnat din babbitt sau plumb Turnarea se face într-o matriță de ipsos sau lut Înainte de turnare, un model al volantului este realizat din lemn sau carton Modelul este apoi imprimat Orez la lut sau ipsos La asamblarea mașinilor, trebuie să vă ghidați după desenele A, B și C Placa cilindrului este lipită la cazan Una dintre găurile sale este conectată printr-un tub cu un diametru de mm la o gaură din cazan Rulmentul este lipit la cazan Arborele este introdus în orificiul rulmentului și volantul este montat pe acesta Inelele îndoite din sârmă milimetrică sunt puse și lipite pe arbore lângă rulmenți Inelele împiedică arborele să atârne înainte și înapoi în rulmenți Axa cilindrului este introdusă în orificiul plăcii de distribuție Se pune un arc pe axa cilindrului și se înșurubează o piuliță Capătul tijei este pus pe știftul manivelei Când rotiți volantul, cilindrul trebuie să alunece cu ușurință pe suprafața plăcii distribuitoare Înainte de a porni mașina, cazanul este umplut cu apă pe două treimi și se aprinde focul în cuptor Când apa fierbe și se acumulează aburul, mașina va începe să funcționeze, dând aproximativ de rotații pe minut naut Dacă se scurge abur între cilindru și plăcile de distribuție, acestea trebuie frecate cu hârtie de sticlă Piesele mașinii sunt lubrifiate cu ulei de mașină pentru a facilita frecarea Lângă volant, un scripete mic poate fi montat pe arbore pentru a transfera rotația de la mașină la un mecanism Scripetea este turnată din babbitt sau lemn de esență tare Pe scripete este pusă o curea (snur subțire) pentru a transmite rotația mecanismului Scanați AAW INGINERIE ELECTRICĂ Scanați AAW baterie uscată O baterie uscată de casă foarte simplă și la îndemână, de volți, poate fi folosită cu succes pentru iluminarea portabilă temporară cu un bec de lanternă de , volți In primul rand se realizeaza o cutie de lemn in care va fi pusa bateria Se bate o cutie dintr-o placă de mm grosime, plată, deschisă, de asemenea dimensiuni încât cărbuni lamelari și aglomeratoare-depolarizatoare din elemente Leclanche pliate între ele (cărbunii și depolarizatoarele trebuie să aibă aceeași lungime) să poată încăpea liber în ea peretele lateral și apăsat aproape de celălalt perete ke carbuni - aglomeratorii ar trebui sa ramana spatiu liber, aproximativ mm latime Se face un capac pentru cutie O cutie cu capac este înmuiată cu parafină sau ceară topită și, în cazuri extreme, ulei de uscare obișnuit, cu uscare rapidă sau foarte fierbinte lac asfaltic Când cutia și capacul sunt complet uscate, atașați cu ajutorul unor cuie mici de cupru sau fier și a două bucăți pătrate de piele, acoperiți cutia astfel încât să se poată deschide și închide complet liber Asamblarea și încărcarea bateriei se efectuează astfel: din tablă de zinc, grosime de mm, sunt decupate plăci exact de aceeași dimensiune ca și depolarizatoarele sau mai multe distanțiere sunt tăiate din hârtie de filtru în aceleași dimensiuni ca plăcile de zinc Plăcile de zinc vor servi drept electrozi negativi, în timp ce hârtia distanțierele servesc la separarea electrozilor de zinc de depolarizatori, acționând ca un fluid electroexcitator (distanțierele sunt impregnate cu fluid electrolit) Apoi, din tablă de alamă cu o grosime de aproximativ mm, se decupează plăci de exact aceeași formă și aceleași dimensiuni ca plăcile electrozilor de zinc Fiecare dintre ele este lipit cu tinol sau cositor de-a lungul unei bucăți de sârmă moale de cm lungime fiecare Într-o cutie de lemn în fiecare dintre pereții laterali, mai aproape de colțuri, este găurit un orificiu traversant de o asemenea dimensiune, astfel încât firele lipite pe plăci de alamă să poată trece liber prin ele Una dintre aceste plăci de alamă este plasată într-o cutie de lemn la unul dintre pereții laterali: firul de la această placă este tras într-o gaură din acest perete și scos afară Una dintre plăcile de zinc trebuie atașată de placa de alamă, curățând-o în prealabil pe ambele părți cu sticlă sau hârtie de șmirghel Trebuie să luați bucăți de tampoane de filtru de hârtie, să le puneți împreună sub formă de pachet și să le înmuiați în lichid electrolit Compoziția lichidului - de metri cubi cm de apă fiartă, g de amoniac în pulbere, g de sare obișnuită de masă, picături de glicerină, g de clorură de zinc, g de sulfat de zinc, picături de acid clorhidric și g de sare Glauber Un pachet de garnituri impregnate cu acest lichid este plasat pe o placă de zinc, unul dintre depolarizatori este aplicat pe garnituri, iar pe acesta din urmă se aplică cărbune lamelar Astfel, am asamblat un singur element in cutie: zinc, garnituri cu electrolit, depolarizator si carbon Celelalte două elemente sunt asamblate în același mod Toate cele trei elemente trebuie să fie bine fixate între ele O altă placă de alamă cu un fir lipit este aplicată pe cărbunele lamelar al celui de-al treilea element Snurul este tras în orificiul din al doilea perete lateral al cutiei Între placă și peretele cutiei este introdusă o garnitură - o scândură de lemn impregnată cu parafină pre-topită sau ulei de uscare Acest lucru se face astfel încât tampoanele de filtru de hârtie impregnate cu lichid electrolit să se potrivească perfect pe o parte pe plăcile de zinc, iar pe de altă parte la depolarizatoare, altfel bateria nu va genera curent electric Bateria este gata Acum să încercăm acțiunea lui Luăm un mic bec de J volți de la o lanternă și conectăm firele de la baterie la el (capătul unui cablu este la firul lateral al becului, iar capătul celuilalt cablu este la pinul inferior care iese din umplerea bazei becului) Dacă bateria este asamblată corect, lumina va străluci puternic Trebuie reținut cu atenție că o baterie realizată în acest fel poate funcționa cu destul de mult succes doar în asta dacă depolarizantele, precum și plăcile de zinc, sunt luate pentru ea complet noi, încă neutilizate Pentru comoditate, ambele cabluri conductoare sunt răsucite împreună, astfel încât să se obțină un cablu dublu comun, cum ar fi (adică nu becul în sine, Orez aceasta se realizează cu un cablu-sârmă folosit pentru cablarea interioară a iluminatului electric Becul propriu-zis cu un cartuș și un întrerupător t este realizat așa cum se arată în fig Pe o placă de lemn ovală, de - mm grosime (poate fi mai groasă), în partea inferioară se înşurubează două şuruburi scurte din alamă cu capete semisferice; capetele firelor moi care provin din baterie sunt atașate de aceste șuruburi În centrul plăcii, este înșurubat un al treilea șurub similar cu o bandă de alamă d, care cu capătul său inferior liber poate merge pe capul șurubului din stânga jos, conectat la unul dintre firele bateriei Bec cu reflector si lupa iar cartușul reflector în care este înșurubat) este lipit în mijlocul unui mic inel de tablă e, iar acest inel, cu ajutorul a două benzi de tablă lipite de el - una scurtă la și cealaltă lungă " - este înșurubat în chiar centrul ovalului scânduri, astfel încât șurubul central cu o bandă de alamă mobilă d să fie chiar în centrul inelului În partea inferioară a inelului, care se află chiar deasupra benzii mobile d, trebuie tăiată o crestătură, astfel încât inelul să nu intre în contact cu banda mobilă în niciun caz O bandă lungă de tablă lipită de inel „ar trebui, cu capătul liber, să treacă sub capul șurubului din dreapta jos și să fie prinsă strâns de acesta, conectată printr-un fir care vine de la baterie Astfel, becul, fiind înșurubat în filetul cartușului reflectorului lipit în interiorul inelului de tablă, se va sprijini cu știftul de contact inferior al bazei sale de capul șurubului central cu o bandă mobilă din alamă dy, care în acest caz va servește ca întrerupător pentru becul Filetul lateral al cartușului reflector, în care este înșurubat becul, este conectat la un inel de tablă, iar printr-o bandă(e) lipită(e) de acest inel cu șurubul din dreapta jos, și deci cu un alt fir care vine din baterie Acțiunea comutatorului (bandă mobilă d) este următoarea: când trebuie să aprindeți un bec, banda acesta se deplasează cu capătul inferior spre capul șurubului din stânga jos, datorită căruia curentul bateriei se închide și becul se aprinde Când este necesară stingerea becului, banda mobilă a comutatorului se deplasează din capul șurubului în lateral, din cauza căreia curentul bateriei este întrerupt și lumina se stinge Pentru ca becul, dacă este necesar, să fie atârnat pe o garoafa de pe perete, de vârful scândurii este atașată o buclă de sârmă Din când în când, tampoanele de hârtie trebuie să fie înmuiate cu lichid electrolit proaspăt, fără a demonta bateria în sine (ar trebui să impregnați prin picurare de lichid electrolit pe nervurile plăcuțelor) Când bateria este epuizată, trebuie să o reîncărcați prin dezasamblarea totul și curățarea plăcilor de zinc, alamă și depolarizatoare și înlocuind tampoanele de hârtie cu altele noi cu lichid electrolit proaspăt Baterie Pentru fabricarea bateriilor de casă, aveți nevoie de porci Poate fi obținut prin îndepărtarea carcasei superioare de pe cea veche Orez Matriță pentru turnare farfurie astin cablu telefonic (aliajul de imprimare nu este potrivit pentru aceasta) Este bine să topești plumbul în vase de aluminiu Pregătiți o matriță pentru turnarea plăcilor De exemplu, descriem fabricarea unei baterii de volți pentru alimentarea lămpilor cu incandescență Pentru aceasta, este necesar vrem să avem două vase, câte lămpi să-l hrănești intens, poți lua o cutie simplă care poate fi încuiată, iar ochelarii trebuie fixați în ea complet ferm și la o oarecare distanță unul de celălalt Proporțional cu dimensiunea vaselor selectate, se selectează dimensiunea și forma plăcilor și se realizează o matriță pentru turnarea acestora Cea mai ușoară modalitate de a face o matriță este pe o placă netedă simplă, îndesând scânduri de placaj pe ea, care vor înlocui pereții matriței Înainte de turnare, ștergeți bine matrița cu o cârpă umedă Farfuriile trebuie turnate cu „cozi” care vor servi măsuri care depind de ce baterie este utilizată În marginea ochelarilor Atunci trebuie să faci Orez Schema de pornire a bateriei să se conecteze unul cu altul sau cu terminale de ieșire După ce bateria este în sfârșit asamblată, aceasta trebuie umplută cu la sută soluție de acid sulfuric în apă distilată După umplere, o astfel de baterie trebuie modelată, adică încărcați și descărcați alternativ și trebuie să îl descărcați la rezistență ridicată, de exemplu, la un bec economic cu lumânări La început, se va descărca rapid, dar apoi, în procesul de lucru, va menține încărcarea din ce în ce mai mult Este bine să conectați această baterie ca „buffer”, adică în paralel cu bornele de alimentare, dacă alimentarea este furnizată printr-un redresor mecanic sau dintr-o rețea DC Elementele lui Callot Elementul Callo este foarte convenabil de utilizat atunci când aranjați iluminatul electric cu becuri de joasă tensiune Acest element se caracterizează prin ușurință în fabricare și constanță în lucru Pentru a face elementul, trebuie să luați un vas mic de sticlă (puteți folosi un pahar obișnuit) Un cerc tăiat din cupru roșu este coborât în partea de jos a vasului: acesta va fi electrodul pozitiv Un conductor izolat este lipit de cană Electrodul negativ este un cilindru de zinc lung de - cm Cilindru se fixeaza in capacul vasului, din placaj Conductorii de la electrozi sunt trecuți prin găurile din capac Când se face acest lucru, trebuie să umpleți vasul /i cu electrolit - o soluție saturată de sare comună Pentru a distruge polarizarea acestui element, cristalele de sulfat de cupru sunt coborâte pe electrodul pozitiv Vitriolul trebuie luat în jur de g Cristalele se vor dizolva în curând, iar cuprul va fi acoperit cu un strat subțire de vitriol Este necesar să vă asigurați că vitriolul nu atinge electrodul negativ, altfel poate apărea un scurtcircuit și elementul nu va mai funcționa În astfel de cazuri, este necesar să conectați conductorii pentru o perioadă, până când vitriolul se așează din nou pe cupru Forța electromotoare a unui astfel de element este de , - volți Pentru a obține o tensiune mare, de exemplu volți, trebuie să faceți astfel de elemente și să le conectați în serie Mașină dinamo Dinamul pe care l-am construit va avea o putere de aproximativ de wați Curentul de la această mașină poate aprinde becuri, poate încărca o baterie, poate alimenta o mică baie electrolitică Orez Pentru a obține rezultate bune, trebuie să luați munca în serios, producând cu atenție piesele individuale, respectând cu strictețe dimensiunile specificate Vederea generală a dinamului este prezentată în Fig și În interiorul electromagnetului , între capete ale acestuia, așa-numitele piese polare, sau saboți, se află o ancoră montată pe o axă Axa se rotește în rulmenți ; curentul de la colectorul este eliminat prin perii montate pe suportul periei Următorul material va fi necesar pentru lucru: fier pentru acoperiș (în cantitate de aproximativ o foaie); o bucată de tub de cupru sau alamă cu diametrul de mm, lungime de - mm; șuruburi mici de - mm lungime; șuruburi mari - mm lungime; o bucată de fier de - mm grosime și - mm lățime; o bucată de oțel rotund mm, lungime mm; bucată de ebonită sau fier cu diametrul de - mm grosime, - mm latime, - mm lungime; o bucată rotundă de bronz sau alamă cu diametrul de - mm, lățimea de - mm; două contacte; g lac shellac; două foi de hârtie absorbantă; o bucată de carton; g staniu sau tinol; Orez putin acid clorhidric (la lipirea cu cositor) sau colofoniu; o bucată de scândură de mesteacăn sau de pin; baton de ebonita mm diametru, - mm lungime; o bucată de cărbune galvanizat; o bucată de sârmă subțire de oțel; bucată mică de subțire tablă de alamă sau tablă și aproximativ g de sârmă de înfășurare de apărare împotriva aerului cu diametrul de , - , mm Unelte necesare pentru lucru: menghină, daltă, ciocan, ferăstrău, foarfece, busole, riglă, fier de lipit, ferăstrău, clește, pilă mare bastard, pilă plată, pilă personală mică, rotundă mare sau semicirculară, semicirculară personală medie, scriitor, burghie - , , , , mm, mașină de găurit sau de găurit Începem construcția dinamului cu fabricarea unui electromagnet (Fig ) Electromagnetul este asamblat din plăci individuale de fier de acoperiș Fier de călcat pentru Orez Fig După ce am pregătit materialul, desenăm o foaie sau bucăți de fier folosind un pătrat și o riglă în dreptunghiuri obișnuite de mm lățime, mm lungime În total, trebuie pregătite - de astfel de dreptunghiuri, în funcție de grosimea fierului de călcat Prin mijlocul dreptunghiului, în direcția lungimii acestuia, trasăm o linie dreaptă NS cu vârf metalic (Fig ) Apoi, retrocedând de la marginea inferioară cu mm, trasăm linia AB Punem piciorul busolei în punctul de intersecție al liniilor și desenăm două cercuri: unul cu diametrul de mm, celălalt de mm În funcție de dimensiunile aplicate, desenăm conturul întregului electromagnet Astfel, toate dreptunghiurile tăiate sunt marcate În plus, pe una dintre plăci trebuie să marcați locațiile găurilor pentru nituri Pentru a face acest lucru, desenăm trei linii PT și două linii CL pe placă (Fig ), vor fi găurite în punctele de intersecție ale acestor linii Pentru a tăia figuri de-a lungul contururilor conturate, trebuie să luați foarfece ascuțite, astfel încât marginile plăcilor să nu se blocheze în timpul tăierii De la marginile dreptunghiului sunt tăiate benzi de mm lățime și mm lungime Pentru a întoarce ovalele interioare, trebuie mai întâi să tăiați o bucată dreptunghiulară de fier și apoi foarte atent și precis tăiați semicercuri Apoi tăiați dreptunghiuri în farfurii, aducând lățimea lor la mm După ce am pregătit toate plăcile electromagneților în acest fel, le punem pe chi-chindrik de lemn cu decupaje rotunde ale pantofilor, așezând deasupra placa cu găuri marcate pentru nituri Cilindrul este prelucrat în prealabil, făcându-și diametrul egal cu - mm, în funcție de circumferința pantofilor decupați Înălțimea cilindrului este de - mm Plăcile pliate și aliniate sunt comprimate cu un menghin sau pene, iar prin găuri de - mm diametru sunt găurite în locurile desemnate prin întreaga masă a plăcilor, destinate niturilor Niturile pot fi scoase din cuie cu un diametru adecvat Toate plăcile sunt nituite astfel încât să reprezinte o masă continuă, parcă comprimată Este mai bine să luați șuruburi mici de fier cu piulițe După ce plăcile sunt fixate, cilindrul de lemn de pe pantofi este îndepărtat Acum urmează cu o pilă semicirculară cu crestătură fină pentru a aduce decupajul pantofilor la un diametru de mm La tăiere, corectitudinea tăieturii este verificată de un șablon Pentru șablon, sculptați cu atenție un cilindru de lemn cu un diametru de mm, o lungime de mm Cilindrul este tăiat de-a lungul axei în două părți Pentru ca, atunci când sunt pliate împreună, aceste jumătăți să ajungă din nou la un diametru de mm, mai multe benzi de hârtie sau carton trebuie lipite în tăietură Taierea pantofilor se face lent si cu grija Din când în când, jumătăți de șablon sunt introduse în pantofi unul după altul Dacă a doua jumătate nu este inclusă, continuați să tăiați uniform pe ambele părți În pantofii finiți, șablonul ar trebui să intre liber și fără goluri Cu cât pantofii sunt finisați cu mai multă grijă, cu atât mai bine va funcționa dinamul Ancora are un diametru de mm, astfel încât spațiul liber sau distanța dintre ancoră și pantof trebuie să fie de , mm pe fiecare parte Cu un spațiu de peste mm, dinamul nu va funcționa Pentru a preveni deteriorarea firului la înfășurarea electromagneților, trebuie să tăiați marginile și capetele electromagnetului cu o pilă În partea de jos a electromagnetului, pantofii din cupru sau alamă sunt lipiți de pantofi În urechi, pentru a atașa electromagnetul pe suport, se fac găuri pentru șuruburi Ancora (Fig ) este o parte rotativă a dinamului și, de asemenea asamblate din plăci de fier Pentru a face acest lucru, mai întâi tăiați, în funcție de grosimea fierului de călcat, - plăci pătrate de X mm, două de Orez în diagonală și în punctul de intersecție a acestora o mică depresiune este zdrobită cu un cui Din acest centru este descris un cerc cu o rază de mm (diametrul va fi de mm) Cercurile sunt tăiate cu grijă cu foarfece și găuri cu un diametru de mm sunt găurite în centrul lor Găurile trebuie să fie găurite strict în centru Dacă vă abateți în lateral, cercul va fi deteriorat, deoarece la asamblarea ancorei, îmbrăcată pe axă, aceasta va ieși din masa totală a cercurilor Pentru a verifica corectitudinea găuririi, trebuie mai întâi să desenați un cerc cu o rază de mm din centru și apoi să vă asigurați că burghiele nu depășesc această graniță nicăieri Împărțiți un cerc în opt părți egale și trageți pe el decupaje dreptunghiulare („Fig a) mm lățime și mm adâncime Decupările se fac cu foarfece sau se decupează cu grijă cu o daltă îngustă ascuțită În primul rând, marcați doar un cerc și faceți decupaje în ea, apoi puneți cercurile de oain pe celălalt, astfel încât gaura și marginile lor să coincidă, trageți contururile decupațiilor cu un punct metalic și decupați conform acestui marcaj Toate cănile trebuie să fie recoapte; pentru a face acest lucru, se pun pe o sârmă de fier și se pun într-un cuptor Când cănile sunt roșii încinse, sunt îngropate în cenușă caldă și lăsate să se răcească încet Cercurile răcite sunt curățate de sol, colectate și fixate pe axă, așa cum este indicat în Fig Există două moduri de a le întări Prima metodă — cea mai bună (Fig ) — constă în GMIN ІІІІІІІПІІІПІІІІІІКІЖ Orez faptul că un inel este lipit sau fixat cu un știft pe ax la un capăt, iar pe partea opusă a axei este tăiat un fir, pentru care se face și piulița corespunzătoare Înainte de asamblare, acoperiți fiecare cerc pe o parte cu șelac și lăsați-l să se usuce O șaibă cu diametrul de - mm se pune pe o axă din oțel sau fier (poate fi tăiată din fier gros); apoi cănile sunt puse astfel încât partea lăcuită a uneia să fie pe partea nelacuită a celeilalte Și, în final, se pune o a doua șaibă și se înșurubează o piuliță, care ar trebui să comprima cât mai strâns cercurile mergi la Ancora trebuie să fie o masă solidă și mm lungime Crestăturile trebuie să fie direct în linie cu axa Tăiați firul de la capăt până la piuliță cu o pila, încercând să faceți axa complet rotundă în acest loc Conform celei de-a doua metode, plăcile sunt puse pe ax, comprimate într-o menghină sau între pene și lipite pe ax cu tablă La fixarea în primul mod, piulița înșurubate ar trebui, de asemenea, să fie lipită pe axă, altfel se poate curba când armătura se rotește Ancora finită trebuie calibrată foarte atent Pentru a face acest lucru, puneți axa armăturii în rulmenți (ceea ce va trebui făcut) și, rotind-o manual, observați neregulile și eliminați-le cu o pilă și șmirghel Ancora nu trebuie să se „lovină” în lateral, altfel, în timpul rotației, va atinge pantofii Pila ar trebui, de asemenea, să netezească toate neregulile din adânciturile dintre dinți Colțurile crestăturilor de pe fiecare parte ar trebui să fie rotunjite cu o pilă, astfel încât să nu existe frecări și rupere a firului în timpul înfășurării Colectorul (vezi Fig și ) este realizat dintr-un tub de cupru sau alamă cu diametrul de - mm și este montat pe un manșon din izo- material de lustruire Pentru manșon, luăm un cilindru din ebonită sau din lemn cu diametrul de - mm În centrul cilindrului, găurim o gaură cu un diametru de , mm și punem strâns cilindrul pe axa armăturii, lubrifiindu-l în prealabil cu șelac Punem axa în rulmenți și, rotind-o, șlefuim cilindrul cu o daltă sau pilă Orez com până când tubul este strâns pe el Cel mai convenabil este să ascuți prin plasarea unui obiect sub daltă, astfel încât vârful dalții să se afle pe aceeași linie orizontală cu axa și rotiți axa prin atașarea un mâner temporar de sârmă la acesta Colectorul este tăiat în patru părți egale cu un ferăstrău Plăcile colectoare pot fi fie lipite de manșon cu șelac, înfășurându-le în jurul capetelor cu mai multe spire de filet, fie înșurubate cu șuruburi mici; capetele șuruburilor în acest caz, desigur, nu ar trebui să atingă axa Este mai ușor să marcați mai întâi și găuriți, apoi tăiați colectorul Fante între plăci —- ■■■iiîuw umplut cu colofoniu fierbinte amestecat cu o cantitate mică de parafină Masa care iese din fante este tăiată cu un cuțit, iar suprafata colectorului se curata cu o carpa fina de smirghel Rulmenții (Fig ) sunt îndoiți din fier de - mm grosime și - mm lățime; în partea de sus, lățimea rulmentului trebuie să fie de mm Găurile pentru șuruburi sunt găurite în partea inferioară a rulmenților Axa nu se rotește în rulmenți în sine, ci în bucșe din bronz sau alamă care sunt bine introduse și lipite în partea superioară a rulmenților Bucsele pot fi realizate din tuburi de alama cu diametrul interior de mm si diametrul exterior de - mm, sau din bucati de bronz Un manșon este de mm lungime, celălalt de mm; al doilea manșon trebuie să iasă dintr-o parte a rulmentului cu mm La capătul ei va fi montată o pârghie de suport pentru perii Suportul periei este prezentat în fig Pârghia (fig ( ) este tăiată din ebonită, fibră sau lemn de esență tare Pârghia din lemn este impregnată cu parafină fierbinte sau șelac În pârghie sunt găurite trei găuri În găurile extreme se introduc șuruburi, care sunt cel mai bine făcute din contacte pentru recepția radio - G Orez porecle Șuruburile din interiorul pârghiei se fixează cu piulițe, se pun șaibe sub piulițe, se înșurubează și două piulițe pe exteriorul pârghiei, sub care vor fi fixate firele Tuburile de suport pentru perii sunt îndoite din tablă de alamă, cupru sau cositor și lipite pe un bloc de lemn Se introduce un tub în tub cu mm și se lipează un tub, tot din alamă Peria T este tăiată așa cum se arată în fig , din cărbune dintr-o celulă galvanică sau o lampă cu arc, dar este mai bine să luați un cărbune special pentru perie Crestătura semicirculară de la perie trebuie să se potrivească cu suprafața cilindrică a comutatorului Peria este presată pe colector printr-un arc spiralat, care este realizat din sârmă subțire de oțel Arcul se înfășoară în jurul cozii rotunde a periei și este situat în tubul c Presiunea arcului este reglată de un dop de lemn H Dopucul se introduce în tub c Tuburile p sunt lipite de șuruburile c Orificii proeminente pentru tub pe ele, periile ar trebui să fie una vizavi de cealaltă Pentru înfășurarea unui dinam, puteți lua un fir de , , , , , mm La înfășurarea cu fir de , mm, tensiunea va fi de aproximativ volți, ■ curentul va fi de amper; cu o înfășurare de , mm, tensiunea va fi de volți, puterea curentului va fi de amperi; cu o înfășurare de , mm, tensiunea va fi de aproximativ volți și puterea curentului va fi de amperi Sârmă , pe ancoră trebuie să luați g, pe electromagnet - g; fir , bricolaj g sunt necesare pentru ancoră, g pentru electromagnet; fir de , mm pentru ancora - g, pentru electromagnet - g Firul este luat cu o pereche de izolatie din hartie PBD Firul clopot , are izolație groasă impregnată cu parafină, un astfel de fir este potrivit numai dacă un strat de izolație este înfășurat Puteți lua firul , într-un alt, de exemplu izolație cu lac; acest fir este ușor de obținut Selectarea unui fir de una sau alta secțiune, la înfășurare Înainte de înfășurarea electromagnetului trebuie să începi în acele locuri unde firul va fi înfăşurat, lipit peste cu şelac - straturi de hârtie subţire La capetele miezurilor, pe fiecare parte, sunt puse jante tăiate din carton (Fig ) Orez Pentru a pune pe jante, se face o tăietură în ele Fiecare jantă este lipită împreună din două jumătăți, în care se fac tăieturi, direcționate în direcții diferite Bucățile tăiate trebuie introduse la locul lor și lipite Legătura firelor la perii și sensul de rotație al armăturii sunt prezentate în fig Sârmă pentru ambalare electromagnet, împărțit în greutate în două părți Se înfășoară în rânduri egale înfășurarea firului strâns învârtiți-vă Mai întâi o bobină este înfășurată, apoi alta De la noi bobinele tanny ar trebui să iasă în afara celor două capete ale firului cu lungimea de - mm Pentru a face mașina să arate frumos, bobinele pot fi lipite cu pânză uleioasă subțire, dermantină sau hârtie neagră strălucitoare Pentru a proteja electricitatea tromagnetul de ruginire trebuie lăcuit pe toate părțile, cu excepția interiorului încălțămintei Împărțim firul destinat înfășurării armăturii în patru părți egale Toate adânciturile armăturii, precum și axa și capetele armăturii în acele locuri în care firul va intra în contact cu acestea, sunt lipite cu mai multe straturi de hârtie subțire Hârtia este impregnată și lipită cu lac gros de șelac, căruia i se dă a se usucă bine Armătura este înfăşurată după schema prezentată în fig Pentru a nu te rătăci la înfășurare, marcați cu cifre adânciturile armăturii Începem înfășurarea cu prima crestătură Curățăm capătul firului de izolație cu - mm și îl lipim la capătul primei plăci colectoare Pentru a lipi capetele la colector, cel mai bine este să tăiați un mic fier de lipit special din cupru (Acest lucru va dura puțin timp, dar va oferi și îmbunătăți calitatea muncii) În cazul în care plăcile colectoare sunt înșurubate cu șuruburi, îndoind firul cu o buclă, îl puteți apăsa sub capul șurubului După ce a atașat firul la prima placă, îl ducem în prima locașă a armăturii de mai sus, din locașul de pe partea din spate a ancorei (linia întreruptă în Fig ) conducem firul în prima locașă inferioară, apoi de-a lungul părții frontale din nou în prima locașă etc , până când tot firul este înfășurat Conducem capătul rămas de-a lungul peretelui frontal al ancorei și îl lipim pe a doua placă colector Luăm următoarea bobină de sârmă, îi lipim capătul și pe a doua placă colectoare și o ducem în a doua crestătură a armăturii După ce am înfășurat adânciturile - , lipim capătul pe a treia placă Apoi luăm a treia bobină, lipim începutul său pe a treia placă și înfășuram crestăturile - Lipim capătul rămas al firului pe ultima, a patra placă colector Lipim capătul celei de-a patra bobine pe a patra placă și, după ce am înfășurat crestăturile - , lipim capătul ultimei bobine pe prima placă colector La înfășurare, este necesar să vă asigurați că numărul de spire în toate cele patru bobine sau secțiuni este același, iar spirele se află uniform și strâns una lângă alta După înfășurarea ancorei, trebuie să verificați dacă firul este conectat la metal Pentru a verifica, luăm un element, conectăm unul dintre electrozii săi cu un fir la colector, conectăm celălalt electrod la borna soneriei sau a becului, apoi armătura metalică este conectată prin fir la celălalt bornă pentru clopot sau bec Dacă, cu această includere, sună clopoțelul sau lumina se aprinde, atunci firul de înfășurare este conectat undeva la masa metalului armăturii, care trebuie eliminată; este de asemenea necesar să se verifice înfășurarea electromagnetului După verificare, înfășurarea armăturii este acoperită de mai multe ori cu șelac Dinamul este asamblat pe un suport de lemn din mesteacan sau stejar În suport este realizată o fantă dreptunghiulară, în care intră capătul pârghiei suportului periei Mai întâi, un electromagnet este înșurubat pe suport, apoi un rulment din partea scripetelui, apoi este introdusă o ancoră și al doilea rulment este înșurubat cu un suport pentru perie pus pe bucșă Rulmenții sunt instalați astfel încât armătura să nu se agațe de pantofi în timpul rotației, retrăgându-se de ei pe toate părțile cu mm Inelele îndoite din sârmă sunt puse și lipite până la capătul axei Inelele împiedică axa ancorată să se miște înainte și înapoi Capetele firelor de la bobinele electromagnetului sunt conectate la șuruburile C sub piulița din interiorul pârghiei suportului periei Firele sunt conectate din partea exterioară, eu merg- conectate la colectoare de curent Direcția spirelor firului la înfășurarea electromagnetului ar trebui să fie aceeași ca cea prezentată în diagramă (Fig ), când este văzută din lateralul colectorului Pe axa dinamului se fixează un scripete cu diametrul de mm, din lemn masiv Pentru magnetizarea inițială a electromagneților, trebuie să luați trei sau patru elemente Grenet sau Leclanchet, să le conectați în serie și să conectați electrozii bateriei la înfășurarea mașinii În acest caz, polul pozitiv al bateriei (cărbune) trebuie conectat la peria din stânga, cel negativ la dreapta Electromagneții ar trebui să devină magnetizați și să înceapă să atragă fierul spre ei înșiși După un minut, elementele pot fi oprite Electromagneții vor păstra un ușor magnetism rezidual, care poate fi detectat cu un pointer magnetizat în țeapă pe vârf Periile sunt instalate mai întâi în poziție orizontală, apoi trebuie deplasate la un anumit unghi în direcția de rotație a armăturii, adică puse puțin oblic Unghiul de forfecare trebuie să fie astfel încât să apară cea mai mică scânteie între perii și comutator și, în același timp, curentul dat de mașină să atingă cea mai mare putere Acest lucru este determinat de experiență Dinamurile mici necesită, în general, viteze de rotație foarte mari pentru a funcționa Dinamul nostru are nevoie de aproximativ de rotații pe minut pentru a atinge puterea maximă Va trebui sa faci o transmisie dintr-o serie de scripete, tinand cont ca cu cat viteza de rotatie este mai mare, cu atat este mai mare tensiunea curentului primit Ancora dinam trebuie rotită în direcția săgeții (Fig ) și apoi va exista un „plus” pe clema din stânga și un „minus” pe dreapta Dinamul poate funcționa ca motor, doar atunci periile trebuie să fie mișcate împotriva rotației armăturii Absența curentului în timpul rotației armăturii se poate datora următoarelor motive: ) ruperea firului în înfășurarea armăturii sau a electromagnetului; ) prea mult spațiu între ancoră și pantofi; ) înfășurarea este conectată la metal; ) colectorul este conectat la axa armăturii; ) perii poziționate incorect; ) contact slab între perii și comutator; ) viteza redusă de rotație a armăturii; ) nu conform schemei, se fac bransamente si bransamente; ) ancora este rotită în direcția greșită; ) nu există suficient magnetism în electromagneți (ceea ce se poate întâmpla dacă luăm, de exemplu, fier ars) Din al doilea motiv, electromagnetul trebuie schimbat, cauzele rămase pot fi eliminate făcând corecțiile corespunzătoare Motor DC periat Acțiunea acestui motor se bazează pe interacțiunea unui magnet toate câmpurile armăturii și electromagneților Intrând prin colector în înfășurarea armăturii, curentul electric își magnetizează miezul Inimă magnetizată nick ancora, interacționând cu on- polii magnetizați ai părții fixe a motorului electric, se rotesc printr-un anumit unghi Prin comutarea curentului pe colector, această rotație a armăturii continuă mai departe: armătura începe să se rotească De obicei, bobinele de excitație ale electromagneților motorului sunt alimentate de același curent ca și armătura Vederea generală a modelului de motor simplificat este prezentată în Fig - Motorul este format dintr-un electromagnet și o armătură tripolară , care se rotesc în rulmenți între polii acestui electromagnet Curentul către colectorul este furnizat de periile din elastic i - Orez alamă sau cupru Cablurile de la motor sunt conectate la bornele montate pe un suport de lemn Pentru a construi un astfel de motor, veți avea nevoie de următorul instrument: o riglă cu diviziuni, busole, foarfece de tablă, plat- cleste, un fier de lipit cu cositor si acid, un burghiu cu burghiu de - mm sau un pumn mic, o pila de " nemernic plat, o pila de " plat personal, "rotund bastard sau personal Urmatoarele materiale vor fi necesar: tablă de tablă (pot fi tăiate mai multe conserve), o bucată de sârmă de fier sau oțel cu diametrul de mm pentru ax, un tub de cupru cu diametrul de - mm, lungimea de - mm (pentru un colector), garnituri din tablă de alamă sau fier de mm, benzi subțiri de cupru sau alamă, două borne, câteva șuruburi mici, șuruburi sau cuie, sârmă de înfășurare cu un diametru de , - , mm (aproximativ g), bucăți de carton, lipici Să începem să construim motorul cu electromagneți Pentru a face acest lucru, tăiem șase plăci dreptunghiulare de mm lungime și mm lățime din tablă de , mm (Fig ) Plăcile sunt îndoite cu un clește, așa cum se arată în Fig și sunt introduse unul în celălalt Grosimea benzilor pliate trebuie să fie de mm Capetele superioare ale stâlpilor sunt tăiate cu foarfeca si apoi cu pila Plăcile de la capete sunt lipite cu tablă Distanța dintre capetele superioare ale electromagneților este de mm Partea interioară a electromagneților este sertizată pe un semifabricat rotund din lemn sau metal cu diametrul de mm Miezul armăturii motorului nostru este făcut Orez Orez Orez tripolar Este asamblat din tablă de , mm grosime, pentru aceasta aveți nevoie de plăci de mm lungime, mm lățime (Fig ) Trei figuri sunt îndoite de pe plăci, așa cum se arată în Fig , fiecare figură constând din patru plăci Figurile sunt pliate împreună (Fig ) și lipite Stalpii unei astfel de ancore se prind cu benzi de tablă de mm lățime și mm lungime (Fig ) și după verificarea finală (ancora nu trebuie să aibă mai mult de mm în diametru) se lipiază și ea Bucățile în exces de tablă care s-au blocat în timpul lipirii trebuie îndepărtate cu o pila Axa motorului este realizată din sârmă de fier (este mai bine să luați oțel argintiu), lungimea axei este de mm, diametrul este de mm Ancora este montată pe axă, așa cum se arată în fig Înainte de fixarea finală, acesta trebuie aliniat cu precizie astfel încât atunci când axa se rotește, mișcarea acestuia să fie uniformă, fără a oscila dintr-o parte în alta A Orez ( ) Orez Colectorul (Fig ) este format din trei plăci a Plăcile sunt tăiate dintr-un tub de diametrul corespunzător, dar pot fi și îndoite din alamă sau cupru (grosime de mm), apoi pilete la dimensiunile specificate Plăcile colectoare se fixează pe un cilindru din fibră, ebonită sau lemn b cu ajutorul unor inele din fibre sau carton c Colectorul finit este montat strâns pe ax Trebuie verificată și rotația acestuia După instalare, colectorul este lipit strâns de axă cu lac sau adeziv shellac (Fig ) Pentru rulmenți se ia și se îndoaie o bandă de tablă de alamă sau fier de mm grosime, mm lățime, așa cum se arată în fig La capătul superior al rulmentului este găurită o gaură cu diametrul de mm, se introduce o bucșă cu diametrul interior de mm (pentru dimensiunea axei) Dimensiunile bucșei sunt prezentate în fig O poți face dintr-o bucată de la solidă tuni, bronz sau dintr-o fâșie de tablă subțire de alamă În acest din urmă caz, o bandă de alamă este înfășurată strâns în jurul axei de ancorare mm latime Când diametrul exterior ajunge la mm, banda este tăiată, iar manșonul rezultat este lipit la capete cu tablă După pilire, manșonul finit trebuie introdus și lipit în rulment Motorul poate fi realizat fără bucșe în rulmenți, dar numai atunci rulmenții se vor „slăbi” rapid și nu va exista o funcționare lină a motorului Sunt fabricați doi rulmenți Periile sunt tăiate din cupru elastic sau alamă de , - , mm grosime Pentru o mai mare elasticitate, acestea sunt bătute cu un ciocan pe un fel de obiect de metal greu Dimensiunile periei sunt prezentate în fig În total, trebuie să faci două dintre ele Joncțiunile periilor cu colectorul sunt lustruite cu șmirghel fin Pentru înfășurarea electromagneților, un fir cu un diametru de , - , mm este luat în izolație de hârtie sau lac Orez Fig Fig conform schemei Orez Schema de înfăşurare este prezentată în Fig ' Miezurile electromagneților sunt lipite preliminar cu două sau trei straturi de hârtie subțire Opt până la zece rânduri de sârmă sunt înfășurate pe fiecare bobină de electromagnet Bobinele trebuie așezate strâns între ele Pe cealaltă bobină, firul este înfășurat în direcția opusă Înfășurarea armăturii se realizează cu un fir de aceeași secțiune (Fig ) Capătul firului este mai întâi lipit de prima placă colector și înfășurat în jurul primului pol al armăturii Când primul stâlp de armătură este înfășurat, capătul firului este lipit de a doua placă colector De la a doua placă colectoare, firul este condus rfa către cel de-al doilea pol al armăturii, care este înfășurat în același mod ca primul Capătul înfășurării este conectat la a treia placă și apoi înfășurat pe al treilea pol, capătul înfășurării este conectat la prima placă colectoare Fiecare dintre cele trei bobine de armătură este înfășurată cu șase rânduri de sârmă Înainte de înfășurarea miezurile armăturii, precum și miezurile electromagneților, sunt lipite cu mai multe straturi de hârtie subțire După înfășurarea bobinelor armăturii și electromagneților, aceștia sunt lăcuți și uscati Modelul este asamblat pe o scândură de lemn de X X mm Mai întâi se întărește un electromagnet, apoi se înșurubează unul dintre rulmenți Orificiul axei trebuie să fie în centrul polilor electromagneților axa de ancorare un capăt este introdus în manșonul rulmentului fix, iar celălalt capăt în manșonul rulmentului liber Întorcând ancora îl instalăm în centrul electromagneților și întărim al doilea rulment astfel încât polii armăturii să fie la aceeași distanță de electromagneți Armătura trebuie să se rotească liber în rulmenți Periile trebuie să fie înjură colecționarului în mod egal Un capăt al înfășurării electromagnetului este conectat la una dintre perii, celălalt capăt la unul dintre borne, de unde este furnizat curentul care alimentează motorul Al doilea terminal al motorului este conectat la a doua perie Această excitare a electromagneților se numește „serie”, care înseamnă secvenţial (Fig ) Tensiunea necesară pentru funcţionarea motorului depinde de diametrul firului luat pentru înfășurare, deci cu o secțiune transversală de , tensiunea ar trebui să fie de volți, cu o secțiune transversală de , va fi de - volți Orez Pentru a regla viteza, un reostat este conectat în serie cu motorola Pentru a schimba sensul de rotație, torus, trebuie să schimbați direcția de alimentare cu curent sau armătură sau electromagneți Motor cu inducție de curent monofazat Acest model de motor electric funcționează pe un curent monofazat Modelul este format dintr-o parte fixă - un stator cu înfășurare a (Fig - ) și o parte rotativă - un rotor, de asemenea, cu înfășurare b Înfășurarea statorului este alimentată de curent alternativ de la rețea Între poli este creat un câmp magnetic rotativ În înfășurarea rotorului, situată între polii statorului, este indus un curent alternativ, care magnetizează polii rotorului Dacă rotorul este adus în rotație de o forță străină, atunci datorită interacțiunii câmpului magnetic al statorului cu câmpul rotorului, rotorul va continua să se rotească La acest model, rotorul se poate roti în orice direcție, în funcție de direcția de desfășurare Motoarele moderne de curent monofazat de putere redusă sunt echipate cu dispozitive speciale pentru pornire automată La unele motoare, când motorul este clipește la viteză normală, dispozitivul se oprește automat În modelul nostru, pentru ușurința în fabricație, nu există un dispozitiv de auto-lansare, iar motorul trebuie să fie destors în timpul pornirii Orez Orez Să trecem la construirea modelului Materialul de care veți avea nevoie este următorul: fier negru pentru acoperiș (cositor alb este mai bine, cel puțin cutii tăiate), tablă de alamă sau fier, o bucată rotundă de oțel sau fier cu diametrul de mm pentru axa motorului, un fir de bobinat cu diametrul de , mm aproximativ g și , mm aproximativ g (sârma trebuie să fie din hârtie dublă PBB, sau izolație de mătase PSHD), bucăți de tablă de alamă, șuruburi mici, șuruburi, alt material mic pe care un tânăr tehnician îl are întotdeauna Orez Fig Fig Să începem să facem motorul cu statorul Pentru a face acest lucru, decupăm de plăci de mm lungime și mm lățime din tablă de , mm (Fig ) Îndoim plăcile, așa cum se arată în Fig În fiecare dintre cele patru plăci îndoite (Fig ) se introduc bucăți de altele pentru a obține o grosime totală de mm Plăcile sunt introduse una în alta și lipite la capete Figurile rezultate sunt pliate și lipite împreună (Fig ) astfel încât să se obțină un cerc cu un diametru exterior de mm De- cele patru piese polare rezultate trebuie realizate cu lățimea de mm, ceea ce se realizează prin lipirea plăcilor de tablă pe fiecare parte (Fig ) lipit la stator Orez -ygg- Orez suport de fier pentru a-l fixa pe suport Dimensiunile principale ale suportului sunt prezentate în Fig Statorul în final lipit este tăiat cu o pilă Toate piesele de stâlp trebuie să aibă exact aceleași dimensiuni ca cele prezentate în figură Să trecem la fabricarea rotorului Decupăm - de figuri cruciforme din tablă (Fig ), astfel încât, atunci când sunt puse împreună, să aibă o grosime de mm Noi sterilizăm Ku la capete și tăierea cu o pila Apoi se face o gaură în centrul rotorului, mai întâi cu un burghiu de mm, apoi cu un burghiu de mm Pentru a împiedica burghiul să meargă în lateral, trebuie să găuriți din ambele părți După aceea, rotorul este pus pe axă și lipit strâns pe acesta (Fig ) -—ag— - RU Orez Pentru rulmenți se ia alamă sau fier de mm, din ele se decupează două plăci după forma și dimensiunile indicate în fig -a Plăcile sunt pliate în paranteze, așa cum se arată în aceeași cifră Unde ar trebui să treacă axa, cel mai bine este să introduceți bucșe de alamă, pe care trebuie să le faceți conform fig - Orez -a Când toate părțile principale ale motorului sunt gata, puteți începe să-l bobinați Înfăşurarea motorului se realizează conform schemei (Fig ) Un fir cu un diametru de , mm PBD și PSHD este înfășurat în jurul unui mare Orez - o cadă din lemn și având margini detașabile din placaj (Fig ) Fiecare astfel de bobină ar trebui să aibă de spire Sârma cu izolație mai puțin fiabilă este mai bine să nu se folosească Înfășurarea bobinelor trebuie să fie cât mai strânsă posibil Când înfășurarea bobinei este finalizată, janta este îndepărtată și întregul Orez Orez bobina este îndepărtată cu grijă, având grijă să nu se dizolve bobina Bobina îndepărtată este înfășurată pe un rând cu bandă izolatoare (Fig ) Celelalte trei bobine Orez Fig sunt realizate exact în același mod Înainte de a pune bobinele pe miezurile electromagnetului, acestea trebuie strânse puțin, altfel nu vor intra în locul destinat Capetele miezurilor ar trebui să iasă ușor din bobine Înfășurarea rotorului se face conform schemei (Fig ) de spire de sârmă , sunt înfășurate pe fiecare dintre bobinele rotorului Firul este înfășurat pe același semifabricat ca și în cazul înfășurării bobinelor statorice După izolarea bobinelor, acestea sunt puse pe miezurile statorului și întărite ataca-i cu lame mici de lemn Când rotorul și statorul sunt în sfârșit gata, puteți începe asamblarea motorului Pentru a face acest lucru, capetele înfășurării statorului sunt conduse la bornele instalate pe placa din exteriorul motorului (Fig ) Apoi unul dintre cele două suporturi de rulment este lipit, rotorul finit este introdus în stator și este instalat un alt suport de rulment (în acest caz, rotorul nu trebuie să atingă suprafața interioară a statorului nicăieri) Un scripete metalic sau un scripete din lemn dens este fixat strâns pe capătul proeminent al rotorului Motorul finit trebuie verificat Pentru a face acest lucru, porniți curentul alternativ urban NO- volți în bobinele statorului și rotiți motorul cu forță (prin scripete) Rotorul ar trebui să înceapă să se rotească Dacă motorul nu funcționează, atunci există inexactități în fabricarea acestuia Principalele pot fi următoarele: ) capetele înfășurărilor statorului sunt conectate incorect; ) capetele înfășurărilor rotorului sunt conectate incorect; ) un scurtcircuit între spirele înfășurării statorului sau rotorului (în acest caz, motorul se va încinge foarte mult); ) rotorul se rotește strâns în rulmenți; ) rotorul se agață de interiorul statorului; ) scurtcircuit al înfășurării la masa metalului; ) rupere în înfășurarea rotorului sau a statorului După eliminarea acestor deficiențe, motorul ar trebui să funcționeze corect Când construiți un motor, puteți modifica designul pieselor individuale Așadar, faceți rulmenți sub formă de capace rotunde, ca la motoarele de tip industrial; statorului i se poate da nu o formă rotundă, ci o formă dreptunghiulară sau pătrată etc Motorul poate fi folosit ca motor pentru modelele de la Meccano si altele Orez Produse de casă pentru sală (diverse mașini-unelte, macarale etc ) Întrerupător de circuit În practica unui tehnician tânăr, există cazuri în care includerea unui dispozitiv nou sau a unui circuit insuficient testat în rețeaua electrică necesită o putere excesivă a curentului, ceea ce este inacceptabil pentru această rețea Dacă există siguranțe corect calculate pe această secțiune a circuitului, acestea se vor arde, dar dacă nu există siguranțe sau nu sunt setate conform calculului, problemele merg și mai departe: izolația firului se arde, are loc un scurtcircuit Metalul firelor se topește, stropi fierbinți de metal cad pe podea, pe pereți, iar carcasa se poate termina cu un incendiu Comutatorul electromagnetic este foarte convenabil pentru tot felul de experimente și vă recomandăm să îl folosiți pentru orice lucru în condiții de curent Comutatorul de casă este proiectat pentru curent de până la amperi În timpul funcționării pe termen scurt, curentul poate fi crescut la sau chiar amperi, ceea ce acoperă complet toate solicitările unui tânăr tehnician, mai ales că cablurile obișnuite de iluminat cu un cablu - - , pătrate - nu permit sarcini mari Comutatorul finit este prezentat în Figura Aici E este un electromagnet, I sunt o armătură, K sunt bornele, P este o pârghie, KN este un contact, PR este un arc de pârghie, PY este un arc de armătură Orez Aparatul funcționează astfel: curentul electric de la borna trece prin pârghie, contactul (cu pârghia coborâtă) și bobina electromagnetului până la borna În această poziție, pârghia este ținută de armătură, în ciuda opoziției PR resort, care caută să-l ridice Când un curent trece prin înfășurarea unui electromagnet, miezul devine magnetizat și tinde să atragă armătura de fier Dacă puterea curentului este suficient de mare, atracția miezului poate deveni atât de puternică încât să depășească opoziția arcului PJ În acest caz, armătura va fi atras de miez și va elibera pârghia, care, sub acțiunea arcului PR, va ieși din contact și va deveni în poziția prezentată în figură Se va deschide circuitul electric Prin tensionarea arcului armăturii, putem regla mașina la o putere diferită a curentului Cu cât arcul este întins mai mult, cu atât este nevoie de mai mult curent pentru a trage armătura Să începem să facem trecerea cu un electromagnet Este alcătuit dintr-o bobină de carton înfășurată cu sârmă de cupru izolată și un miez de fier Pentru a face un miez de fier, trebuie să obțineți o sârmă de fier de , - , mm grosime, să-l recoaceți bine și să-l tăiați cu un clește cu vârf sau un clește în bucăți de mm lungime Din firul tăiat colectăm un mănunchi de mm grosime, aliniem un capăt al acestuia și îl legăm cu un fir Prin tăierea unei benzi de mm lățime din carton subțire și mm lungime, o înfășurăm pe miezul pregătit în așa fel încât capătul său aliniat să iasă de sub carton cu mm Capătul benzii este lipit cu șelac sau syndeticone Punem șaibe decupate din carton de doi milimetri pe capetele manșonului lipite astfel și le lipim de manșon cu benzi de materie Bobina este prezentată în fig Bobina este înfăşurată cu un fir PBD cu diametrul de , mm Avem nevoie de el m După ce am făcut o gaură în șaiba chiar la miez cu o punte, vom trece capătul firului de mm lungime și îl vom îndoi cu un clește în unghi drept După ce am tras firul astfel încât capătul îndoit să se potrivească perfect pe șaibă, vom începe să înfășurăm strâns bobina, să ne întoarcem În total, se vor potrivi aproximativ de spire: rânduri până la de spire la rând Al șaptelea rând va fi la - mm sub marginea șaibelor Ultima bobină este legată cu un fir gros, aspru și bine legată de bobină Capătul firului este filetat într-o gaură făcută la marginea șaibei Bobina finită este înfășurată cu o bandă de carton subțire sau calico ® Părțile rămase ale comutatorului, cu excepția ancora și arcurile, ar trebui să fie de preferință din alamă Alama este mai ușor de prelucrat și mai puțin susceptibilă la oxidare Pârghia este tăiată cu un ferăstrău din alamă de mm Toate dimensiunile și marcajele găurilor sunt prezentate în fig -/despre- Orez Orez Mânerul pârghiei este tăiat din lemn sau fibră rotundă Extinsa cu o latime de mm, se poate realiza o adancime de mm cu un ferastrau Partea inferioară a pârghiei, care este inclusă în contactul cu arc, este tăiată în formă de cuțit Contactul cu arc poate fi luat de la un întrerupător cu cuțit vechi sau realizat singur dintr-o bandă de alamă subțire (Fig ) Rafturile pentru întărirea pârghiei sunt tăiate din alamă de doi milimetri (Fig ) Pentru a face o ancoră, trebuie să luați o foaie milimetrică de fier, să o recoaceți și să tăiați un semifabricat conform fig Pun- Orez „Liniele arată linii de pliere Orez • butoi lungime mm Tubul nu este Orez Urechile și dintele sunt îndoiți în direcții opuse O placă de fier recoaptă, de dimensiunea X mm, este lipită din spatele ancorei Ancora finită este prezentată în Fig Axa ancorei este un șurub lung cu o lucrare de tablă pusă în partea de jos, ceea ce face dificilă alunecarea ancorei în jos Stâlpul arcului elicoidal și șurubul de tensionare sunt prezentate în fig Din sârmă de oțel este înfășurat un arc spiralat cu diametrul de , mm Diametrul spiralei este de - mm Orez Arcul pârghiei poate fi realizat dintr-o bucată de arc de gramofon; nu trebuie să fie foarte strâns Terminalele trebuie să devină mai masive Este de dorit ca diametrul șurubului să nu fie mai mic de mm Comutatorul este montat pe o placă de lemn de X X mm Asamblarea se realizează în următoarea secvență: suporturile de pârghie sunt înșurubate, pârghia este instalată și fixată în suporturi cu un șurub De-a lungul manetei sunt instalate un contact cu arc, un arc de pârghie, o armătură și un suport pentru arc elicoidal Electromagnetul este instalat cât mai aproape de armătură, dar în așa fel încât armătura atrasă de miez să elibereze pârghia Distanța dintre armătură și capătul proeminent al miezului electromagnetului trebuie să fie de aproximativ - mm Bobina este atașată de placă cu o bandă de carton de trei milimetri având o lățime egală cu lungimea bobinei Un capăt al înfășurării bobinei este conectat la contact, celălalt la borna Borna este conectată printr-un conductor flexibil la o pârghie După ce am fixat bobina, instalând bornele și șurubul de oprire pentru armătură, vom verifica corectitudinea ansamblului Când apăsați mânerul, pârghia ar trebui să intre liber, cu o ușoară frecare, în contact cu arcul, iar dintele armăturii ar trebui să sară în spatele pârghiei sub acțiunea arcului spiralat Dacă scoatem mâna, pârghia ar trebui să rămână în această poziție până când tragem armătura spre miezul electromagnetului În acest caz, dintele ar trebui să sară cu ușurință de pe pârghie, iar acesta din urmă, sub acțiunea arcului, va sări rapid în sus Comutatorul este reglat la o putere dată de curent după cum urmează Pornim mașina în serie cu un ampermetru și un reostat Pornind maneta comutatorului, vom folosi un reostat pentru a crește puterea curentului la o valoare predeterminată Dacă pârghia este aruncată mai devreme, este necesar să strângeți arcul elicoidal cu șurubul de reglare; dacă, când se atinge curentul necesar, pârghia nu este aruncată, este necesară slăbirea arcului Un comutator bine realizat și asamblat corespunzător funcționează cu o precizie de , amperi, ceea ce este suficient pentru Toate cu mâinile mele scopuri practice La conectarea la lanț, pârghia trebuie să fie întotdeauna în poziția inferioară În cazul unei includeri incorecte sau al unui scurtcircuit în circuitul asamblat, mașina va deschide imediat circuitul și acest lucru îi va justifica scopul Micrometru de casa Electro-șuncile de foarte multe ori trebuie să măsoare cu precizie diametrul sârmei, grosimea tablei etc Acest lucru necesită un micrometru, iar cumpărarea unuia nu este sub prag tânăr tehnician, deoarece prețul său este destul de mare Un micrometru simplu poate fi realizat cu ușurință de unul singur, cu o investiție mică în material Din alamă cu grosimea de mm, se realizează un indicator cu lățimea de mm și lungimea de mm Este montat pe indicator și atașat Orez o placă de alamă de X X mm este lipită, partea inferioară a plăcii este îndepărtată pe un con Pe o placă de X X mm se fixează un pointer cu urechi; o bucată de sticlă plată este lipită sub farfuria ei cu lac La capătul indicatorului, este întărită o bandă de tablă, pe care sunt marcate diviziunile corespunzătoare unui fir de grosime cunoscută O vedere generală a micrometrului este prezentată în Figura Cum se face un voltmetru Dispozitivul voltmetrului este foarte simplu Vederea sa generală este prezentată în Fig Este alcătuit dintr-un mic electromagnet dreptunghiular, al cărui pol are o crestătură semicirculară În fața decupajului electromagnetului se pune o bucată de fier moale, montată pe o axă O săgeată este plantată pe axă Când curentul este trecut prin înfășurarea electromagnetului, armătura este atrasă și săgeata arată diviziuni pe scară (Fig ) Așa arată un circuit voltmetru Acum să începem să o facem Tăiați miezul electromagnetului dintr-o bucată de fier moale Dimensiunile sunt prezentate în fig Introduceți miezul într-o bobină din carton subțire Înfășurați bobina cu - rânduri de sârmă izolată cu mătase , - , Montați electromagnetul finit pe baza carcasei, lângă peretele din spate Carcasa este lipita din placaj de - mm Dimensiunea carcasei X X mm Faceți peretele frontal al carcasei din sticlă Aduceți capetele înfășurării electromagnetului la bornele, care sunt, de asemenea, fixate pe baza carcasei Faceți o ancoră dintr-o bandă de tablă de , - , mm grosime Luați o bandă de X X , mm și îndoiți-o într-un triunghi isoscel Îndoiți baza triunghiului într-un semicerc; ar trebui să se potrivească strâns cu decupajul electromagnetului (Fig c-a) În ver- introduceți anvelopa și lipiți axa din sârmă de oțel sau spițe (Fig ) Apoi tăiați o săgeată din alamă și lipiți-o în vârful triunghiului Faceți vârful săgeții sub forma unei sulițe Fixați ancora pe un suport, care este îndoit sub forma literei "P" din tablă de alamă sau cupru cu o grosime de - , mm În centrul suportului, faceți o adâncitură conică pentru capătul axei (Fig ) Suportul cu săgeata introdusă în el este înșurubat pe peretele din spate al carcasei Pentru a întări capătul din spate al osiei, în peretele carcasei este realizată o adâncitură, în care este introdus manșonul Decupați cântarul din carton gros și fixați-l pe pereții laterali ai carcasei Orez Vedere generală a voltmetrului Orez Dimensiunile miezului unui electromagnet Ancora este echilibrată astfel încât capătul săgeții să fie în poziția sa extremă Acest lucru se realizează prin lipirea bucăților de tablă pe un electromagnet sau capătul unei săgeți nu a atins ragma Fixați toate aceste părți, precum capacul microfonului, cu șuruburi mici Condiția principală pentru o bună funcționare a tubului este ca diafragma să nu fie la mai mult de , mm de polii electromagnetului și să nu fie atrasă aproape de poli atunci când curentul este trecut prin electromagnet Dacă avem o diafragmă departe de poli, atunci scurtați această distanță prin tăierea marginii cutiei Orez prezintă un tub în secţiune, iar fig —Tub deasupra, fără capac Acum ia un clopoțel electric obișnuit și scoateți placa de pe el Asezati intregul mecanism de clopot in mijlocul unei table mari de X mm, grosime mm (clopot sus) În apropiere, pe partea dreaptă a bobinelor, înșurubați cârligul comutatorului, format din piese K, O, C (Fig ) Aceste piese ar trebui să fie din alamă rezistentă și bine șlefuite Sunt prezentate, fiecare separat, în Fig Mai întâi, piesele K sunt înșurubate, apoi piesa O, astfel încât capătul elastic al piesei K să apese ferm pe ea și să o alăture cu elasticitatea sa În final, piesa C se înșurubează pe partea opusă capătului plăcii K, la o distanță de - mm de aceasta Dacă doriți să atârnați un tub auditiv pe cârligul plăcii K, atunci pentru aceasta trebuie să lipiți un inel pe lateral, iar placa K ar trebui să se potrivească perfect pe placa C Înșurubați un buton obișnuit (pentru soneria electrică) H în partea de jos a plăcii Apoi lipiți cutia din scânduri subțiri ( Fig ), care ar putea închide electromagnetul soneriei și cârligul comutatorului Zona pe care trebuie să se închidă capacul cutiei este indicată în fig punctat Pentru tineri punctul de apel și pentru cârlig, tăiați găuri în locurile corespunzătoare de pe capac pentru a permite atât ciocanului, cât și cârligului să se miște liber Înșurubați microfonul pe placa superioară a cutiei, astfel încât șurubul acestuia să se potrivească într-o formă specială o adâncitură realizată pe cutie, și treceți capetele firelor în interiorul cutiei și atașați-le la plăcile de cupru EE (Fig ), tăiate în nervurile cutiei și înșurubate După aceea, acoperiți capacul bobinei și cârligul și marcați locurile în care plăcile de cupru ale cutiei (EE) se vor alătura La locurile marcate pe tablă Orez Orez înșurubați aceleași plăci de cupru ca EE, iar găurile libere din EE trebuie să se potrivească cu aceleași găuri din plăcile de pe placă Faceți plăci mici din cupru, cu două găuri pe fiecare Înșurubați trei dintre ele în partea de sus a plăcii t, t t (Fig ) și două dedesubt, pe ambele părți ale butonului (t t *) Acum treceți la conectarea pieselor cu fire (sârmă izolată cu cupru) Placa t este conectată la placa P și butonul H; t—cu butonul H și placa K; t cu bobine clopot; - cu placa O si trompa lui Eustachio; /n —cu placa P si tub auditiv; C—cu regulator de clopot Placa t este conectată la o baterie electrică ( elemente Lek-lanche?); placa t —cu baterie si linie; /n — cu a doua linie Capacul cu microfonul este înșurubat pe KP, P Apăsați butoanele pentru a apela În timpul unei conversații, tuburile auditive sunt scoase din cârlige, iar comutatorul comută de la placa C la placa O Pentru alimentarea telefoanelor se iau două elemente Leclanche, care sunt conectate în serie Pentru cablare, puteți folosi un fir de clopot sau chiar un fier de călcat - cu o grosime de ® , - , mm Orez Telefonul funcționează bine la o distanță de - m Pentru a îmbunătăți funcționarea telefonului, în circuit sunt incluse bobine de inducție Apoi poți vorbi la telefon la o distanță de , - km Telefon fără fir Dispozitivul unui receptor pentru radio nu prezintă mari dificultăți, însă necesită o mare precizie și acuratețe în lucru Toate părțile tubului pot fi făcute singur, cu excepția unui fir subțire izolat Pentru fabricarea electromagneților, firul trebuie obținut cât mai subțire ( , - , mm) în cantitate de - m, chiar mai bine, în măsura în care magneții permit Figura prezintă o secțiune transversală a unui tub mărită de aproximativ patru ori Aici începem descrierea După cum se poate observa din desen, tubul este: o cutie rotundă, al cărei fund (A) este din lemn Pentru a face acest lucru, tăiați un cerc cu un diametru de cm dintr-o placă de , cm grosime și șlefuiți marginile acestuia cu o pilă sau șmirghel Apoi aveți nevoie de o bandă de aluminiu de - mm grosime (se poate tăia cu un ferăstrău) Luăm acest metal special, deoarece este foarte ușor de prelucrat și, în același timp, suficient de puternic pentru scopul nostru Orez Banda are , cm lățime și cm lungime Din el este pregătit un cerc B (Fig ) Capetele benzii, adică joncțiunea cercului, sunt șlefuite cu o pilă așa cum se arată în fig (dacă este alamă, atunci lipit) Apoi acest cerc este pus pe un lemn cerc astfel încât să obțineți o cutie rotundă fără capac și adăugați Orez înșurubat la cană cu șuruburi mici, pt pe care se fac mai multe orificii in cercul de aluminiu În acest caz, o gaură trebuie să fie găurită în locul în care un capăt al cercului îl găsește pe celălalt În absența unui burghiu, se poate face o gaură cu un awl drept obișnuit, deoarece aluminiu foarte moale Acum trebuie să pregătiți magneți și electromagneți Acestea sunt cele mai importante părți ale tubului Pentru a face un magnet, trebuie să obțineți o bandă mică de oțel, de mm grosime și mm lățime Acest oțel trebuie mai întâi eliberat, adică făcut mai moale, pentru care banda este încălzită până la alb și lăsată să se răcească lent (de preferință în cenușă sau nisip) După aceea, segmente sunt tăiate din bandă: unul are , cm lungime, iar celelalte două au , cm lungime fiecare Puteți tăia aceste segmente cu o pilă, pentru care trebuie să faceți o tăietură adâncă pe bandă și să rupeți piesele necesare cu un clește Capetele tuturor celor trei segmente sunt lustruite cu grijă într-un unghi drept sub forma unei laturi ar trebui să fie lung- yutsya Acum o bucată lungă de oțel trebuie îndoită într-un arc regulat (semicerc, Fig (A); pentru aceasta, trebuie încălzită și bătută într-o formă fierbinte cu un ciocan pe gâtul rotund al nicovalei Două segmente mici îndoiți litera G (Fig (B) cu unul de , cm și celălalt de cm (ar trebui să încercați să faceți acest lucru cât mai precis posibil) La ambele capete ale segmentului lung și la un capăt al fiecăruia scurtă, ei găuriu orificiu pentru șuruburi (Fig ), care cu care se înşurubează magneţii pe fund Acum trebuie să întăriți toate cele segmente, pentru aceasta sunt încălzite până la alb și scufundate rapid | G în ulei de motor O astfel de întărire g și mai puternic decât apa și nu există niciun risc în că (oțelul acela poate izbucni de la răcire rapidă, care atunci când este în- • ' răcirea la rece are loc destul de des Când segmentele sunt comandate - Orez> ' len, ele trebuie magnetizate, pentru care sunt infasurate spiralat cu sarma nu foarte subtire (izolata) si trece prin el un curent continuu intrerupand-o deseori, dar fara schimbarea polului Curentul ar trebui să fie constant, nu variabil, iar pentru aceasta este mai bine să folosiți baterii puternice Înfășurarea magnetizantă pe unul dintre magneții mici ar trebui să fie înfășurată în direcția mișcării în sensul acelor de ceasornic, iar pe al doilea - în direcția opusă mișcării sale Când oțelul este suficient de magnetizat, firul este îndepărtat și magneții sunt gata Prelucrarea oțelului poate părea dificilă, dar nu recomandăm înlocuirea lui cu fier, deoarece este călit Fierul feros își pierde puterea magnetică mult mai repede decât oțelul Acum trebuie să pregătim bobinele pentru magneți Pentru aceasta, din carton subțire se decupează cercuri cu diametrul de , cm, iar în centrul fiecărui cerc se face o gaură pătrangulară, egală cu secțiunea transversală a magnetului Fiecare pereche de cercuri este montată strâns pe partea scurtă a magnetului în formă de L, un cerc fiind instalat chiar în locul îndoirii magnetului, iar celălalt la o distanță de un * milimetru de capăt Cănile sunt fixate cu lipici și în golul dintre ele magnetul este înfășurat cu un strat de hârtie de pergament (Fig (A) Apoi se fac două găuri în cana inferioară cu un ac: una la magnetul însuși și celălalt chiar pe marginea cănii Acum înfilând un capăt în prima gaură, sârmă subțire de - cm lungime, astfel încât să rămână ieșită, începem să înfășurăm firul în spirală în jurul magnetului și după ce umplem fiecare strat facem un căptușeală de pergament și înfășurați următorul strat între cercuri este umplut până la refuz cu sârmă, capătul firului ^ este trecut în a doua gaură (Fig (B), iar electromagnetul este gata Al doilea electromagnet este pregătit în același mod Înfășurarea trebuie să fie făcut cu grijă și exact, nu Orez deteriorarea izolației Este necesar să încercați să înfășurați - mm de sârmă pe fiecare magnet Înfășurarea se realizează astfel încât la polul nord al magnetului spirele să meargă în sens invers acelor de ceasornic, iar la polul sud, de-a lungul mișcării acestuia (Fig ) Determinarea polilor magneților nu este dificilă cu o busolă Dacă ne mutăm magnetul la busolă cu un capăt, atunci dacă acesta atrage polul nord al săgeții, atunci acesta este capătul polului sud al magnetului și invers - dacă polul sud este atras săgețile, atunci polul magnetului va fi nord Acum magneții sunt instalați în partea de jos a cutiei noastre, așa cum se arată în fig În acest caz, capetele magnetului arcuite sunt suprapuse peste magneții în formă de L și astfel încât găurile din ele să coincidă Este foarte important să vă asigurați că polul nord al magnetului arcuat se află pe polul sudic al magnetului scurt, iar polul sud al magnetului arcuat se află pe cel nord scurt Nerespectarea acestei reguli va face ca magneții să își piardă puterea foarte repede În aceste găuri sunt introduse șuruburi; înșurubați strâns magneții la fund După aceea, capetele interioare ale înfășurării sunt conectate între ele, iar capetele exterioare - cu două șuruburi (Fig ), care la celălalt capăt ies din exteriorul cutiei (Fig (D) Când se face acest lucru, în interiorul cutiei se introduce un cerc de-a lungul pereților (Fig (D), care poate fi pregătit dintr-o bandă de carton, de mm grosime, exact , cm lățime Un cerc cu diametrul de cm este tăiat din tabla cea mai subțire și plasat pe marginile cercului interior Chris -E) În acest caz, între polii magneților și cercul de fier trebuie să rămână un spațiu de cel puțin mm Ar trebui acordată o atenție serioasă acestui lucru Dacă, din cauza unor inexactități în lucru, care se poate întâmpla adesea, cercul de tablă atinge polii magnetului sau este la mai puțin de mm unul de celălalt, atunci în acest caz un distanțier inelar este realizat din hârtie sau, mai bine, din carton subțire între cercul interior și cercul de fier Dacă este necesar, puteți face două sau trei astfel de tampoane sau puteți înlocui hârtia cu carton subțire Cercul de tablă trebuie să aibă o suprafață complet regulată Va servi drept membrană a tubului nostru Acum trebuie doar să facem o acoperire (G-Fig ) Este fabricat din lemn și este cel mai bine prelucrat la strung Se face o gaură în centrul capacului, extinzându-se într-o manieră conică de la o suprafață a capacului la cealaltă Secțiunea transversală a capacului este prezentată în fig -zh După ce am pregătit capacul, îl punem deasupra membranei, astfel încât capacul să fie , cm în interiorul cutiei După aceea, facem mai multe găuri în cercul exterior de aluminiu, urmând exemplul, așa cum am făcut pentru partea de jos, și înșurubam capacul la cutie cu câteva șuruburi mici Pipa este gata si arata foarte bine, deoarece culoarea aluminiului este foarte frumoasa Capacul poate fi lăcuit În scopul nostru, este util să facem o pereche de astfel de tuburi și, atașându-le de o curea de piele, să le purtam sub formă de căști Tuburile trebuie conectate în serie, adică cu un fir, conectați ambele tuburi, bornele rămase (unul pe tub) trebuie conectate la un mufă pentru includerea ușoară în receptor Catarama curelei ar trebui să se strângă sub bărbie Dacă avem la dispoziție un singur tub, atunci în locul celui de-al doilea este util să atașăm un tampon de piele, „care, prin închiderea urechii libere, ne va proteja de sunete străine care interferează cu auzul bun radiotelegraf Avand un receptor de telefon, un detector, trei elemente si un electromagnet mic, fisiere de metri de fir clopot, este foarte usor sa construiesti o transmisie radio printr-o incapere mare, la o distanta de - m Pentru a face acest lucru, la un capăt al camerei, un fir este tras sub tavan, izolându-l de perete, așa cum se face pentru o antenă de cameră Tăiem firul la mijloc, introducem izolatorul și coborâm capetele până la nivelul mesei Facem aceeași instalare a antenei pe cealaltă parte a camerei Fiecare fir va fi o antenă pe o parte și o contragreutate (împământare) pe cealaltă Firul întins la un capăt al camerei va servi ca stație de plecare, iar la celălalt ca stație de primire La stația de plecare vom pune trei elemente Leclanche cu conexiune serială Conectați un pol al bateriei la un electromagnet Dacă acum un fir liber al bateriei este trecut peste fișier, atunci se formează scântei strălucitoare sub fir Aceste scântei ne vor servi pentru a obține oscilații electrice în antena noastră Pentru a face acest lucru, vom atașa capetele care coboară din tavan la pilă și sârmă, a căror atingere va provoca scântei Stația de plecare este gata Trecând firul peste fișier, vom trimite semnale Stația de recepție este simplificată și mai mult Atașăm capetele antenei și firele care coboară din tavan până la capetele detectorului și atașăm telefonul paralel cu detectorul Pentru a face acest lucru, este convenabil să faceți patru prize pe placă: două pentru detector și două pentru telefon Fiecare priză a detectorului trebuie să fie conectată la priza de telefon corespunzătoare Când o scânteie izbucnește la stația de trimitere, zgomotul acesteia va fi auzit în telefon, cu excepția cazului în care, desigur, se găsește un punct sensibil pe detector receptor detector Pentru calitățile pozitive ale schemei de mai jos, este necesar " atribuie ușurința de fabricație a receptorului Trebuie subliniat că cea mai bună pereche de detectoare este luciul de plumb și nichelul Circuitul este format dintr-un variometru și un cuplaj de detector variabil, ușor modificat față de circuitele convenționale, dar care oferă cea mai ascuțită detonare Variometrul este format din două bobine conectate în serie între ele Ambele bobine se înfășoară în aceeași direcție Bobina mare, cm înălțime și dia- un metru de cm se înfășoară cu un fir de , sau , mm, emailat sau într-o înfășurare obișnuită de hârtie Capătul ( ) al firului este fixat în exterior și în fața bobinei, retrăgându-se de la marginea acesteia cu mm, după care se înfășoară spire Capătul ( ) al ultimei spire este fixat și în fața bobinei După aceea, retrăgându-se cu mm, ( ) capătul este fixat în spatele bobinei și se înfășoară de spire; capătul ( ) este întărit în față Ranura de spire sunt împărțite în secțiuni, din care robinetele sunt făcute de la mijlocul a , , , și de spire Bobina mică are cm înălțime și cm în diametru Capătul ( ) este fixat în față și apoi, având înfășurat spire, fixăm capătul ( ) în spatele bobinei Bobinele bobinate sunt conectate în serie, adică capătul ( ) cu capătul ( ) și capătul ( ) cu capătul ( ) (Fig ) Apoi se realizează asamblarea finală a receptorului, conform diagramei prezentate în Fig Trebuie adăugat că din punctul a - joncțiunea capetelor ( cu ) există o ramură la contactul suplimentar al DC, iar din punctul b - (capetele și ), există o ramură spre dreapta detector cuib spinos Setarea se face inițial prin comutatorul Pg, apoi prin variometru, iar la atingerea celei mai bune audibilități, stațiile realizează dezacordul complet cu comutatorul Pn Schema de mai sus este recomandată în special radioamatorilor de provincie Gama de recepție în absența interferențelor face posibilă ascultarea posturilor străine Dacă aveți ocazia, încercați să faceți un receptor detector ca ing Şapoşnikov Receptor detector Shaposhnikov Partea principală a receptorului este o bobină mare cu un fir înfășurat pe ea (în Fig această bobină este marcată cu litera „K”) În interiorul acestei bobine este plasată una mai mică, marcată cu litera „M” A doua bobină este montată pe o axă care trece prin pereții bobinei "K" și, prin urmare, poate rachivatsya în acesta din urmă, fără a atinge pereții Acest dispozitiv se numește variometru Ambele bobine servesc pentru a putea acorda postul primit antenă Orez Schema receptorului Shaposhnikov La capătul superior al bobinei sunt atașate o antenă și un detector O parte a detectorului, indiferent dacă este cristal sau bobină, este conectată la antenă și la bobină, iar cealaltă parte este conectată la mufa telefonică A doua mufă de telefon este conectată la comutator și la masă Comutatorul constă dintr-un mâner cu un glisor cu arc care se deplasează de-a lungul a butoane de contact conectate la robinetele din bobină Prin urmare, plasând cursorul pe unul sau altul contact, putem activa numărul de spire de care avem nevoie În cele din urmă, la mufele telefonice este atașat un așa-numit „condensator de blocare” Ne întoarcem acum la fabricarea de piese-piese individuale Inițial vom face un cadru pentru bobina *K“ În acest scop, selectăm o sticlă sau un semifabricat de lemn de dimensiuni adecvate și tăiem o panglică lungă de mm lățime din carton subțire Pe de o parte, această bandă trebuie lubrifiată cu lipici de tâmplărie și apoi înfășurată cu grijă pe un semifabricat, astfel încât să se obțină un tub puternic, uniform, cu pereți de - mm grosime Diametrul (diametrul) acestui tub, inclusiv grosimea peretelui, ar trebui să fie de exact mm, prin urmare, diametrul semifabricatului trebuie să fie puțin mai mic, aproximativ - mm Când lipiciul se usucă, tubul este îndepărtat din matriță Sârma trebuie luată în izolație de hârtie dublă cu o grosime de * împreună cu o izolație de aproximativ , mm Așa-numitul fir „sunet” , este cel mai potrivit pentru acest fir Metoda de înfășurare este prezentată în Figura (stânga) Începutul firului (indicat în Fig prin numărul ) este filetat comutator contor t o a proba zile ku , mic x-atuik-i / H Orez Bobine receptoare mari și mici două găuri la o distanță de mm de margine; ) După aceea, treceți din nou firul prin cele două găuri și tăiați-l, lăsând o bucată de cm lungime (indicată de numărul ) Faceți un pas înapoi cu mm și continuați înfășurarea în aceeași direcție Fixați din nou, ca mai înainte, începutul firului „ ”, după cum se poate vedea din Fig (ar trebui să fie plasat pe partea opusă capătului „ ”) , b) Aceste robinete sunt realizate din , și de spire, pentru care firul este îndoit sub formă de buclă, răsucit puțin și trecut printr-o gaură în bobină, de unde este împins afară Lungimea unui astfel de robinet ar trebui să fie de aproximativ - cm După de spire sunt înfășurate alte de spire, care, împreună cu golurile, se vor ridica la spire de care avem nevoie Capătul firului „ ” de cm lungime este fixat prin tragerea prin două găuri la o distanță de mm de la marginea bobinei Bobina mai mică, M ', este realizată într-un mod similar (Fig , în dreapta) Diametrul său după lipire ar trebui să fie de mm, iar lungimea ar trebui să fie de mm (grosimea peretelui este aceeași ca în primul caz, prin urmare, diametrul semifabricatului pe care este lipită bobina este luat la - mm) Pe această bobină sunt înfășurate de spire ale aceluiași fir de sonerie Începutul înfășurării „ ” este întărit prin tragerea prin găuri la o distanță de mm de marginea bobinei, eliberând capătul liber de cm lungime spre exterior După aceea, se pun , spire, se retrag cu , - mm și, fără a rupe firul, se înfășoară în a doua jumătate După așezarea a doua a , spire, sfârșitul lui „ ” este fixat în același mod ca începutul lui „ ”, eliberând un segment de cm în exterior (începutul și sfârșitul înfășurării vor ieși în direcții opuse în ceea ce privește unul altuia) Dacă, dintr-un motiv oarecare, la înfășurarea ambelor bobine, s-a dovedit că nu toate sârmele se potrivesc, atunci puteți înfășura partea rămasă în două straturi (unul deasupra celuilalt) Să trecem la asamblarea ambelor bobine În acest scop, găurile ( - mm lățime) trebuie făcute cu grijă în ele pentru a sări peste axa Se ia ca axă un băț uniform de lemn de aproximativ cm lungime (excesul este apoi tăiat) Canelurile sunt făcute de-a lungul axei, astfel încât firul să se potrivească în ele Apoi, introduceți bobina mai mică în cea mai mare și treceți axa și capetele „ ” și „ ” prin găurile din ambele bobine Firul de la bobina mai mică este plasat în caneluri și trecut prin ele spre exterior Bobina mai mică este fixată pe ax cu lipici pentru lemn Pentru a preveni atârnarea bobinei, pe ax se pun distanțiere din carton sau lemn Conductorii scoși din bobina „M” sunt fixați cu benzi adezive de carton pentru a preveni ruperea Apoi ar trebui să conectați capetele bobinelor eliberate de izolație între ele: capătul „ ” cu capătul „ ” și capătul „ ” cu capătul „ ” Pentru a evita ruperea conexiunilor la capetele „ ” și „ ”, se recomandă lipirea conductorilor flexibili, bobinarea acestora și lipirea capetele acestor spirale la capetele „ și „ ” Acum rămâne să cumpărați piesele necesare sau să le faceți singur: telefoane, un detector, butoane de contact, un mâner cu glisor, două terminale, patru prize, un mâner pentru montarea pe axa bobinei și așa-numitul condensator de blocare cu o capacitate de - cmc Cutia receptorului trebuie să fie realizată din lemn uscat sau placaj nedeteriorat Dimensiunile cutiei trebuie alese astfel încât să se potrivească cu bobina și toate celelalte părți Capacul sau panoul, așa cum se numește de obicei, trebuie să fie din lemn uniform și uscat Când folosiți lemn brut, recepția va fi slabă Prin urmare, pentru ca receptorul să nu se teamă de vremea umedă, este recomandabil să se impregneze capacul cu parafină În acest scop, parafina este topită într-o baie de metal, iar parafina nu trebuie lăsată să fiarbă, deoarece apoi își pierde proprietățile izolante În acest caz, trebuie să-l topești nu pe foc, ci să cobori borcanul în apă clocotită Toate găurile necesare sunt pre-forate în capac și după aceea este coborât timp de un sfert de oră într-o baie cu parafină încălzită Modul de asamblare a receptorului este prezentat clar în schema de conexiuni (Fig ) Orez USD Schema cablajului receptorului Bobina este montată pe doi stâlpi de lemn pe partea stângă a capacului (toate părțile sunt plasate sub capac) Ambele stâlpi sunt tăiați dintr-o placă de mm grosime și înșurubat sub capac O bobină este așezată liber pe ele și mai întâi este găurită un orificiu în locul corespunzător al capacului pentru a trece de axa pe care este montată bobina mobilă M Cel mai convenabil este să întăriți bobina pe ambele rafturi cu adeziv pentru lemn În plus, în stânga, în partea de sus și de jos, bornele „antenei” și „solului” sunt întărite În acest scop, se fac găuri de dimensiunea corespunzătoare, unde se trec șuruburile terminale, prinse din interior cu o piuliță Apoi, în mijloc (sus) sunt amplasate sloturi pentru detector și în partea de jos - pentru telefon (Fig ) (cu capacul răsturnat, iese invers) Din dreapta Toate cu mâna Pe partea stângă a plăcii, în mijloc, se află un comutator de setare, format dintr-un buton cu glisor și butoane dispuse în semicerc Din părțile exterioare ale primului și ultimului buton, ar trebui să înșurubați un șurub, care va servi drept opritoare, astfel încât glisorul să nu se desprindă de butoanele extreme atunci când vă deplasați Conexiunile pieselor se fac cu fir de cupru sau clopot ( , - mm) Atunci când utilizați un fir clopot, curățați izolația cu un cuțit la îmbinări Conectați borna A la mufa B și la robinetul al bobinei K: mufa c la mufa d, mufa e la borna z și axa comutatorului de reglare: capete în buclă ( , și ) și capătul al bobinei K - cu butoanele de contact corespunzătoare ale comutatorului: conectați un condensator de blocare la mufele telefonice La realizarea conexiunilor, firul este îndoit la terminal cu un cârlig, se pune pe șurubul terminalului sau al mufei și se fixează cu o piuliță Condensatorul de blocare este echipat cu două urechi pe fiecare parte, un fir de legătură este înfășurat în jurul fiecăreia dintre ele, strâns strâns cu un clește Puneți un buton cu gradații pe axa variometrului și fixați-l cu un șurub În absența unui astfel de mâner, care este prezentat în figură, puteți pune orice, cel puțin o bucată rotundă de lemn cu o săgeată întărită pe lateral Pe capacul receptorului, va fi posibil să lipiți un semicerc cu diviziuni și să înșurubați două șuruburi din laterale ca opritoare Bobina mică ar trebui să se întoarcă în cea mare nu mai mult de jumătate de tură Rămâne să introduceți detectorul în mufele superioare, capetele cablurilor de la căștile telefonului în mufele inferioare, conectați antena și împământarea la terminalele corespunzătoare și puteți primi Mai întâi, puneți butonul comutatorului pe primul buton, începând de sus și rotiți încet butonul bobinei mobile În același timp, este necesar să instalați detectorul, adică să-i puneți spirala de sârmă pe cristal Nu orice loc de pe cristal este potrivit pentru lucru, așa că ar trebui să găsiți așa-numitul „punct sensibil” Dacă nu se aude nimic, atunci trebuie să mutați comutatorul la următoarele butoane, rotind butonul bobinei o jumătate de tură de fiecare dată Cel mai bine este să testați receptorul când știți sigur că funcționează cea mai apropiată stație puternică Cunoscând lungimea de undă a acestei stații, cu siguranță puteți pune butonul comutator unde doriți, deoarece cu o dimensiune medie a antenei pe primul buton puteți primi stații cu o lungime de undă de la la m, pe a doua - de la la , pe a treia - de la la m și pe a patra - de la la m La recepție, este necesar să reglați detectorul, încercând diferite locuri și schimbând presiunea arcului asupra cristalului până se obține cel mai bun volum Nu poți atinge cristalul cu degetele, nu îl poți răzui cu un cuțit, pentru că se deteriorează din toate acestea Cel mai bine este să-l protejați și de praf, pentru care, atunci când nu există recepție, poate fi acoperit cu cel puțin un degetar sau un pahar Uneori, șocurile puternice sau descărcările atmosferice fac ca detectorul să sară din punctul său și ar trebui să fie reglat din nou În timp, cristalul devine mai puțin sensibil și apoi poate fi răsturnat pe cealaltă parte Pentru asta Orez Vedere a receptorului finit În acest scop, cupa se încălzește cu grijă la foc mic sau în apă clocotită, astfel încât lipirea să se topească (nu încălziți prea mult, deoarece cristalul se deteriorează din aceasta), iar cristalul este răsturnat pe cealaltă parte, după care lipirea se solidifică imediat Receptor cu două tuburi Un receptor cu două tuburi conform schemei - V - , adică un regenerator cu un amplificator de joasă frecvență, este foarte bun pentru amatorii care au stăpânit deja receptorul detector, dar în același timp nu au lucrat încă cu receptoare cu tuburi Acest receptor are o sensibilitate suficientă pentru a recepționa multe stații îndepărtate și oferă o oportunitate mai mare de a deconecta stațiile care interferează decât un receptor detector Volumul dat de un receptor cu două tuburi este suficient pentru ca difuzorul să funcționeze nu numai la recepția posturilor locale, ci și a unora la distanță În plus, receptorul este ușor de fabricat, ieftin, face posibilă îmbunătățirea acestuia și, printr-un control abil, obținerea rezultatelor din ce în ce mai bune din el Iată o diagramă (Fig ) a acestui receptor Antena receptorului și masa sunt aceleași cu cele utilizate pentru recepția receptorului detectorului O antenă cu o înălțime de - m și o lungime de - m va da cele mai bune rezultate Bobina de reglare și condensatorul variabil formează împreună circuitul de recepție Prin schimbarea capacității condensatorului Cі și a numărului de spire ale bobinei L, receptorul este reglat la stația dorită Bobinele sunt de diferite tipuri Vă recomandăm bobine cilindrice, adică înfășurate pe un cilindru într-un rând, întoarcere în rotire Dimensiunile si datele bobinei L cu un condensator variabil cu o capacitate de cm sunt urmatoarele: diametrul bobinei mm, lungime mm, infasurare fir , PShD-PBD, de spire in total La fiecare de ture se fac atingeri Orez În interiorul bobinei de acord, pe axă există o bobină de feedback Il, conectată între anodul lămpii și transformatorul de joasă frecvență Tr În timpul funcționării receptorului, curentul care trece în această bobină interacționează cu bobina de acord și crește sensibilitatea și volumul recepției Bobina de feedback Lr are urmatoarele date: diametrul cilindrului mm, lungime mm, infasurare spire, fir , mm Rezistența M, condensatorul Cr și lampa înlocuiesc împreună detectorul unui receptor de detector simplu În plus, lampa amplifică semnalele Mai multe despre lămpi mai târziu Despre rezistență și condensator, să spunem următoarele: rezistența M este de la la megaohmi; condensator C de la la cm Selectarea corectă a dimensiunii acestor piese este de mare importanță pentru funcționarea receptorului În același timp, cantitatea necesară de detalii depinde de raza de acțiune a stației recepționate, de puterea acesteia etc Pentru a obține cele mai bune rezultate de la receptor, trebuie să aveți condensatoare și rezistențe de diferite dimensiuni și să le selectați în funcțiune Transformatorul de joasă frecvență Tr este utilizat pentru a conecta regeneratorul la amplificator Este format dintr-un miez de fier și două înfășurări: una cu mai puține spire (I), cealaltă cu mai multe (II) O înfășurare cu un număr mai mic de spire este inclusă în circuitul anodic al regeneratorului, în timp ce capetele înfășurărilor cu un număr mare de spire sunt conectate la rețea și filamentul amplificatorului Cu cât este mai mare raportul dintre numărul de spire ale acestor înfășurări, cu atât câștigul va da amplificatorului mai mare Cu toate acestea, atunci când cumpărați un transformator, trebuie să vă amintiți că nu este recomandat să utilizați un transformator cu un raport mai mare de la , altfel se va înrăutăți puritatea vorbirii și a muzicii Cele mai bune rezultate vor fi date de un transformator cu un raport de spire de la Datele reostatelor, care servesc la reglarea incandescenței lămpii și a bateriilor, pentru a alimenta incandescența și anodul, depind de ce lămpi sunt utilizate În tabel dăm tipurile de lămpi, tensiunile de filament și anod necesare pentru aceste lămpi și rezistențele reostatelor cu filament După ce ați dezvoltat circuitul receptorului și ați pregătit detaliile, puteți începe să proiectați receptorul Tip lampă Tensiune filament Curent filament în shA Tensiune anod în V Curen anod în tA Reostat filament (rezistență în ) Micro • • • , , UB / t I - UB J — PB MDS , - Notă Un terminal suplimentar al lămpii MDS este conectat la plusul anodului În primul rând, receptorul trebuie asamblat pe masă (Fig ), conectând părțile libere cu conductori Recomandăm o astfel de asamblare a receptorului „pe fir viu” înainte de asamblarea receptorului într-o cutie, pentru a verifica detaliile și funcționarea circuitului Orez Pentru a efectua experimente cu receptorul, este convenabil să-l asamblați pe o singură placă și să fixați strâns unele părți și să faceți unele detașabile Pentru ascultarea radioului acasă, cel mai convenabil este să faceți un receptor de tip închis (Fig ), plasând piesele în interiorul cutiei pe una sau două din laturile acesteia Mutatorul portabil al receptorului (Fig ) este foarte convenabil pentru a asculta în afara orașului Este mai bine să proiectați motorul astfel încât receptorul, bateriile și difuzorul să încapă într-o singură cutie, o valiză Orez Orez Mișcatorul trebuie să fie simplu, ușor de gestionat, frumos și, cel mai important, ar trebui să fie ușor în greutate și dimensiuni și, de asemenea, să fie durabil Având în vedere cerințele de greutate mai mică, este mai convenabil să te bazezi pe lămpile MDS sau PB pentru deplasare Acestea necesită o baterie cu tensiune și greutate mai mici Receptorul este montat într-o cutie cu un fir de cupru de - mm Piesele - prize, terminale, mânere - pot fi luate orice, chiar și de casă Pe placa frontală a receptorului, unde se află butoanele de comandă, este indicat să puneți o placă de scut din cupru sau aluminiu conectată la masă Dacă această placă nu este disponibilă, setarea receptorului poate fi afectată de apropierea mâinilor de receptor După verificarea instalării conform diagramei și asigurarea faptului că este corectă (instalarea incorectă poate provoca moartea lămpilor și bateriilor), trebuie să conectați antena, împământarea, telefonul, introduceți lămpile și porniți bateriile (nu conectați bateria anodului la bornele luminoase - lămpile se vor arde!) Când reglați, trebuie să rotiți reostatul astfel încât lampa să se aprindă și, punând comutatorul în diferite poziții și rotind butonul de reglare, acordați o stație Puteți crește volumul de recepție și sensibilitatea receptorului prin schimbarea feedback-ului, adică prin rotirea bobinei de feedback Aducerea feedback-ului până la punctul de a genera zgomot, nu se recomandă fluieratul în telefon În acest moment, receptorul devine un transmițător și interferează cu vecinii Un receptor asamblat destul de corect din piese reparabile ar trebui să funcționeze bine Defecțiunile receptorului pot fi următoarele: Circuit deschis sau scurtcircuit în bobine Contact greșit sau scurtcircuit în condensatorul variabil Scurtcircuit în condensator sau rezistență slabă în izolarea acestuia Contact deschis sau slab în reostat Lămpi defecte Bateriile epuizate Rupere în una dintre înfășurările transformatorului Rupere difuzorul sau telefonul Atingerea accidentală a firelor de montare Vă recomandăm următorul flux de lucru După ce ai citit articolul, pregătește, cumpără, fă-ți singur detaliile necesare; după asamblarea receptorului cu instalații temporare, verificați detaliile și funcționarea circuitelor După ce ați primit rezultatele necesare, dezvoltați designul receptorului: gândiți-vă la toate detaliile, selectați materialul receptorului etc ; după ce a făcut un desen, asamblați receptorul din piese și, după ce l-ați reglat, începeți să-l îmbunătățiți O mulțime de subiecte de lucrat Puteți, de exemplu, să veniți cu mânere simple și convenabile făcute în casă etc În cazul în care receptorul este realizat sub forma unui motor, trebuie să vă gândiți cum să faceți cele mai convenabile antene de camping, catarge pliabile , antene de zmeu, etc Puteti folosi receptorul ca transmisie, adica pentru a face cablare catre alte incaperi la vecini, pentru a le oferi posibilitatea de a asculta Receptor ieftin cu două tuburi Receptorul descris este potrivit în special pentru un radioamator, datorită costului scăzut, simplității designului și stabilității de funcționare Este destinat în principal recepționării stațiilor locale pe un difuzor și are o gamă de undă de la la m Diagrama sa este dată în fig Orez Schema receptorului Acesta este un receptor regenerativ cu două tuburi, în care primul tub funcționează ca detector-regenerator, iar al doilea ca amplificator de joasă frecvență Absența unui transformator de joasă frecvență între prima și a doua lampă este foarte rațională atât din punct de vedere economic, cât și din punct de vedere al obținerii celei mai bune purități de recepție, deoarece în cazul nostru suntem eliberați de distorsiunile asociate prezenței fierului în transformator , inductor etc Trebuie remarcat faptul că condensatorul Cj trebuie realizat cât mai bine, cu cea mai mică scurgere În circuitul cu undă lungă, pământul este conectat la borna pentru , bornele A și crt conectat cu un jumper x Pentru unde scurte, jumperul este îndepărtat și împământul este conectat la borna scurt-, antena este conectată la borna A în ambele cazuri Pentru a realiza un astfel de receptor, avem nevoie de următoarele materiale și piese: Condensator aproximativ cm bucata ", - cm unu " , „ cm „ Rezistenta aproximativ megaohm " „ ohmi , Reostate strălucitoare " Bunoane pentru comutator set „ „ a variometrului Socluri lămpi opt " „telefon ” Terminale " Contacte , Carbolit sau izolator adecvat material x cm Placaj - mm X cm Placă de presare , — mm X cm Fire , metru Condensator aproximativ , | i F BUC Sârmă de montaj, alamă de aproximativ , mm grosime, câteva șuruburi etc Piese individuale Bobine de auto-inducție Pentru fabricarea bobinelor de autoinducție, pe care le vom realiza de tip coș, în primul rând, este necesar să decupăm trei rame din carton gros, ale căror dimensiuni și forme sunt indicate în fig Mai mult, trebuie avut în vedere că două cadre pentru bobine Lr și £ sunt decupate cu capătul A indicat în figură printr-o linie groasă și unul pentru bobina L este indicat printr-o linie punctată Pentru bobina L, trebuie să înfășurăm de ture, făcând următoarele atingeri: prima atingere din a -a viraj, a doua apăsare din a -a tură, a -a apăsare de la -a tură, a -a apăsare - din a -a tură Îndoirile nu trebuie făcute mai scurte de cm Metoda de înfășurare este clară din fig , și ar trebui să fiți atenți să nu greșiți și să nu începeți să învârtiți dintr-un loc în direcția opusă, ceea ce este foarte posibil Pentru a preveni acest lucru, este necesar să marcați pe cadru cu săgeți placa de bobinat și ține-te de ea tot timpul Săgețile indicate ne vor fi foarte utile la instalarea receptorului Trebuie avut în vedere că o tură este considerată o tură a firului din jurul bobinei (ce desenat în fig bio - două ture) Bobina Lx are de spire, iar L - de spire, acestea trebuie înfășurate în același mod ca bobina L După înfășurare, ar trebui să tăiați partea în exces a ramelor care nu este acoperită cu sârmă, lăsând doar capetele Este util să înfășurați bobina L în hârtie pentru a proteja înfășurarea acesteia de deteriorarea din cauza frecării bobinelor Lx și D pe aceasta Condensatorul C Capacitatea sa este de aproximativ , pF Se realizează în felul următor (Fig ) În primul rând, trei panglici de cm lățime și fiecare lungime sunt tăiate din hârtie de parafină Orez Cadru bobina, în " cm Dacă dintr-o foaie întreagă Orez Dispozitiv condensator deoarece acestea din urmă nu pot fi tăiate, pot fi lipite împreună cu șelac din mai multe părți Acestea trebuie lipite cel puțin cm Pe banda astfel realizată, benzi de oțel de cm lățime sunt lipite cu șelac, retrăgându-se de la margini cu - cm cm și o lungime de - cm Apoi se lipeşte din nou hârtie de parafină şi din nou o bandă de oțel, după care se lipește pentru a treia oară hârtie cerată La fabricarea unor astfel de con- mai dens, concluziile trebuie trase folosind benzi de alamă de cm lățime și cm lungime fiecare (Fig -L) Apoi, tăiați o bandă de mm lățime și cm lungime dintr-o bucată de fibră sau placaj și înfășurați condensatorul fabricat în jurul ei Toate acestea sunt clare din fig Pentru a preveni deteriorarea mecanică a condensatorului, este util să-l înfășurați cu bandă izolatoare Condensatorul Cr este fabricat în mod obișnuit Capacitate - cm, este de dorit să se facă cu tampoane de mică, deși hârtia de parafină satisface și ea Condensatoarele Cz si Q Capacitate aproximativ cm Sunt realizate la fel ca si condensatorul Cg Condensatorul C Capacitatea lui depinde de capacitatea antenei, iar în total cu aceasta din urmă ar trebui să dea cm În practică, puteți lua o capacitate de aproximativ cm Rezistența ( ?— ohm și MQ— megaohm) este realizată așa cum este descris în articolul din colecția noastră Megohm variabil Reostat de încălzire Cel mai bine este să le faceți conform metodei descrise Rezistența lor cu lămpi „micro” este de ohmi, iar cu P - ohmi Cel mai convenabil este să montați receptorul descris pe două panouri, ale căror dimensiuni și locație sunt clare din Fig Fig Dispunerea panoului frontal al receptorului și (dimensiuni în mm) Sunt din placaj gros sau din lemn de - mm grosime, cu placa orizontala pentru ușurința instalării, acesta trebuie fixat la o înălțime de mm de la bază După ce au fixat toate acestea în mod corespunzător, obținem un panou bun și frumos, al cărui avantaj principal este că este foarte convenabil să montați părți ale receptorului pe el și, de asemenea, este mai ușor să le accesați în cazul corecțiilor fortificat t panourile pot fi introduse în cutie, astfel încât să obțineți un receptor închis, al cărui perete frontal este panoul nostru vertical Acum puteți trece la instalarea în sine Distribuția pieselor pe panouri poate fi văzută din Fig si In primul rand ar trebui intarit, conform fig și , prize pentru lămpi, reostate cu filament, întrerupător de reglare, terminale de antenă și de masă, prize pentru telefon și baterie Apoi, trebuie să întărim bobinele de auto-inducție într-un mod adecvat Bobina fixă L este întărită cu un bloc dreptunghiular din lemn În primul rând, blocul este întărit, iar bobina L este înșurubată cu capătul A În continuare, bobinele mobile trebuie întărite, pentru aceasta tăiem axe dintr-un fir de cupru de mm grosime, fiecare de aproximativ mm lungime După ce ați aplatizat capetele osiilor cu un ciocan, așa cum se arată în fig (a), fixați de fiecare mâner, lovind cu grijă capătul turtit al axei în acesta din urmă Pentru o rezistență mai mare, se recomandă utilizarea colofonii, turnându-l fierbinte într-o gaură făcută anterior în mâner; apoi, cu o atingere ușoară, întărim axa din ea Lagărul pentru fiecare axă va fi prize telefonice obișnuite, fixate într-un panou vertical Pe axele astfel realizate ar trebui să întărim spirele cu benzi de alamă, a căror formă și dimensiune sunt indicate în fig -b; acestea din urmă sunt lipite pe osii, Orez Amplasarea pieselor pe un panou orizontal și apoi o bobină este prinsă în ele astfel încât centrul său să fie din centrul axei la o distanță de mm Pentru a evita mișcarea longitudinală a axei, înainte de a lipi alama benzi, puneți o șaibă pe ea Acea pe partea din față a panoului, mișcarea longitudinală a axei va fi împiedicată de mâner, iar din spate de șaiba Șaibe trebuie să aibă o astfel de lungime (de-a lungul axei) încât bobina Li să treacă în spatele bobinei L (așa cum se vede Orez Dispunerea reciprocă a panourilor verticale și orizontale (linie punctată) A Orez Detalii de fixare a bobinelor mobile pe partea din spate a panoului), iar bobina £ în fața bobinei £; ambele la o distanta de - mm Aceleași mufe de telefon pot fi folosite ca șaibe Bobinele trebuie întărite astfel încât săgețile menționate mai sus să fie îndreptate spre noi și îndreptate în aceeași direcție, atunci când sunt privite din spatele panoului După ce ați plasat părțile rămase ale receptorului pe panou (condensatori, gridlik, rezistențe), puteți continua cu instalarea Cel mai bine este să instalați cu un fir de cupru gol cu un diametru de - , mm, plasându-l în locuri periculoase în tuburi subțiri de cauciuc Când conectați bobinele, ar trebui să acordați atenție faptului că începutul bobinei L este conectat la începutul bobinei Lu, sfârșitul bobinei Zi este conectat la pământ Ca un contact pentru bobinele Lt și L , ar trebui să luați mufa în care se rotesc axele, prinzând direct firul corespunzător cu o piuliță Celălalt este o bucată mică de șnur moale Apoi, robinetele bobinei L sunt fixate corespunzător la contactele comutatorului Începutul bobinei L este conectat la anodul primei lămpi, sfârșitul merge la rezistența Rx După finalizarea instalării, care ar trebui făcută parțial de jos și parțial de deasupra panoului orizontal și după verificarea tuturor conexiunilor, puteți începe să testați receptorul Pornim antena și pământul, conectăm bateriile, pornim telefonul și aprindem lămpile Dând feedback slab, acționăm întrerupătorul și variometrul până la - wsssssmib construim pe postul dorit, amplificand apoi feedback-ul pana obtinem cea mai buna audibilitate si ajustand putin cu variometrul, terminam acordarea Receptorul descris are un interval de lungimi de undă de la la m, care este realizat prin trei condensatoare de comutare C Difuzor simplu Pentru a-l realiza, trebuie să ai un magnet în formă de potcoavă, un fir subțire care merge la bobinele telefonice înfășurate, o bandă de fier sau oțel, o foaie de hârtie și alte câteva lucruri mici Între polii magnetului este introdusă o bucată de lemn cu un șurub La sfârşitul unuia stâlpul se pune pe o bobină, pe care se înfășoară - de spire de sârmă O bandă de fier cu o lățime a polilor magnetului și o grosime de aproximativ mm este îndoită sub forma literei „L” și legată cu un fir de capătul celuilalt pol Acum, dacă atașați un ac în centrul benzii de fier și îl puneți Orez conul ei de hârtie, puteți încerca difuzorul Este reglabil prin presiune șurub plasat în mijlocul magnetului Detector de carborundum Ușurința de reglare a detectorului de carborundum explică utilizarea pe scară largă a acestuia Detectorul descris este foarte simplu de fabricat și oferă o reglare bună Pe o bucată de ebonită sau bachelită se fixează cu ajutorul unor șuruburi o cană cu un cristal de carborundum lipit, alături de ea se prinde o tijă înșurubată cu două piulițe, având două piulițe în vârf Pe ceașcă se pune un tub de sticlă cu un cristal, în care se coboară o bilă de oțel, aproximativ de același diametru cu tubul, sau puțin mai mică Un arc este apăsat sub piulițele superioare de pe tijă, echipat cu un șurub la celălalt capăt, care este reglat astfel încât bila să fie de " exercită o presiune destul de puternică asupra marginii cristalului Pentru a reajusta arcul, scuturați detectorul Orez astfel încât mingea să se răstoarne și apăsați din nou arcul Nu este necesară nicio altă ajustare De menționat că pentru ca detectorul de carborundum să funcționeze, acesta trebuie atașat Orez tensiune suplimentară de aproximativ - , volți de la o baterie separată (Fig ) Cristale detectoare Pentru a face cristale, trebuie să luați o bucată de plumb După ce curățați această bucată de plumb de oxid, astfel încât să devină strălucitoare, este necesar să pilați rumegușul din ea cu o pilă grosieră Nu este recomandat să luați foi de plumb, deoarece dă cristale rele Luați g de pilitură de plumb, amestecați-le cu g de culoarea sulfului pe o foaie curată de hârtie Culoarea sulfului poate fi cumpărată la o farmacie sau într-un magazin Muscat Amestecul rezultat se toarnă într-o eprubetă, care poate fi obținută și de la o farmacie, și se bate ușor pe lemn, astfel încât amestecul să se aseze mai ferm Apoi o eprubetă este încălzită pe o sobă primus La început, este necesar să se încălzească ușor pentru a permite sulfului să se topească, apoi se așează eprubeta, începând de la vârful amestecului, în cel mai fierbinte loc al flăcării, până când amestecul este roșu Apoi tubul este scos de pe flacără și plasat într-o poziție verticală, astfel încât să se producă cristalizarea *, apoi este așezat orizontal pentru a se răci și pentru ca sulful să nu curgă pe cristal După aceea, eprubeta este spartă și cristalul rezultat este scos Un astfel de cristal artificial funcționează destul de bine, având multe puncte sensibile Cristalul este împerecheat cu o sârmă de argint sau oțel din șirul de balalaika Un cristal ceva mai puțin sensibil, dar care totuși dă rezultate bune, poate fi obținut în felul următor Ei iau o bucată de sârmă de cupru de mm lungime și - mm grosime, o încălzesc pe o sobă primus la o căldură roșu aprins și o coboară în sulf topit Apoi firul, scos din sulf, este din nou încălzit în flacără, permițând sulfului care aderă la suprafață să ardă Un fir de cupru servește ca o pereche la un astfel de cristal Condensator permanent Un condensator permanent este disponibil în fiecare receptor de detector Pentru a face un condensator, trebuie să aveți un cadru, na-> Atena, hârtie și alamă Staniol nu este altceva decât foi subțiri de tablă Sta-іol este folosit la fel de gros ca hârtia de scris Taniolul este vândut în foi de mărimea aproximativă a uneia de scris De asemenea, puteți consuma staniol din dulciuri, ceai și ciocolată, unde este folosit ca înveliș ' Parafina este extrasă din ulei Este o masă ovală densă de culoare albă tulbure Parafina, când este încălzită vara, se transformă într-o stare lichidă Se folosește hârtie subțire, țigară Puteți lua și scrierea de tauri Alama (un aliaj de cupru și zinc) —Din aceasta se fac foi de diferite grosimi Alama se îndoaie ușor, în același timp suficient elastic și, având o conductivitate electrică bună, este unul dintre cele mai bune materiale pentru fabricarea pieselor mici individuale ale receptorului În loc de hârtie, mica este uneori folosită în condensator Mica este vândută în farfurii mici, care sunt ușor separate în frunze individuale Condensatorii vin în diferite capacități Prin urmare, înainte de a continua cu fabricarea sa, trebuie să știți ce capacitate trebuie făcută condensatorul Capacitatea unui condensator depinde de numărul de plăci Cu cât aria plăcilor este mai mare, cu atât capacitatea condensatorului este mai mare Cu cât suprafața plăcilor este mai mică, cu atât capacitate mai mică a condensatorului Capacitatea condensatorului depinde și de grosimea plăcuțelor (în acest caz, hârtie ) Cu cât plăcuțele sunt mai groase, cu atât capacitatea condensatorului este mai mică și invers, cu atât plăcile sunt mai subțiri, cu atât capacitatea este mai mare Știind că capacitatea unui condensator depinde de dimensiunile sale, devine clar că la fabricarea unui condensator cu capacitatea necesară, toate părțile sale trebuie realizate exact conform dimensiunilor date Sa trecem la treaba Mai întâi trebuie să cearați hârtia Pentru a face acest lucru, dizolvați parafina la foc mic (fără a lăsa să fiarbă) într-un vas plat și curat și lăsați hârtia în el Când hârtia este saturată cu parafină, se scoate și se lasă să se răcească (hârtia cerată se vinde uneori gata făcută) Apoi hârtia pregătită este tăiată în foi de o anumită dimensiune, să zicem X mm Frunzele mai înguste, de X mm, sunt tăiate din foaia de staniole Pentru a pregăti clema, se decupează din alamă o bandă de X mm Această bandă trebuie tăiată în două locuri la mijloc, la o distanță de mm de la capete, apoi îndoită în jumătate Piesa de mijloc nu trebuie îndoită, se face o gaură în ea, prin care condensatorul este conectat cu sârmă la alte părți ale receptorului (Fig -a și b) La asamblarea condensatorului se așează mai întâi o bandă de hârtie de scris iar deasupra ei se suprapune prima foaie de hârtie parafină o foaie de cadru, dar astfel încât unul dintre capete să iasă cu mm (Fig c) După aceea, hârtie de parafină este din nou suprapusă deasupra și rama , dar capătul acestei a doua foi este eliberat în direcția opusă (În consecință, foile de oțel adiacente nu se ating între ele, vezi diagrama din Fig d) O foaie de hârtie de parafină este din nou suprapusă deasupra celei de-a doua foi de staniol Pachetul rezultat este încălzit cu un fier de călcat cald Este necesar să călcați prin hârtie pentru a nu strica fierul de călcat cu parafină După călcare, se aplică din nou foi de staniol și hârtie cerată, așa cum sa făcut înainte Când a fost plasat numărul necesar de coperți, toate foile sunt comprimate și înfășurate într-o bandă de hârtie Capetele staniole eliberate spre exterior sunt îndoite în apropierea fiecărei margini a hârtiei, adică o parte a fețelor (impare) sunt unite împreună lângă o margine, iar cealaltă parte a fețelor (pare) lângă cealaltă Farfuriile pare și impare nu se ating Un clip este pus deasupra pachetului pe fiecare margine Clipul trebuie comprimat puțin pentru a obține o legătură bună cu rama și pentru a nu se desprinde Megaohm variabil Partea principală a megomului este un disc de carton A (Fig și ) cu un diametru de - cm, pus pe o axă scurtă B, echipat cu un mâner Discul este impregnat cu șelac, iar pe partea frontală este aplicată o bandă arcuită cu cerneală neagră groasă, lată Toate cu mâna oa - mm, la un capăt al căruia este introdus un terminal G (cupru) cu un fir D lipit de acesta Orez fixat cu două cercuri de placaj sau carton gros, care sunt apoi bine lipite de ax și disc A doua parte a megomului este buzunarul K, a cărui fabricație este clară din figura și care este realizată din carton gros sau placaj Cu lipici și câțiva știfturi, buzunarul se fixează pe o placă de placaj E (Fig ) iar discul, împreună cu axa, se introduce în așa fel încât să se rotească liber în interiorul buzunarului, fără însă să atingă niciunul tabla sau peretele buzunar cu marginile sale În partea de jos a buzunarului, se introduce un terminal M în scândura E, cu un lipit fir, care este scos la terminalul P Firul D de la terminalul G este scos la terminalul O Astfel încât atunci când discul se rotește Yu firul D nu s-a rupt, cel mai bine este să folosiți un cablu moale de o asemenea lungime încât să se poată înfășura în jurul axei de mai multe ori Când megaohmul este asamblat, mercurul este turnat în buzunarul L în așa fel încât să servească drept conductor între banda carcasei și borna M; pentru ca mercurul să nu se scurgă, întregul buzunar este bine acoperit cu șelac sau umplut cu parafină din exterior Prin rotirea discului, modificăm lungimea benzii de cerneală de-a lungul căreia curentul va trece de la terminalul O la terminalul P și, prin urmare, modificăm rezistența în megaohmi reostat cu filament Poate fi realizat din următoarele materiale: ) o bobină de ață; ) un tub de ebonită sau cauciuc de opt milimetri lungime de aproximativ mm; ) sârmă de nichel cu diametrul de , mm și lungimea de m; ) alamă subțire foaie; o) șurub h cu zo mm și ) un șurub cu cap plat de - mm lungime Reostatul se realizează astfel: bobina este tăiată în bucăți, așa cum se arată în fig După aceea, două plăcuţe indicate în fig dimensiuni În placa de jos sunt făcute găuri, dintre care I, și IV sunt pentru șuruburi mici și II este pentru un șurub mare A doua placă este lipită de capul unui șurub mare și îndoită, așa cum se arată în aceeași fig Ambele segmente exterioare ale bobinei, împreună cu o placă perforată, sunt înșurubate împreună cu două șuruburi, așa cum se arată în pra-fig h; partea urlată a smochinei Când În acest caz, orificiul II trebuie să fie deasupra orificiului din bobină După aceea, încep să producă rezistența în sine (Fig ) Într-un tub de ebonită (sau cauciuc), îndepărtându-se ușor de capăt, se efectuează o perforare (a), fixând capătul în el cu un fir de nichel, înfășurându-l în jurul tubului, astfel încât roțile sale să nu se atingă unele de altele și celălalt capăt al acestui fir este eliberat prin orificiu (&) O bucată de sârmă de clopot este filetată în tub, după care este pusă pe o bobină și se fixează capetele sârmei de clopot Începutul tubului (a) trebuie să fie sub orificiul IV Un mic șurub este trecut în acest orificiu, care ar trebui să apese capătul tubului și să se ridice ușor deasupra celorlalte șuruburi tami Cu aceste trei șuruburi, bobina este înșurubată pe placa receptorului, iar un al doilea șurub este plasat lângă șurubul IV, care va ține șurubul nu trebuie înșurubat Orez șurubul II, se omite tablă □ Săpați capătul tubului Acestea sunt ambele capete, dar lasă proeminente aproximativ mm Șuruburile nu trebuie să atingă firul de nichel la stânga - fără mâner și la dreapta - cu mâner Conductoarele bobinei sunt preluate de la capătul eliberat ( ) al firului de nichel și de pe axa motorului Pentru a fixa mânerul pe >, iar la capăt se pune o picătură Butoane pentru reostate Pentru a face mânere, trebuie să luați elemente vechi uscate inutilizabile și să îndepărtați din ele masa cu care sunt umplute Din lut se poate face o matriță pentru turnarea din această masă Luați o bucată de lut, măcinați-o bine Un mâner din fabrică uns cu ulei este presat în bucata de lut pregătită Apoi mânerul este îndepărtat și matrița este uscată Este necesar să se usuce treptat, deoarece lutul sparge când se usucă rapid Când forma este gata, începeți turnarea Masa este topită pe un lent foc până se transformă complet într-un lichid gros Masa trebuie turnată în matriță într-un flux lent, asigurându-vă că nu se formează bule Când masa se întărește, mânerul este îndepărtat, lăsat să se întindă timp de ore și apoi se trece la finisare Trebuie să terminați cu șmirghel, apoi să lacuiți de două ori Înainte de a turna masa în matriță, matrița trebuie lubrifiată cu puțin ulei vegetal G comutator roz Acest întrerupător de fulger poate fi făcut din sârmă Dispozitivul comutatorului este destul de clar din figura Remarcăm doar că firul trebuie luat cel puțin mm și de preferință din cupru Comutator automat Dispozitivul său este prezentat în Fig Firul de la antenă este atașat de pârghie cu un cârlig la capăt Pârghia este trasă în sus de un arc Când tuburile radio sunt scoase din cârlig, un arc conectează pârghia la terminalul superior, de la care firul merge la receptor Când tuburile sunt atârnate de un cârlig, ele întind arcul cu greutatea lor, pârghia atinge borna inferioară, iar antena este conectată la pământ (Fig ) Comutator mai complex Pentru a-l face, ai nevoie (o poți găsi la îndemână): O placă groasă mm dim X mm buc Terminale „ Rolă Cuie sau șuruburi de cupru „ Fire de cupru cu diametrul de mm unu " Lungime cauciuc mm sau arc bucată de alamă de X mm " Orez Dintr-o placă de mm grosime se decupează o bucată de X mm Placa trebuie fiartă în parafină sau acoperită cu șelac Acum, dintr-un fir de cupru cu diametrul de mm, facem o pârghie conform dimensiunilor indicate în fig Și apoi luăm un fir de clopoțel izolat de mm lungime și, după ce îi decupăm capătul și îl înfășuram de - ori de-a lungul pârghiei, lipim această legătură Punem capătul rotund al pârghiei pe rolă, îl prindem și îl înșurubam pe placă cu un șurub la o distanță de mm de marginea plăcii, așa cum se arată în fig Apoi, tăiem două benzi de alamă de mm lungime, lățime mm și marcați-le așa cum se arată în fig La o distanta de mm de margine trebuie facute gauri pentru suruburi in paranteze Pe fiecare dintre suporturi trebuie să lipiți un fir de mm lungime Aceste console sunt atașate de placă la o distanță de mm de margine (Fig ) Distanța dintre suporturi trebuie să fie de mm Acum vom vorbi separat despre antenă și întrerupător electric În cel electric, trebuie să puneți două bornele așa cum se arată în fig În partea de sus a acestora trebuie să atașați un fir care vine din suportul superior, dar printr-un condensator Trebuie să atașați un fir la terminalul de jos, pe care îl lipim la pârghie Acum luăm un inel de cauciuc sau un arc din sârmă elastică și atașăm un capăt al acestuia la pârghie, iar celălalt la o garoafa bătută în cuie pe scândură la suportul superior (Fig ) Pornirea întrerupătorului electric este prezentată în aceeași fig Arată clar că atunci când tele- Orez fundalul este eliminat, apoi receptorul este pornit, când nu mai ascultați și închideți, receptorul este deja oprit (se deschide în punctul O) Întregul întrerupător este acoperit cu un capac de X mm (indicat printr-o lovitură în desen), cu un orificiu în lateral pentru pârghie, și bătut în cuie pe perete la receptor (Fig ) Orificiul pentru pârghie trebuie să fie îngust corespunzător pentru a se asigura că pârghia cade în canelura suportului Orez Comutatorul la recepție pe antenă se face oarecum diferit, cu trei terminale Terminalul superior se conectează la suportul superior, dar fără condensator Cel din mijloc are o pârghie, iar terminalul de jos are un pedalier (în primul caz, nu a fost folosit și puteți pune pur și simplu un șurub acolo pentru a susține pârghia) O antenă este conectată la mijlocul acestor terminale, pământul este conectat la partea de jos și un fir este luat de sus la receptor (Fig ) Acest comutator are avantajul ca antena sa fie impamantata imediat dupa receptie, ceea ce trebuie facut in fiecare instalatie radio Vederea generală a comutatorului este prezentată în fig Terminarea capetelor firelor Atunci când instalați dispozitive radio, de multe ori trebuie să aveți de-a face cu cabluri moi învelite în izolație de mătase sau hârtie (împletitură) Capetele prost terminate ale acestor cabluri se desfășoară foarte des, dând capetelor firelor un aspect neîngrijit și expun izolația firului, care poate fi, prin urmare, ușor deteriorată Toate aceste neajunsuri pot fi eliminate prin înfășurarea corectă a capetelor firelor; metodele de bobinare sunt prezentate în Fig În primul rând, se aplică o buclă lungă la capătul cordonului, după care firul este înfășurat cu un fir puternic, aplicând o întoarcere la viraj, la o distanță de un centimetru de capătul izolației Înfășurarea se efectuează în așa direcție încât ultimele spire să fie la capătul firului La sfârșitul înfășurării, Orez la final, firul de după ultima tură este trecut prin buclă; firul se strânge apoi strâns în punctul E și simultan se trage afară la Ă După aceea, ambele capete ale înfășurării pot fi tăiate foarte aproape de nodul rezultat și se va ține strâns Pornirea mai multor telefoane Când trebuie să conectați mai multe telefoane la receptor: într-un receptor cu detector de cristal, conectați telefoanele cu rezistență scăzută în serie, telefoanele cu rezistență ridicată în cele mai multe cazuri sunt cele mai bune în paralel Când aveți îndoieli, încercați pe ambele; într-un receptor cu tub, de regulă, dacă nu aveți telefoane cu rezistență foarte mare ( - ohmi), o conexiune în serie a telefoanelor este mai bună În toate cazurile, utilizați telefoane cu aceeași rezistență, altfel veți obține o varietate de puteri de sunet Antenă Cum să aranjezi o antenă? Când agățați antena, rețineți că audibilitatea depinde în principal de înălțimea antenei și nu de lungimea acesteia Lungimea antenei afectează recepția mult mai puțin decât înălțimea O lungime de - m ar trebui considerată normală, în timp ce înălțimea antenei trebuie făcută cât mai mare, - - m Este clar că totul aici depinde de conditiile existente Cu cât antena este mai mare, cu atât audibilitatea va fi mai puternică Înălțimea antenei joacă un rol deosebit de important cu un receptor detector Faptul este că cu un receptor cu tub, prin creșterea numărului de tuburi, * este posibil să se compenseze deficiențele dispozitivului de antenă, în timp ce cu un receptor cu detector acest lucru nu este posibil Nu ar trebui să te lași dus de antene cu fascicule multiple Antena trebuie să fie cu un singur fascicul, antenele cu mai multe fascicule de la dispozitivul de recepție nu fac altceva decât să irosească fire O antenă cu două fascicule ar trebui permisă numai atunci când nu este posibilă realizarea unei antene cu un singur fascicul de lungime normală* În acest caz, fasciculele antenei cu două fascicule trebuie să fie separate între ele cu cel puțin m Orez Când instalați antena, trebuie să vă străduiți întotdeauna să vă asigurați că panta părții sale orizontale este în jos (Fig ) Prin urmare, antena prezentată în fig nu poate fi considerat corect Cablajul antenei din interiorul clădirii trebuie să fie cât mai scurt posibil și departe de pereți Antena trebuie să fie bine izolată, aceasta este cheia unei recepții bune pe vreme umedă Fiecare capăt al antenei trebuie să aibă cel puțin izolatoare Materialul pentru antenă poate fi sârmă de cupru sau de fier Trebuie remarcat faptul că în cazul realizării unei antene dintr-un fir de fier, firul nu poate fi luat mai subțire de - , mm în diametru Când lucrați cu un receptor detector, la recepția posturilor locale, o antenă dintr-un fir gros de fier se va comporta deloc rău în comparație cu una de cupru, în timp ce la recepția stațiilor la distanță, recepția pe o antenă de fier va fi mai proastă decât pe o antenă de fier cea de cupru, deteriorarea va fi mai vizibilă, cu atât audibilitatea stației este mai mică Când recepționați pe un receptor cu tub, o antenă de fier va înlocui aproape complet una din cupru Bip sau sonerie Acest dispozitiv este folosit pentru a găsi puncte sensibile pe cristalul detectorului și pentru o verificare generală a stării de sănătate a receptorului, poate fi folosit ca un stilou mic- senzor În plus, beeper-ul poate fi folosit pentru măsurători radio Partea principală a beeper-ului este un electromagnet, care este cel mai bine luat de la un clopoțel electric deteriorat Dacă un astfel de clopot nu este la îndemână, atunci se face după cum urmează: iau o bucată de fier moale de - cm lungime și mm în diametru (dacă nu există fier moale, atunci trebuie să „eliberezi” fierul obișnuit prin încălzire și răcire lent) Apoi două flanșe cu diametrul de cm din ebonită sau Orez carton fiert în parafină și izolat cu șelac Flanșele sunt umplute la capetele miezului, înfășurate cu bandă izolatoare și sârmă izolată cu o grosime de , - , mm este înfășurată După ce au făcut aproximativ de ture, ambele capete sunt eliberate Întrerupătorul de sonerie este realizat dintr-o placă de fier de cm lungime și cm lățime și aproximativ mm grosime Această bucată de fier este nituită pe o bandă de alamă, așa cum se arată Suportul întreruptorului este realizat dintr-o bucată de alamă, îndoită după model În plus, trebuie să găsiți două șuruburi de cupru cu piulițe După ce au făcut toate aceste piese, ei asamblează beeper-ul, așa cum se arată în Figura Piulițele de la șuruburi sunt nituite în orificiul din suportul din alamă Scanați AAW FOTOGRAFIA Scanați AAW aparat foto Orez Pentru a realiza o cameră, trebuie să înțelegeți cum funcționează și cum funcționează Fiecare cameră este compusă în principal din: ) lentilă - un tub în care este introdusă o lentilă de sticlă biconvexă sau plano-convexă; ) o cutie întunecată — o cameră cu o mică gaură în peretele frontal; ) casete - o cutie plată cu un capac glisant, în care este introdusă o placă fotosensibilă Iată o vedere generală a camerei noastre (Fig ) Cum lucrează? Funcționează astfel: imaginea care stă în fața camerei, de exemplu, un copac, care trece prin obiectiv, se reflectă pe sticla mată de sus în jos; imaginea este inversată Distanța de la lentilă la sticla mată, atunci când pe această sticlă se obține o imagine clară, clară, nu neclară, se numește distanță focală sau, pe scurt, focalizare Este amplasat în acest fel: luați lentila de margini și îndreptați-l spre hârtie albă, astfel încât să fie pornit ea a scos un ascuţit din mișcarea unui obiect îndepărtat pe cealaltă parte a paharului Măsurând distanța de la centrul sticlei la hârtie cu o imagine clară, obținem distanța focală În camera noastră, puteți găsi focalizarea apropiindu-vă sau îndepărtați-vă de sticla mată — trăgând și scoțând sertarul interior Dacă aducem în focalizare imaginea obiectului pe care vrem să-l filmăm și înlocuim sticla mată cu o casetă cu o placă fotosensibilă, atunci se va obține o imagine a acestui obiect pe ea Apoi, rămâne să procesăm această placă - negativul - și să imprimați o poză din ea Acum că am înțeles care sunt părțile principale ale camerei și principiile de bază ale funcționării acesteia, să trecem la construcția acesteia Aparatul nostru este conceput pentru farfurii cu dimensiunile , X sau X cm Este confortabil din toate punctele de vedere - nu este voluminos, ușor de transportat purtând Prețul plăcilor fotografice și hârtiei fotografice de această dimensiune este accesibil Farfuriile costa p de copeici o duzină, hârtie - de copeici un pachet de coli Imaginile sunt destul de satisfăcătoare ca dimensiune și calitate pentru toți începătorii în fotografie Începem să lucrăm la cameră cu achiziționarea unui obiectiv și a unei casete, deoarece dimensiunile camerei noastre depind de acestea Pentru dispozitivul nostru, obiectivul poate servesc ca un pahar obișnuit de ochelari de la la dioptrii (așa-numita sticlă, în care distanța dintre bucăți este de aproximativ - cm) Poate fi achiziționat de la magazine de optică sau o farmacie (prețul său este de la de copeici la rublă de copeici) Lentila poate fi rotundă sau ovală; dimensiunea sa în diametru nu joacă niciun rol Cel mai bine este să cumpărați o casetă gata făcută, deoarece pentru a o face foarte precis - și acest lucru este extrem de important - trebuie să petreceți prea mult timp Casetele se vând în orice magazin care vinde materiale fotografice și costă lei k bucată Acum, având în vedere dimensiunea casetei și focala distanța obiectivului, puteți începe să faceți camera Camera este formată din cutii, care sunt amplasate astfel încât o cutie - nr să intre cu pereții săi în golul dintre alte două cutii - nr și (Fig ) Mai întâi, să pregătim cutia interioară nr cu lentila (Fig ) Pentru el, trebuie să tăiați scânduri de placaj sau dintr-un alt copac, de preferat lemn de esență tare, cu grosimea nu mai mare de - mm O singură placă frontală, X , cm, cu un orificiu rotund traversant în centru (mijloc), - mm Pe o parte a acestei plăci, care va fi internă, vom face o adâncitură egală cu grosimea și dimensiunea lentilei Tăiem cercuri de materie întunecată după această dimensiune, le lipim în locaș, apoi introducem lentila și o întărim cu garoafe, dar astfel încât să nu fie vizibile din exterior Garoafele trebuie introduse cu grijă pentru a nu zgâria lentila Acum să facem un tub: luați o bandă de carton de - mm, lipiți peste ea cu o cârpă densă și întunecată și lipiți din ea un tub în funcție de dimensiunea orificiului traversant al plăcii frontale La un capăt al tubului, vom face tăieturi pe lungimea tubului cu o adâncime de cel mult mm, vom îndoi aceste margini și le lipim de deschiderea peretelui frontal, facem un capac pe acesta conform diametrul tubului și lipiți-l în interior și în exterior cu catifea sau țesătură moale densă Pe lângă placa frontală, vom mai realiza două - partea de sus și de jos - cu o lățime egală cu lățimea casetei în exterior și o lungime de cm ^ și două plăci laterale - , X cm garoafe mici Cea de-a doua casetă - exterioară - nr din pereți va fi lată ca exteriorul celui interior, și cm lungime Va necesita scânduri laterale, de cm lungime: cea de sus trebuie să fie cu , cm mai scurtă, cea de jos trebuie să aibă o grosime de cel puțin - mm În centrul plăcii inferioare, vom tăia piulița pentru trepied tăind de-a lungul șurubului trepiedului Fixăm scândurile cu lipici sau garoafe De la capătul din spate al casetei nr , în scândurile laterale și inferioare, vom tăia șanțuri pentru scoaterea unui cadru cu sticlă mată sau a unei casete cu o placă fotografică: șanțurile au încă - mm adâncime A treia cutie, din mijloc, este realizată din placaj subțire de - mm grosime, de o asemenea dimensiune încât să încapă în cutia nr cincisprezece Toți cu mâinile lor Dimensiunile sale în lungime pot fi cu - cm mai scurte decât cutia nr (Fig și ) Pentru a atașa cutia nr la caseta nr , cuizăm sau lipim cu clei de tâmplărie pe toate cele părți în interiorul cutiei nr , chiar lângă canelurile, în fața scândurilor acestora cu grosimea egală cu grosimea pereții cutiei nr , după ce i-au înfășurat cu pânză închisă la culoare Pe aceste scânduri vom ține cutia nr Apoi între pereții casetei nr și nr vom obține un spațiu în care caseta nr ar trebui să alunece ușor Cei trei pereți rezultați ai camerei ne dau încredere că lumina, pe lângă obiectiv, nu intră în cameră cade Rămâne să facem un cadru pentru sticlă mată Decupăm o scândură de cm lungime și , cm lățime și tăiem ferestre în ea de aproximativ , X , cm Apoi tăiem o altă placă de aceeași dimensiune cu o fereastră mare - X cm (Fig ), lipim ambele plăci astfel încât fereastra mare să fie în partea de sus Să punem o sticlă mată X în locașul rezultat, astfel încât partea sa mată să fie îndreptată către obiectiv atunci când este introdus în cameră și să-l lipim pe margini cu o bandă îngustă de pânză neagră sau hârtie neagră Să tăiem puțin la colțul marginii primei scânduri, astfel încât cadrul să poată merge cu ușurință în canelurile camerei Dispozitivul este gata Trebuie vopsit în interior cu o pată întunecată (nu vopsea lipicioasă), iar în exterior - cu orice culoare, după dorința tânărului tehnician Este bine să ținești cureaua deasupra pix În timpul fabricării aparatului, trebuie luat în considerare faptul că toate dimensiunile date de lățime și înălțime pot varia în funcție de grosimea placajului sau a plăcilor Acum rămâne să înveți cum să tragi și să procesezi poze Înainte de a te lansa în această afacere, ar trebui să citești cartea: „Prima carte despre fotografie” (editura GIZ NKLP, preț copeici) și să înveți de la un bun prieten, profesor, fotograf, la o stație tehnică pentru copii Cu aparatul nostru foto poți face excursii foto fascinante prin păduri, munți, câmpuri și râuri, tabere de pionieri, locuri de joacă, ferme colective, într-un cuvânt, prin toate locurile interesante în care poate merge piciorul unui tânăr fotograf „Leica” de casă „Leica” (Fig ) este o cameră mică care filmează pe film Acest aparat este fabricat și în Uniunea noastră „Leika” este conceput pentru pasionații serioși și fotoreporterul și nu este ușor să lucrezi cu el Cu toate acestea, cine nu vrea să aibă o cameră care poate face zeci de fotografii la rând! Este aproape imposibil să faci singur o adevărată „adăpatoare”, dar dacă o simplifici, atunci nu este dificil să o construiești Orez Vedere generală Adapatoare În ciuda simplității udatoului descris, acesta poate face poze bune Avantajul dispozitivului nostru este că poate fi încărcat cu un stoc de peliculă pentru de fotografii, în timp ce o udață adevărată este încărcată doar pentru de fotografii În ciuda acestui fapt, aparatul nostru se dovedește a fi de aceeași dimensiune ca un Leica adevărat Pentru a construi aparatul, este nevoie de următorul material foarte simplu: o bucată de carton, o bucată de tablă, hârtie neagră și alte mărunțișuri Singura parte pe care trebuie să o cumpărați este o lentilă convergentă (de mărire) pentru obiectiv Trebuie să încercăm să obținem o lentilă de diametru mic, aproximativ - milimetri Este mai bine să luați o lentilă plat-convexă Distanța focală a obiectivului nu trebuie să fie mai mică de și nu mai mare de mm În limbajul optic, aceasta ar fi o lentilă de la , la -|- , dioptrii Un astfel de obiectiv poate fi scos de la un dispozitiv optic vechi, cel puțin de la o cameră veche În cazuri extreme, va trebui să cumpărați o lentilă cu diametru mare, să publicați optica, să o șlefuiți la dimensiunea dorită Lentilele sunt vândute în magazinele optice și fotografice Mărimea aparatului este prezentată în fig Dintr-o placă netedă bună de mm grosime trebuie tăiate două scânduri de X mm Capetele plăcilor sunt răsucite într-un semicerc Acesta va fi partea inferioară și capacul dispozitivului Din carton bun (de preferință din carton presat), corpul aparatului este pregătit Pentru a face acest lucru, o bandă de carton de mm lățime și mm lungime este lipită sub formă de scânduri, așa cum se arată în fig Carcasa trebuie realizată în așa fel încât capacul și fundul să alunece în ea din ambele părți complet strâns O gaură rotundă este tăiată în corp pentru cilindrul obiectivului Această gaură cu diametrul de mm este tăiată nu în mijlocul carcasei, ci mai aproape de un capăt, astfel încât centrul găurii să fie la mm de capăt Acum trebuie să pregătim bobinele pentru film (Fig ) Pentru a face acest lucru, trebuie să ridicați sau să sculptați un cilindru obișnuit dintr-un copac cu un diametru de aproximativ - mm și să-l tăiați în segmente de mm lungime (exact de-a lungul lățimii filmului) Aveți nevoie de doi dintre acești cilindri, dar este mai bine să le faceți trei sau patru pentru bobine de rezervă Din tablă sau mai bine din aluminiu subțire ( mm grosime), trebuie tăiate patru cercuri cu diametrul de mm Găurile cu un diametru de mm sunt găurite în centrul cercurilor Aceștia vor fi obrajii bobinelor Obrajii sunt atașați de cilindri cu cuie mici sau șuruburi La capetele bobinelor se realizează adâncituri pentru osiile cu diametrul de mm și adâncimea de - mm Într-una dintre adâncituri, trebuie să tăiați o fantă transversală pentru cheie Pentru a atașa capătul filmului, trebuie înșurubat o clapă metalică pe axa bobinei Această limbă este vizibilă în Fig Se completează astfel fabricarea bobinei Același lucru este valabil și pentru bobinele de rezervă „Acum trebuie să facem un tambur dintat care să măsoare cadrele filmului O vedere generală a tamburului este prezentată în Fig Acesta este format din trei părți: un cilindru de lemn găurit prin A cu un diametru de exact fy mm, o roată dințată B și o axă C Alte dimensiuni ale cilindrului și a axei sunt date în figură; angrenajul este prezentat separat Angrenajul trebuie tăiat din aluminiu cu grosimea de - mm și trebuie făcut cu mare grijă) Axa trebuie să fie realizată dintr-o bucată de sârmă de cupru sau aluminiu cu diametrul de - mm și lungimea de * mm Tamburul de viteză este asamblat după cum urmează În primul rând, bat axul în cilindru, astfel încât acesta să treacă și astfel încât pe o parte a cilindrului să existe un capăt al acestuia de mm lungime Apoi, pe cealaltă parte va fi un capăt de mm lungime Axa trebuie să stea strâns în cilindru și în niciun caz să nu se rotească O roată dințată este pusă pe ax de la capătul lung și se înșurubează pe cilindru Pentru a face acest lucru, este necesar să găuriți în angrenaj Orez Orez Orez Orez trei orificii: unul exact in centru, de-a lungul diametrului axei, iar celelalte doua laterale, pentru suruburi Să trecem la realizarea cutiei Dispozitivul său este simplu O cutie fără fund și un capac este lipită din placaj sau scândură (este posibil și din carton gros) conform dimensiunilor prezentate în Fig Din carton subțire este decupat un cadru, prezentat și în fig , care este lipit de cutie Orez ke Un film va trece prin fața cadrului Pentru a preveni frecarea de cadru, trebuie să lipiți două benzi de catifea de cadru Butoiul lentilei este un tub cilindric obișnuit cu un diametru interior de mm Lungimea finală a tubului poate fi determinată numai la asamblarea întregului aparat, dar deocamdată ar trebui să fie realizată cu o lungime de cel puțin mm Un capăt al tubului va fi lipit de corp, iar montura lentilei cu obturator va fi atașată la celălalt capăt Cel mai convenabil este să faceți un tub din hârtie groasă, înfășurându-l în mai multe straturi și untând fiecare strat cu lipici pentru obiectiv Decupat cadru Acum să o facem prezentată în Fig Ramele prezentate pe wa sunt introduse în tub și sigilate etanș Lentila poate fi fixată cu un inel cu arc Vederea generală a oblonului în formă asamblată (în plan și perspectivă) este prezentată în fig Oblonul este format dintr-o scândură de lemn ( ) cu o mică proeminență pe o parte ( ) și un orificiu în centru cu un diametru de mm o placă cu un șurub este atașată de un disc care se rotește ușor ( ) cu o tăietură sectorială O poți face din tablă Din tablă este necesar să tăiați pârghiile ( și ) și să le îndoiți în forma prezentată în figură Pârghia ( ), destinată acționării, este atașată cu un șurub de proeminența ( ), iar pârghia ( ), care servește la reglarea obturatorului la fotografierea cu un moment sau cu o viteză a obturatorului, este atașată la - cadru Este sculptat din lemn în funcție de dimensiunea acestei figuri Bucșa proeminentă este puterea șurubului ( ) Știfturile mici ( și ) sunt lipite de disc ( ) și de capătul pârghiei ( ), de care este atașat un arc de sârmă subțire ( ) Se poate face dintr-o sfoară subțire Rămâne de condus în garoafe ( , , și ) și obturatorul este gata În loc de cuișoare, este mai bine să luați capetele ascuțite ale știfturilor / Orez Pentru a conecta obturatorul la cadru, este necesar să lipiți o curea dintr-o bandă îngustă de tablă, să o puneți pe cadru, să introduceți obturatorul în ea și să o fixați cu mai multe garoafe În brâu, trebuie mai întâi să faceți fante pentru pârghiile obturatoarelor care ies în afară Tubul asamblat cu suport și închidere este clar vizibil în fig Vizorul este o placă de tablă, curbată sub forma unei litere P inversate (Fig ) Are două rame: unul (față) are X mm (interior), iar celălalt (spate) are X mm Dispozitivul vizorului este destul de clar din Fig , iar locul de fixare a acestuia poate fi văzut în fig CAPAC Orez Fig Pentru a instala bobine, trebuie să faceți osii Sunt doar patru Una dintre ele este realizată cu o cheie - despre asta vom vorbi mai jos - iar celelalte trei sunt bucăți obișnuite de sârmă groasă (din orice metal) de aproximativ - mm lungime și mm în diametru Două astfel de axe sunt introduse în partea de jos și una în capac, astfel încât capetele proeminente să iasă cu - mm Pentru a ușura conducerea axelor și nu împărțirea obrajii, trebuie să ascuți capetele axelor și să faci găuri în prealabil în scânduri Locațiile axelor sunt prezentate în fig Aici puteți vedea și poziția axei - cheia pentru rotirea bobinei, precum și locația axei tamburului dințat Pentru această axă, găurile sunt găurite în capac și fund de-a lungul diametrului axei; în timp ce în capac prin, iar în partea de jos - o adâncime de - mm Dispozitivul cheie este prezentat în fig Aceasta este o bucată din aceeași sârmă ca și axa bobinelor, dar lungă de mm; dar este mai bine să-l faci din cupru sau aluminiu În această axă, fante cu o adâncime de mm sunt tăiate din ambele părți Aluminiul sau cupru este introdus într-una dintre fante placa si fixat cu un nit sau pur si simplu lipit Capătul liber al osiei este introdus în orificiul din capac Din exteriorul capacului, o placă puțin mai mare este, de asemenea, introdusă în fanta axei, pentru confortul rotirii bobinei Ultimele două părți sunt săgeata și șaiba prezentate în fig Săgeata este tăiată dintr-o placă de cupru sau aluminiu, se montează la capătul axei tamburului dinţat Orificiul din săgeată trebuie făcut în așa fel, G ®> încât să se potrivească strâns pe axă Mașina de spălat va fi pusă pe aceeași axă, dar va fi amplasată în interiorul aparatului Această șaibă trebuie să aibă o grosime de mm și să aibă un orificiu intern de-a lungul diametrului axei tamburului de viteză Șaiba este proiectată pentru a se asigura că roata dințată este la mm distanță de capac, apoi cade în perforația (găurile) foliei La asamblarea dispozitivului, în primul rând, lipim cutia în interiorul carcasei astfel încât să fie exact pe orificiul din carcasă și astfel încât cadrul să fie orientat spre peretele opus Lipim pe corp un tub cu un cadru și un obturator Până în acest moment, lungimea tubului ar trebui să fie în sfârșit determinată; ar trebui să fie astfel încât între obiectiv și rama cutiei să existe o distanță egală cu lungimea distanței focale a lentilei sau, de preferință, cu - , mm mai scurtă La această distanță, tubul este tăiat Acum introducem capătul lung al axei tamburului dințat în capac și punem săgeata în exterior În același timp, nu uitați să puneți în prealabil o șaibă pe ax Introducem capacul în carcasă și îl lipim strâns Pe aceasta, de fapt, ansamblul se termină, deoarece partea de jos trebuie să fie detașabilă Întregul succes al construcției va depinde de cât de precis sunt realizate toate piesele Cel mai periculos lucru este să lăsați undeva o gaură sau un gol prin care să treacă lumina Pentru a preveni trecerea luminii pe undeva în jurul fundului detașabil, este util să lipiți peste nervurile acestuia cu o fâșie de catifea neagră sau să puneți un capac exterior lipit peste fund din carton și acoperit cu hârtie neagră De asemenea, este util să lipiți peste corp și să acoperiți cu hârtie neagră sau dermatină Încărcarea dispozitivului se face astfel O bucată de film (până la doi metri) este înfășurată pe una dintre bobine Capătul liber al filmului este alunecat sub limba altei bobine și înșurubat pe el de două ori Introduceți bobinele de film în mașină (din partea inferioară) astfel încât bobina liberă cu decupajul său pentru cheie să cadă pe cheie și filmul să se învârtească în jurul tamburului dințat Poziția filmului în aparat, așa cum este văzută din partea inferioară, este prezentată în Fig (filmul este prezentat în linie groasă; săgeata arată direcția mișcării sale) După introducerea bobinelor de film, glisați capacul, iar dispozitivul este gata pentru fotografiere După fiecare împușcătură, cheia trebuie rotită în sensul acelor de ceasornic și urmați săgeata O rotire completă a săgeții indică faptul că banda sa deplasat doar pe lungimea cadrului Cum se transformă o mașină de film într-o placă Unii băieți au camere cu film vechi, așa-numitele „kodak”, dar nu există filme Ce să faci? Pentru a adapta un aparat de film pentru a lucra pe plăci fotografice, este necesar în primul rând să achiziționați casete potrivite pentru formatul dat al aparatului Spunem „potrivit”, deoarece multe camere cu film nu au camere similare cu placă în ceea ce privește formatul pozelor pe care le oferă Deci, de exemplu, există dispozitive de film cu o dimensiune de X ^ cm, în timp ce înregistrările cu acest format nu există deloc Dar există discuri cu o dimensiune de J £ X cm Aceste discuri și casetele lor corespunzătoare vor fi potrivite pentru un aparat de film de X J cm Pentru un aparat de X cm se pot folosi casete de X cm, pentru un aparat de -X cm se pot folosi atat casete de X cm, cat si de X cm sau -X cm Primele vor face posibila obtinerea unui format de imagine complet ( X cm) În acest caz, unele câmpuri vor rămâne pe plăci Acesta din urmă va acoperi doar o parte a formatului Alegerea casetelor în acest fel va depinde și de gustul fotografului amator însuși După obținerea casetelor, măsurăm cu atenție una dintre ele în lățimea, lungimea și grosimea pliurilor, adică acele șine laterale cu care caseta este împinsă în canelurile aparatului Exact în conformitate cu aceste dimensiuni, precum și cu formatul, am Blrsh fltabl Orez in distanta dintre Gaură sticla) si din aparatul pe care îl avem, decupăm un orificiu patruunghiular în peretele din spate al aparatului și în afara acestui perete, din părțile laterale și de jos ale găurii, aranjam caneluri pentru introducerea casetei Gaura poate fi tăiată cu un ferăstrău sau, dacă peretele este din metal dur, tăiat cu o daltă, curățând marginile Canelurile pot fi, de asemenea, realizate dintr-o bandă de aluminiu, cupru sau alamă mai bună După aceea, peretele din spate al aparatului va lua forma prezentată în figură Canelurile și orificiul trebuie poziționate astfel încât placa să se potrivească exact pe orificiu Acest lucru nu este greu de realizat prin introducerea unei înregistrări în casetă (puteți folosi pur și simplu marginile înregistrării și marginile corespunzătoare ale casetei Ar trebui să se obțină aceleași distanțe între marginile găurii și caneluri Este foarte important ca canelurile să se potrivească exact pe casetă și ca caseta să fie introdusă foarte strâns, altfel lumina va putea pătrunde în aparat O bandă de pluș negru sau catifea trebuie lipită peste marginea superioară a găurii, de asemenea, pentru a preveni intrarea luminii Trebuie amintit că într-un aparat astfel transformat, planul plăcii va fi ceva mai departe de obiectiv decât planul filmului Prin urmare, indicațiile scalei de distanță, care se află pe peretele pliabil al aparatului, vor fi incorecte Pentru a elimina acest neajuns, este necesar să separați scara de perete și, deplasând-o înapoi (spre peretele din spate al aparatului), exact distanța la care planul plăcii se îndepărtează de planul filmului, reatașați-l Pentru a vă concentra când lucrați cu dispozitivul, va trebui să obțineți și un cadru cu sticlă mată potrivită pentru casete Dacă este dificil să o achiziționați, atunci poate fi făcută dintr-o casetă veche prin tăierea unui orificiu patruunghiular puțin mai mic decât placa din fundul acesteia din urmă și introducerea de sticlă mată în locul plăcii Obturatorul casetei trebuie desigur scos Obturator fotografic simplu Nu este neobișnuit ca un amator să folosească o cameră cu capac — fie pentru că declanșatorul automat nu există, fie pentru că funcționează defectuos Între timp, obturatorul poate fi realizat cu ușurință de unul singur Obturatorul descris este aproape nimic cheltuieli Ca material, puteți folosi tablă - o bucată îngustă, cauciuc dintr-un tub de bicicletă și un știft obișnuit Tăiați o bandă de tablă cu foarfece de , cm lungime și cm lățime, îndoiți marginile benzii pe lungimea de aproximativ mm pe fiecare parte În mijlocul benzii, perforați o gaură egală cu diametrul lentilei cu o daltă rotundă; atașați un cârlig la un capăt al benzii pentru a întări inelul elastic, iar la celălalt capăt ceva ca o supapă cu cârlig Astfel, prima parte a oblonului va lua forma prezentată în Figura (D) Orez Cea de-a doua placă (Fig (B) de tablă ar trebui să aibă aproximativ - cm lungime, iar în lățime deja prima atât de mult încât se plimbă liber de-a lungul ei, fiind strânsă între jante Pe această a doua placă, în mijloc, de asemenea, se face o gaura care trece peste deschiderea primei placi in timpul actionarii oblonului Supapa cu cârlig care încarcă obturatorul trebuie să fie făcută dintr-o bucată mică de tablă și atașată la capătul drept al primei plăci cu un știft simplu ca o balama (Fig (B) Inelul de cauciuc se pune pe cârligul primei plăci A și se fixează pe cârligul celei de-a doua plăci B Cea de-a doua placă, fiind trasă „în plin” spre dreapta, se fixează cu o supapă cu cârlig pentru membrul lui B pe a doua placă Prin apăsarea cu două degete pe supapă-cârlig, placa superioară eliberată, respectând tensiunea cauciucului, este îndreptată spre stânga, deschizând în același timp lentila pentru un moment Pentru a fixa acest obturator pe obiectiv, pe partea din spate este lipit un manșon din tablă cu un diametru calculat în funcție de obiectiv Obturatorul gata de acțiune este prezentat în Fig Cu toate imperfecțiunile sale, acest obturator poate fi util pentru expunerea instantanee în cazul în care nu este la îndemână un dispozitiv mai perfect copiator Orez Cea mai convenabilă mașină de copiat din toate punctele de vedere este mașina prezentată în fig , din care reiese atât structura sa externă, cât și cea internă Este o cutie, al cărei perete superior este aranjat ca un cadru de copiere Capac cadru (cu două foi), pe de o parte fixat pe corpul mașinii A doua jumătate a capacului este echipată cu mâner Două lămpi, alb și roșu, sunt plasate în interiorul mașinii, ambele sunt atașate la fund, dar pot fi atașate și pe pereții laterali Sticla mată este plasată deasupra lămpilor pentru durere împrăștierea noastră a luminii Pe unul dintre pereții laterali ai mașinii, în exterior este instalat un buton de sonerie, care servește la aprinderea lămpii albe Lampa roșie este aprinsă continuu Ambele lămpi sunt alimentate de la aceeași linie a cablului inclus în rețeaua electrică Acest lucru se realizează printr-un circuit special de comutare prezentat în această diagramă este foarte simplu și este după cum urmează: lampa roșie este conectată la rețea în mod obișnuit, în timp ce lampa albă este conectată la rețea printr-un clopoțel buton Pentru a lucra cu această mașină, negativul și hârtia sunt plasate în cadrul mașinii și acoperite cu un capac Ținând capacul cu un ruirey, celălalt apasă butonul soneriei Acest proces poate fi eficientizat prin instalarea unui întrerupător în mașină care funcționează atunci când capacul este apăsat În esență, este un fel de același buton de sonerie, dar situat sub capacul mașinii Când capacul este coborât, acesta din urmă apasă butonul și aprinde lampa albă Astfel, nu este necesară o mișcare inutilă, dar o astfel de mașină va funcționa satisfăcător doar dacă comutatorul este realizat foarte precis, astfel încât lampa să se aprindă în momentul în care negativul este în contact complet cu hârtia Acest lucru se realizează empiric prin lungirea sau scurtarea tijei butonului de comutare Vă recomandăm să faceți următoarea mașină de copiat pentru iluminarea cu kerosen Deși o lampă cu kerosen nu este o sursă convenabilă de lumină pentru alimentarea unei mașini de copiat, poate fi folosită și pentru a construi o mașină În acest caz, ar trebui să alegeți o lampă cu o flacără suficient de mare și, cel mai important, mare, astfel încât umbrele de la arzător să nu cadă pe fereastra de copiere Mașina este calculată în funcție de dimensiunea lămpii, deci este foarte dificil să predeterminați dimensiunile acesteia în avans Având în vedere temperatura ridicată dezvoltată de lampă, mașina trebuie proiectată astfel încât lampa să fie cât mai izolată de fereastra de copiere O secțiune schematică a mașinii este prezentată în fig El este înainte este o cutie înaltă K, în interiorul căreia este amplasată lampa L Partea din față a cutiei are un pervaz sub formă de raft Pe partea orizontală a acestei proeminențe se dispune un cadru de copiere P sub care, la o distanță de aproximativ - cm, se așează un difuzor de lumină C sub formă de sticlă mată sau lăptoasă Adiacent acestui difuzor se află oglinda , care este menținută în această poziție de un arc elicoidal P Pe aceeași axă cu oglinda este plasată pârghia G, care se află în exterior și servește la rotirea oglinzii Rama care încadrează oglinda trebuie să se potrivească strâns cu cadrul care încadrează difuzorul, astfel încât atunci când oglinda este orizontală, nicio lumină să nu poată trece prin aici Cand pe- apăsați maneta pe care o ocupă oglinda poziția și apoi lumina lămpii, reflectată de oglindă, cade pe fereastra de copiere Limita mișcării oglinzii este peretele T, care se află la un unghi de ° față de planul copiatorului cadru Acest perete este folosit pentru a plasa filtrul roșu Ф, care transformă mașina într-o lampă de laborator Partea de perete situată deasupra ramei de copiere este, de asemenea, smălțuită cu un filtru roșu Lumina care vine de aici servește la iluminarea negativului la așezarea hârtiei Acest filtru superior ar trebui să aibă un obturator care să-l acopere atunci când instrumentul este folosit doar ca lumină de laborator În restul timpului, puteți folosi mașina ca lanternă pentru a dezvolta imprimeurile tocmai făcute Peretele din spate al cutiei este echipat cu o usa pentru instalarea lampii În partea superioară a cutiei se face o gaură de evacuare cu capac M, care asigură pătrunderea aerului, dar blochează accesul luminii În partea de jos a cutiei, în spate sunt făcute găuri pentru ca aerul proaspăt să intre Aceste deschideri sunt ascunse de un scut slăbit Acest tip de mașină ar trebui să fie făcută din lemn și acoperită în interior cu tablă sau foi de azbest Lupă verticală Fiecare dintre voi este interesat de mărire Dar, fără unelte speciale la îndemână, de obicei te trezești într-o situație dificilă Între timp, nu este dificil să faci o simplă, așa-numită lupă verticală Dispozitivul acestui dispozitiv este ușor de înțeles examinând cu atenție cifrele Partea principală a instrumentului este o cutie robustă din lemn cu o bază de X cm și o înălțime de cm (toate dimensiunile se referă la aparatul conceput pentru a fi mărit din plăci de X cm, în caz contrar dimensiunile trebuie modificate corespunzător) De cutie sunt atașate patru picioare, legate în perechi prin mai multe bare transversale (Fig ) O cutie fără fund și capac este încorporată în placa de jos a cutiei, o dată cu o măsură de X cm cu o înălțime a peretelui de - cm De jos, „șine” sunt atașate acestei cutii, de-a lungul căreia camera este împinsă prin canelurile disponibile pe fiecare aparat pentru introducerea casetelor În partea superioară Orez Orez cutia este prevazuta cu un cuib pentru negativ, din care se face o crestere Hârtia de bromură de argint este fixată pe o scândură și montată pe barele transversale menționate mai devreme Arătând spre focalizarea este realizată de suportul camerei Iluminarea se realizează prin instalarea a patru becuri electrice în partea de jos a cutiei, așa cum se arată în fig Becurile se monteaza in asa fel incat lumina directa de la ele sa nu cada pe negativul din care se face sporul Acest aranjament de lămpi oferă lumină difuză și rezultate mai bune Luminile sunt aprinse de un comutator Pentru a reflecta mai bine lumina, interiorul cutiei este lipit cu hârtie albă, dar este și mai bine să o vopsiți cu vopsea albă sau aluminiu Folosind acest dispozitiv simplu și ieftin de casă, puteți obține fotografii frumoase mărite Cum se realizează procesul de mărire se găsește în manualele de fotografie (David - Practical photography, Vogel - Handbook of photography) Baie pentru manifestare în lumină Vă puteți face propria baie pentru a dezvolta plăci în plină zi, mai ales că realizarea acesteia nu este atât de dificilă și nu necesită instrumente speciale pentru aceasta Designul simplu propus este conceput pentru dezvoltarea la lumina zilei a plăcilor de toate dimensiunile până la X cm inclusiv Pentru a face o baie, ar trebui să vă aprovizionați cu placaj sau cutii de placaj, apoi veți avea nevoie de două pahare roșii, de dimensiunea X cm, lac asfaltic sau, în cazuri extreme, ulei-negru, două bucăți de tub de sticlă, o clemă Mohr și o para de cauciuc cu o capacitate de - de metri cubi cm cu o bucată de tub de cauciuc cm După cum se poate observa din desen (Fig ), baia pentru manifestare constă dintr-o cutie cu capac glisant cu ochelari roșii introduși în ea, precum și în fundul cutiei Se folosește un bec de cauciuc pentru a introduce soluția de revelator și pentru a clăti placa cu apă Figura prezintă aspectul băii și un detaliu care indică dimensiunile generale ale băii pentru înregistrări până la X cm inclusiv Este destul de de inteles ca un fotograf amator care vrea sa-si faca o baie poate schimba dimensiunile in directia cresterii sau scaderii, in functie de formatul placilor pe care fotografiaza Înainte de a începe să decupați (cu un puzzle) detaliile băii, ar trebui să le desenați pe placaj în dimensiunile care sunt de dorit pentru fotograful amator Când tăiați cuiburi pentru vârfuri, trebuie să rețineți că, cu cât acestea sunt mai strânse, cu atât baia va fi mai puternică și mai impermeabilă Peretele si fundul cazii sunt din placaj de mm grosime, capacul si canelurile sunt din placaj de mm Piesele tăiate și montate sunt curățate cu grijă cu hârtie de sticlă În primul rând, trebuie să lipiți cutia cu lipici de tâmplărie prin lipirea unui cadru din hârtie groasă de decupaj de sticlă; uscați bine și ungeți paharul roșu în decupaj cu chit rezistent la apă (vezi secțiunea „Lucruri mici practice”) Același chit trebuie să fie uns în interiorul cutiei la colțuri și caneluri O bucată de tub de sticlă este introdusă într-unul dintre colțurile părții opuse a capacului retractabil pentru a pune o pară la intrarea în revelator și apă în baie În același mod, sticlă roșie este mânjită în capacul căzii Orez Cutia lipită și capacul cu pahare roșii introduse în ele se lasă - zile pentru ca totul să se usuce bine și bine După uscare, cutia și capacul separat sunt acoperite cu un strat subțire de asfalt încălzit sau lac de ulei, evitând formarea de pete și îngroșare Este necesar să lăcuți părțile din lemn de două sau trei ori, lăsând de fiecare dată să se usuce bine Capătul proeminent al tubului de sticlă trebuie, de asemenea, lăcuit pentru a preveni intrarea luminii în cadă Ar fi ceva mai bine dacă, înainte de a vopsi cada cu lac, să o acoperiți cu ulei de uscare fierbinte Când faceți o baie, nu trebuie să vă grăbiți - trebuie să faceți totul cât mai atent și cât mai lent posibil, deoarece dacă este făcută cu neatenție, pot apărea probleme nedorite sub formă de scurgere a dezvoltatorului sau trecerea luminii Foarte des, în absența unei camere întunecate și fără a aștepta căderea nopții, mulți fotografi amatori, atunci când încarcă casete, recurg la următoarele: o pătură groasă este întinsă pe o masă sau pe pat, o cutie de discuri și casete este plasată sub ea , mâinile sunt puse sub pătură, iar casetele sunt încărcate, ca să spunem așa, la atingere, ținând cont, desigur, că un fotograf amator nu face greșeli în alegerea părții sensibile a plăcii la încărcare Această metodă simplă se aplică și în acest caz Așa cum am menționat mai sus, cuva (fără becul de cauciuc) și caseta cu discul scos sunt plasate sub o pătură, sau ceva asemănător, și acolo înregistrările sunt transferate prin atingere din casetă în cuvă Desigur, placa se pune în baie cu o emulsie pe capac Această metodă este destul de fiabilă și nu necesită multă muncă După ce ați mutat placa în baie, treceți la dezvoltare Pentru a face acest lucru, trebuie să pregătiți dezvoltatorul, apa și fixatorul într-o baie separată Revelatorul este luat în becul de cauciuc, capătul tubului de cauciuc este conectat la tubul de sticlă proeminent și, apăsând încet becul, revelatorul este introdus în baie Fără a strânge perele, ele prind tubul de cauciuc cu clema lui Mohr - altfel pera va aspira revelatorul din baie Dezvoltarea se efectuează, dacă în timpul zilei, apoi lângă fereastră, scuturând baia și, din când în când, observă cursul dezvoltării prin sticla roșie a capacului și este mai bine să plasați o oglindă (pentru reflectare ) sub baie la un unghi de °, sau o puteți lumina de jos cu o lampă electrică portabilă În cazuri extreme, puteți pune o lanternă sub cadă Cursul de dezvoltare este clar vizibil prin sticla roșie, dar nu este de dorit să păstrați baia în lumină tot timpul, este mai bine, pe măsură ce se dezvoltă, să iluminați fundul băii De îndată ce dezvoltarea este finalizată, clema Mohr este eliberată - becul de cauciuc va aspira revelatorul Din pară, revelatorul este eliberat în sticlă și în baie și se introduce și apă împreună cu pera pentru a clăti placa de revelator Este de dorit să se introducă apă de două sau trei ori, dar chiar și după spălare o dată, rezultatele sunt satisfăcătoare După îndepărtarea dezvoltatorului și spălarea plăcii cu apă, aceasta din urmă, sub acoperirea unei foi de hârtie de culoare închisă, este transferată în fixator Dacă placa este bine spălată de la dezvoltator, atunci fixarea poate avea loc la lumină Spălarea cu apă se efectuează în mod obișnuit Întregul proces de dezvoltare durează de la la minute, în funcție de expunere și de natura dezvoltatorului S-a stabilit prin practică că ochelarii roșii disponibili în comerț nu sunt suficient de inactivi, iar negativul, dacă țineți baia la lumină pe toată durata dezvoltării, se va dovedi ușor voalat Prin urmare, se recomandă sigilarea sticlei roșii cu hârtie galbenă pe partea exterioară a fundului căzii și acoperirea băii cu o bucată de materie întunecată sau hârtie în timpul dezvoltării, observând evoluția doar din când în când, în funcție de pe cursul dezvoltării În timpul dezvoltării, baia nu trebuie înclinată prea mult în timp ce se balansează, altfel revelatorul va curge prin fantele capacului La sfârșitul dezvoltării, baia se spală cu apă și se usucă Toate cu mâna Scai AAW INSTRUMENTE ȘI DISPOZITIVE Scai AAW Masa de lucru Bancul de lucru (Fig ) este o masă de - cm lungime și - cm lățime Pentru placa de sus, luați - scânduri de pin (în funcție de lățimea lor) de cm grosime, mai groase dacă se poate Tăiați-le marginile și puneți o parte rindeluită pe podea și fixați-le cu benzi transversale, pironindu-le (Fig ) Înălțimea bancului de lucru depinde de înălțimea persoanei care va lucra Deoarece lucrul la bancul de lucru se face în picioare, este necesar să îl faceți la o astfel de înălțime încât, în timpul lucrului, să nu fie nevoie să se îndoiască foarte mult Măsurați înălțimea exactă a bancului de lucru, tăiați de pe o placă de , cm grosime patru bucăți de , cm lățime și bucăți de , cm Lungimea tuturor pieselor trebuie să fie egală cu înălțimea bancului de lucru Orez După tăierea scândurilor, tăiați-le împreună cu cuie în două în unghi drept, așa cum se arată în fig astfel încât o parte să fie dintr-o scândură de , cm lățime și cealaltă de , cm Tăiați colțurile de , cm lungime și , cm lățime la colțurile plăcii de sus, așa cum se arată în fig punctate Introduceți picioarele în aceste tăieturi de ferăstrău și înșurubați-le sau înșurubați-le astfel încât capetele picioarelor să fie la același nivel cu suprafața plăcii superioare a bancului de lucru Când picioarele sunt bătute în cuie, tăiați bețe de cm lățime, cm grosime și lungi pe lățimea mesei și bateți-le din interior pe picioarele mesei de la placa de sus (Fig (A) Apoi același scânduri, dar lățime, Cuie - cm mai jos atât în lățime (Fig (B)), cât și în lungime (Fig (C) În cele din urmă, tăiați două scânduri de cm lățime și bateți-le în cuie pe exterior pe lungimea bancului de lucru la același nivel cu placa de sus (Fig ) Când bancul de lucru este gata, montați pe el menghina laterală sau șurubul lateral Cumpărați un șurub de lemn gata făcut Decupați o scândură de cm și - dintr-o scândură de cm grosime si o nuca, latimea este rotunda si cu altele si lipite Mobil Orez parte a şurubului lateral cm lungime Faceți o gaură în el de la un capăt puțin mai mare decât șurubul, cel pătrat în care se introduc acele tije pătrate (Fig ) Pe partea stângă a bancului de lucru din placa laterală, găuriți o gaură rotundă și tăiați una pătrată, astfel încât să se potrivească exact cu găurile din scândura deja pregătită Deasupra orificiului rotund din interior, fixați în cuie sau înșurubați piulița șurubului B cu șuruburi, introduceți șurubul mai întâi în partea mobilă a menghinei, apoi înșurubați-l în piuliță (Fig ) Aceste menghină servesc la prinderea unei bucăți de lemn în curs de prelucrare Pentru a pune accent pe bancul de lucru pentru scândură sau bare atunci când sunt tăiate, puteți construi un dispozitiv de fixare foarte simplu Bateți în cuie o scândură dreptunghiulară de X cm bine rindeluită marginile bancului de lucru, o alta bara trebuie luata la X cm, tuns si lateral^ tabla de banc de lucru mobil # A Du-te parte din viciu Orez tăiat oblic, retrăgându-se din fiecare margine cu , cm Veți obține două bucăți teșite, înguste Orez batându-le din interior spre picioare al carui capat este de , cm, iar cel lat de , cm Se bate in cuie unul paralel cu scandura deja batuta in cuie, asa cum se vede in fig , iar capătul lat să fie la , cm de scândura bătută în cuie A doua bară teșită se introduce între bucățile de lemn bătute în cuie cu capătul îngust înainte Se dovedește o clemă excelentă pentru scânduri tăiate, scânduri, bare Bancul de lucru descris poate fi adaptat și pentru depozitarea materialelor și uneltelor Pentru a face acest lucru, pe bara de jos, trebuie să umpleți plăcile longitudinale sau transversale (indiferent care sunt) pentru a obține partea de jos a cutiei Laturile la jumătate închideți picioarele pe trei laturi cu bucăți de placaj sau scânduri, prinse Peretele frontal (buc placaj) poate fi atârnat pe balamalele bătute în cuie pe picioarele bancului de lucru, astfel încât să poată fi ridicat atunci când unealta este scoasă Poate fi aranjat sub un banc de lucru și sertare masa de redactare Orez Masa de desen —picioare din față, —suport care susține placa de sus într-o anumită poziție, —placa de sus, —picior mobil din spate, —raft pentru scule Dispozitivul mesei este clar din desene și nu necesită explicații speciale Este realizat din lemn bine uscat Conexiunile dintre piesele individuale se pot face cu țepi de lemn sau șuruburi, dacă se dorește Este necesar doar să obțineți o finisare temeinică a detaliilor, acordați o atenție deosebită finisajului plăcii, suprafața acesteia nu trebuie să aibă depresiuni și cote Este bine să acoperiți toate părțile mesei, cu excepția tablei, cu lac ușor Instrument pentru ilustrare Pe fig prezintă un mecanism de desen de ornamente extrem de variate și originale Dispozitivul său este foarte simplu Două roți cu caneluri sunt fixate pe osii Se aruncă o dantelă de la o roată la alta Atașată la roata mai mică este o bară care trece peste roata mai mare O sarcină este atârnată la capătul barei Orez Dacă rotiți roata mai mică, cea mai mare se va roti, bara va începe să oscileze, mișcându-se simultan înainte și înapoi Orez ed Un creion fixat pe bară desenează pe hârtie așezată pe o roată mai mare Punerea unui creion în diferite găuri ale barei și întărirea barei în sine la distanțe diferite de centrul roții mai mici dă de fiecare dată o nouă figură Mișcând creionul de mai multe ori, se poate obține un astfel de ornament, o mostră din care este prezentată în fig Se obțin desene foarte bune dacă iei creioane de diferite culori Periscop Periscopul este un dispozitiv cu ajutorul căruia un luptător poate vedea tot ce se întâmplă afară fără să-și scoată capul din acoperire Periscopul este folosit în tranșee, de asemenea, face posibil ca cei din submarin să vadă ce se întâmplă la suprafața mării Principiul de funcționare al periscopului este foarte simplu Figura prezintă diagrama acestuia Acesta este un tub curbat, în genunchii de sus și de jos din care sunt introduse două oglinzi Capătul superior al tubului iese dincolo de capac, în timp ce capătul inferior este complet ascuns Obiectele externe care sunt observate sunt reflectate în oglinda a, iar această reflecție cade pe oglinda b și, reflectată din ea, face posibil ca observatorul să vadă totul fără să se arate în ochii inamicului și fără a fi în pericol de a fi ucis Un astfel de dispozitiv potrivit pentru jocurile militare] Realizam doua cutii din carton, fiecare de cm lungime, egale ca latime cu lungimea, iar in inaltime mai late decat oglinzile pe care le avem Cutiile trebuie să alunece una în alta La capetele cutiilor, pe laturile lor mari, tăiem printr-o gaură, a cărei lățime este egală cu lățimea laturii, iar lungimea centimetrului este cu două mai mult decât lățimea oglinzii (de exemplu, lățimea laterală este de cm, lățimea oglinzii este de cm, lățimea găurii va fi apoi de cm și lungimea ( + ) - tot cm) Periscopul trebuie vopsit peste cu pete de vopsea verzuie și albă, apoi va fi complet invizibil Cel mai bine este să luați vopsea email: protejează bine dispozitivul de umiditate Interiorul trebuie vopsit în negru Manipularea dispozitivului este foarte simplă: datorită unui fel de husă (la - ' Periscopul Ryazree Orez Eu, este ușor să o faci singur de exemplu, o piatră mare) scoateți cu grijă unul dintre capetele cutiei, îndreptându-l spre inamic cu o gaură și priviți-vă în oglindă în gaura de jos Împingem și tragem o cutie din cealaltă până găsim o poziție confortabilă Inamicul va fi foarte vizibil Microscop Un microscop ca cel prezentat în fig , ușor de făcut singur În primul rând, trebuie să găsiți o lentilă și un ocular Ca obiectiv, puteți lua o mică lupă dublă sub formă de cilindru Aceste lupe constau de obicei din două ochelari plasate la o oarecare distanță unul de celălalt Cu cât cilindrii lupei sunt mai mici, cu atât se mărește mai mult Cel mai bine este să luați o lupă care mărește de sau de ori Această lupă trebuie demontată, iar între ochelari trebuie introdusă o „diafragmă” în mijloc, adică un cerc rotund de carton cu o gaură în mijloc Cartonul trebuie acoperit cu vopsea neagră Figura prezintă o astfel de lupă cu diafragmă Ca ocular, puteți lua aceeași lupă sub formă de cilindru, dar cu o mărire mai mică - de sau ori; Nu trebuie să introduceți o diafragmă în această lupă După ce ați pregătit lentila și ocularul, puteți începe să proiectați microscopul Distanța dintre lentilă și ocular trebuie să fie de aproximativ cm Lupele trebuie introduse în tuburi lipite din hârtie Pentru a face acest lucru, luați o fâșie lungă de hârtie, ușor saturată cu lipici Lățimea benzii este de aproximativ cm, lungimea este de aproximativ - cm, în funcție de grosimea hârtiei Hârtia este înfășurată strâns în jurul cilindrului unei lupe pentru ocular și lubrifiată cu adeziv tot timpul Când întregul tub este suita, înfășurați-l cu sârmă și lăsați să se usuce Când tubul s-a uscat, se face un al doilea tub - de aproximativ cm lungime - de-a lungul unei lentile de lupă de o asemenea grosime încât să se potrivească strâns în primul Tuburile din interior sunt vopsite în negru mat; apoi se introduc lupele și microscopul este gata Încearcă să-l folosești pentru a te uita la fontul unei cărți și vei vedea imediat cât de mult mărește microscopul; pentru a seta focalizarea, trebuie să ridicați sau să apropiați microscopul Rămâne să faci un trepied pentru microscop O formă convenabilă de trepied este prezentată în Fig Nu este greu de determinat dimensiunile trepiedului în funcție de tubul microscopului Pe placa de bază, care ar trebui să fie suficient de grea, este fixat un suport, pe care, la rândul său, este fixată o oglindă în partea de jos, apoi o masă și microscopul însuși O gaură cu un diametru de - mm este găurită în tabel Masa și microscopul sunt întărite cu benzi de fier pentru acoperiș Este necesar să instruiți microscopul prin rotirea tubului său într-un cuib de benzi de fier Oglinda se referă la fereastră dacă preparatul este transparent Pentru a determina cât de mult mărește microscopul dvs , uitați-vă la diviziunile de o scară milimetrică în el Privind printr-un microscop cu un ochi și cu altul Orez gim direct la cântar, apoi cu oarecare îndemânare poți vedea diviziunile printr-un microscop și doar cu ochiul (Fig ) Numărând câte diviziuni ale scalei, vizibile simplu cu ochiul, se încadrează într-un milimetru, vizibile la microscop, se poate determina mărirea microscopului Termos „Thermos” este o cutie pentru gătirea alimentelor și păstrarea caldă mult timp Pentru a pregăti un termos, trebuie să aveți două sertare Dimensiunile unei cutii ar trebui să fie astfel încât să poată include în mod liber o tigaie sau un ceaun sau orice alte ustensile în care sunt de obicei gătite supa, cartofii, terciul și alte lucruri alimente Această primă cutie trebuie să fie uniformă, astfel încât între pereți Orez pentru a intra in al doilea cu astfel de curse din ambele cutii iar fundul lor era un spatiu gol de cm Cutiile pot fi fie din placa subtire, fie din placaj Ambele cutii sunt lipite în - rânduri de hârtie de ziar atât în exterior, cât și în interior Este bine ca frumusețea să lipească peste ele peste ziare cu alt tapet Hârtia și tapetul sunt lipite cu o pastă simplă Apoi, pe partea inferioară exterioară a cutiei mai mici, picioarele de lemn de cm sunt lipite cu clei de tâmplărie din dintre colțurile acesteia În partea de jos a cutiei mari, precum și în -san metru spații dintre pereții cutiilor așezat lejer orice material de reținere a căldurii (strat izolator) Poate fi fân, paie, mușchi, câlți sau doar fâșii de hârtie tăiată De sus, această hârtie este sigilată cu carton gros Pentru prima cutie, în funcție de dimensiunea ei, este aranjat un capac special cu o buclă în partea de sus pentru un stilou, care, la rândul său, este lipit cu hârtie, acoperindu-l strâns Se face o pungă în funcție de dimensiunea celei de-a doua cutii pentru a acoperi cutia de sus Geanta este umpluta cu acelasi material care se aseaza intre peretii cutiilor, sau se pun intr-o perna de pene, care retine foarte bine caldura Un capac este, de asemenea, realizat deasupra celei de-a doua cutii, similar cu capacul pentru prima cutie Marginile cutiei sunt tapițate cu o fâșie de pâslă sau ceva pânză veche, astfel încât capacul să acopere mai strâns cutia, iar pe capac se mai pune ceva greu în același scop Aceasta completează pregătirea termosului După ce a pregătit supa, este necesar să o aduceți cel puțin pe aragaz, la fierbere complet, să o lăsați să fiarbă de - ori și, închizând cratița cu un capac, să o puneți într-un termos, acoperind-o cu grijă pe acesta din urmă După trei ore, supa va fi complet gata de mâncare Același lucru se poate face cu terci, cartofi și alte alimente, adică gătiți-l până când este complet fiert într-un termos fără foc Mâncarea fierbinte rămâne fierbinte într-un termos timp de - ore și se încălzește chiar și până la ore Pe lângă gătitul pentru familia ta, un termos poate fi folosit cu succes pentru afaceri publice în timpul orelor de lucru După ce a făcut un termos mare și a coborât mâncarea insuficient gătită în el, a pus-o pe un cărucior, l-a acoperit cu fân și l-a acoperit cu o frânghie, mergi în liniște pe câmp; mâncarea va fi gătită în timpul călătoriei, iar muncitorii vor primi un prânz cald complet gata Puzzle avansat Când lucrați cu un puzzle, se întâmplă adesea ca fișierul să se rupă în două părți inegale, care trebuie aruncate După ce ați făcut puzzle-ul descris aici, va fi posibil să continuați lucrul cu jumătățile de ferăstrău E-— Să ai un astfel de puzzle, ! | trebuie să faceți următoarele j Luăm o bucată de oțel і gog * , sârmă nu mai puțin de mm în , ~ diametru sau tijă de fier i - mm în diametru și lungime! g mm și îndoiți-l sub forma figurii prezentate în A orez Capetele acestei figuri Fig aplatiza (pre- încălzire roșie) la o grosime de mm și apoi, cantând cu o pila, le vom da forma indicată în fig Apoi din top Orez Orez Tăiem plăci de fier de - mm, cu o daltă și șlefuim cu o pila figurile de forma și dimensiunea indicate în fig În figura din stânga, plecând de la capătul superior cu mm, găurim o gaură de mm și, plecând de la gaura Xt cu mm, o altă gaură are diametrul de mm În figura din dreapta, găurim o gaură de mm la o distanță de mm de capătul inferior și sau găuri, fiecare cu un diametru de mm, numărând mm de centrul celui precedent Găurile Xg și X servesc la fixarea pilelor (și, prin urmare, acestea ar trebui să fie găurite puțin în lateral, așa cum se arată în Fig ) Trecem nitul prin orificiul Xs și A (cadru) și nituim figura din stânga de la capătul inferior al cadrului (Fig ) După ce am terminat cu nituirea, tăiem două dreptunghiuri cu dimensiunea de X mm din fier de mm, în care găurim o gaură de mm astfel încât găurile să coincidă cu găurile X și X la aplicarea dreptunghiurilor la capetele formelor Pe interiorul capetelor figurii, tot pe dreptunghiuri, vom face o mică crestătură cu o daltă și o pilă aspră pentru ca pilele să fie prinse mai strâns Acum să ridicăm de sub găuri JV și șuruburi X de - mm lungime cu piulițe, pe cât posibil; șuruburile și piulițele trebuie luate din fier, deoarece alama se va uza rapid După ce au trecut șuruburile prin găurile Xi și X >, le lipim din partea din spate a figurilor Figura din dreapta este atașată (în funcție de dimensiunea fișierului, dacă este întreagă sau ruptă) de cadrul ferăstrăului puzzle prin trecerea unui șurub cu o piuliță prin găurile X , X$, X , Xh (vezi Fig ) iar prin orificiul B (Fig ) Punem un stilou pe capătul ascuțit al figurii din stânga Economiile realizate de un astfel de puzzle de casă sunt mari Burghie de casă Burghiile care pot gauri fier - mm si metale neferoase - mm pot fi realizate in felul urmator Să luăm un ac rupt, un ac de tricotat sau B y / \ A altul subțire, din oțel bun cu tijă / gât, încălziți-l pe o sobă primus sau pe o lampă cu spirt la căldură roșie, aplatizați vârful cu o spatulă și, pilind-o cu o pilă, dați forma prezentată în Fig I Este necesar să se ascuți în același mod în care este ascuțit un mesk vechi, iar A trebuie ascuțit într-o direcție, iar B în cealaltă I Făcând acest lucru, încălzim burghiul cât mai puternic posibil și o coborâm rapid în apă rece, ceea ce va tempera burghiul Un burghiu mai mare de mm trebuie coborât puțin, ținându-l ușor de partea flăcării suliței pentru aceasta Tovki până când străbat linii galbene După ce am ascuțit burghiul pe bară, îl putem găuri cheie hexagonală Este foarte ușor să faci o cheie universală dintr-o tijă pătrată de fier, îndoită așa cum se arată în Figura La joncțiunea A, tija poate fi despicată și nituită sau sudată Dimensiunea tijei și distanța dintre părțile sale Orez depinde de dimensiunea piulițelor pentru care este destinată cheia Cum se mărește un fier de lipit Orez Un fier de lipit mic se răcește foarte repede, deoarece rezerva de căldură din el este mică Prin urmare, trebuie să-l încălzești des Pentru ca fierul de lipit să aibă o cantitate mai mare de căldură, este necesar să-i măriți volumul Pentru a face acest lucru, înfășurați strâns un rând de sârmă de cupru în jurul fierului de lipit, așa cum se arată în Figura Dispozitiv de tăiere a metalelor Pentru a face mai convenabil tăierea metalului cu foarfecele, foarfecele sunt prinse ferm într-o menghină, așa cum se arată în Figura Cu o mână țin o fâșie de fier care trebuie tăiată, cu cealaltă mână apasă pe mânerul foarfecelor Un astfel de dispozitiv facilitează foarte mult munca foarfecelor Orez Menghină din clește Acest dispozitiv este format din clești obișnuiți și o clemă a Dispozitivul de prindere este prezentat în fig ; sus Clema are un orificiu filetat în care este înșurubat un șurub Clema este pusă pe clește și lipită de ei de jos (trebuie să lipiți în locul în care indică săgeata) Se pot folosi clești cu un astfel de dispozitiv Orez lucrați ca o menghină de mână, înșurubând bine șurubul și strângând strâns piesa de prelucrat în acest fel între fălcile cleștilor Dispozitiv de centrare Pe fig arată cum este realizat acest dispozitiv Este format dintr-un pătrat U și un triunghi T, care sunt tăiate din placaj Laturile pătratului - a și ax - au aceleași dimensiuni; fiecare dintre ele are o lungime de cm și o lățime de cm Lungimea laturii pătratului și este, de asemenea, egală cu cm, iar unghiul dintre laturile, ai și b este de ° Orez Când piesele sunt gata, pliați-le așa cum se arată în fig și înșurubați triunghiul la cot cu două șuruburi mici Vederea generală a dispozitivului este prezentată în fig Din aceeași figură se poate vedea cum se lucrează cu acest dispozitiv Mai întâi, atașând dispozitivul la cerc, al cărui centru trebuie să-l găsim, desenăm linia L Apoi schimbăm poziția dispozitivului Punctul de intersecție al laturii din triunghi cu prima linie L va fi centrul cercului Compas din foarfece Pentru a desena cercul corect pe carton, placaj sau o placă, puteți folosi foarfece obișnuite Foarfecele sunt depărtate la unghiul dorit și un dop este plasat între lame, așa cum se arată în Figura Capetele foarfecelor de sub dopul sunt trase împreună printr-un inel de cauciuc pus Coborând pluta și cauciucul de mai jos, obținem orice unghi între lamele foarfecelor Lampă de benzină Când lipiți un cablu, sârmă, precum și piesele mici, este convenabil să folosiți o flacără subțire în loc de fier de lipit Pentru o astfel de muncă, vă sfătuim să faceți un pistol simplu cu alcool (Fig ) Pentru a face o lampă, luăm un fier de călcat sau un tub de alamă cu diametrul de mm, lungimea de mm și grosimea peretelui de aproximativ mm Introducem un dop de fier de la un capăt în tub și îndoim ușor marginile tubului pe el Apoi lipim dopul cu tablă Pasând înapoi de la celălalt capăt al tubului pentru o distanță scurtă, apăsăm peretele tubului spre interior cu aproximativ x / s din diametrul tubului Depresiunea rezultată ar trebui să aibă forma prezentată în Figura Apoi într-un perete orez jgheaburi cravată cu diametrul de - mm Lipim o bucată de tub de cupru cu un diametru de - mm în această gaură Capătul tubului trebuie să aibă un orificiu interior cu diametrul de mm Dacă orificiul din tub este mai mare, acesta poate fi ușor turtit sau nituit Apoi dintr-o fâșie de fier de mm grosime placa este tăiată în forma prezentată în Fig O gaură cu diametrul de mm este găurită în centrul plăcii, iar lângă margine o gaură cu diametrul de mm Capătul deschis al tubului este lipit în această gaură și lipit pe placă După Toate cu mâna un mâner rotund este din lemn Se înșurubează pe placă cu un șurub trecut printr-un orificiu de mm Ridicați acum un șurub cu o piuliță Piulița ar trebui să aibă un diametru puțin mai mare decât orificiul tubului Fileți marginile nucii astfel încât să devină rotundă și să se potrivească strâns în capătul tubului Lipiți-l pe tub cu tablă Tăiați șurubul astfel încât, atunci când este înfășurat, să nu iasă prea mult din piuliță Șurubul trebuie să fie înșurubat strâns în piuliță și să nu lase aerul să treacă, altfel trebuie făcută o garnitură Vata de bumbac sau azbest este îndesat strâns în interiorul tubului prin orificiul pentru piuliță Pentru a lucra cu o lampă, se toarnă alcool în ea până când vata este saturată Apoi șurubul este înșurubat strâns și tubul lămpii este încălzit cu un chibrit Vaporii de alcool vor ieși din orificiul tubului mic Se dă foc și arde cu o flacără subțire și lungă Flacăra poate fi reglată prin rotirea tubului Cea mai puternică flacără va fi atunci când focul este îndreptat în jos O încărcare de alcool durează cinci minute Orez Pix pentru desen Mulți băieți nu au un stilou de desen și este la fel de greu să te descurci fără el în afacerile de desen ca și în tâmplărie fără rindele sau daltă Între timp, este foarte simplu să faci singur acest instrument necesar Pentru aceasta, din tablă subțire, noi tăiați banda prezentată în fig Tot ce ai nevoie este dat acolo dimensiuni În două locuri ale acestei benzi de tablă, găurim două găuri - A și B, apoi îndoim placa, locurile îndoiurilor din desen sunt indicate printr-o linie punctată Introduceți o bucată de sârmă de cupru în punctul A și lipiți-o pe o bandă de tablă Bucata rămasă liberă de sârmă de cupru este trecută prin orificiul B și -Da- aplecați-vă peste linia punctată îndoi p tzhggshru înăuntru o A — tu~ Gata făcută Orez Fig șurub cu piuliță (capătul firului de cupru trebuie să aibă un filet) Acum rămâne doar să îndoiți capetele sertar înăuntru și depozitați-le cu grijă, astfel încât să nu zgârie hârtia După ce am făcut cu atenție toată această muncă simplă, vom obține un pix care este destul de potrivit pentru munca noastră Pentru a desena cercuri cu cerneală, avem nevoie de o busolă, în care se introduce un stilou de desen în loc de un creion Pe fig arată cum se face o astfel de busolă Pentru a face acest lucru, lipim un pix de desen la o busolă obișnuită, pe care o puteți cumpăra cu k în orice magazin de papetărie Diferența dintre pixul de desen, care este introdus în busole, și stiloul de desen pentru desenul rectiliniu este că acest stilou de desen are o placă interioară ceva mai scurtă decât cea exterioară Diferența nu este mai mare de mm După cum puteți vedea, nu este dificil să faceți atât un pix, cât și o busolă pentru a desena cu cerneală Creion „etern” Cutia de creion este realizată din stuf sau un tub metalic Într-o bucată de tijă de salcie sau plop, din care s-a îndepărtat în prealabil miezul moale, pe o parte se introduce grafit, iar cu ,, cealaltă parte - de lemn supapă cu poartă Din aceasta spate* Fig motoarele merg fir, noi tannaya pe un cuier de sârmă de cupru Un arc dintr-o sfoară este întins pe un fir Firul reglează „mișcarea” creionului Pix „etern” Pix „Etern” - din doi pene de oțel identice — nu este greu de realizat Introduceți-le în mâner unul deasupra celuilalt (Fig ) și, în plus, astfel încât vârful inferior să iasă dincolo de cel superior Nu veți face niciodată o pată, în ciuda faptului că atunci când scufundați un stilou în cerneală, acestea vor fi tastate mult mai mult decât de obicei și acest lucru va face posibil să ajungeți la călimară mult mai rar și, prin urmare, să scrieți mai repede Șurub melcat Uneori, atunci când lucrați cu tehnicieni tineri, este necesar un șurub melcat Rareori este posibil să șlefuiți sau să obțineți un șurub potrivit Și un astfel de șurub este ușor de făcut Cercul este luat o tijă goală de un diametru adecvat și înfășurată strâns în jurul ei se folosește sârmă de fier sau cupru cu diametrul de - mm Bobinele sunt înfăşurate pe unele Orez R distanță unul de celălalt, astfel încât dinții angrenajului să se potrivească între ei Pentru rezistență, spirele firului ar trebui să fie lipite pom Lipirea se curăță cu pilă și șmirghel Instrumente muzicale Scopul construirii unui instrument muzical este că acesta trebuie să aibă toate dimensiunile fretului instrumentelor muzicale corespunzătoare Pentru prima probă, vom lua o balalaică și vom construi pe ea Pe fig vedem o mandolină; ea, ca și balalaica, este formată dintr-o spatulă, pe care un roi de cuie înșurubate AB, din d mânere BD și cutii DG G* jiiF Coarda de sunet se sprijină pe un suport mic B și un suport mare C Setarea coardelor este situată pe cherele de acordare AB și la capătul instrumentului, pe butonul G Având în vedere această schemă, vom realiza un instrument în funcție de dimensiunea balalaikei: AG = cm, BG- , BV- (Fig ) Pentru a face acest lucru, luați o scândură din orice copac de cm lungime, cm lățime, cm grosime și marcați-o pe ea, ghidat de dimensiunea balalaikei Scapula AB - cm și, așa cum se arată în fig , tăiat în unghi - aici vor fi găurite găuri pentru cuie Să luăm o balalaică, să o punem în punctul B și să marchem punctul C; în acest loc ar trebui să fie o putină Să luăm o cutie plată etc , dimensiunile și forma pot fi orice, atâta timp cât există o cutie plată (un borcan cu ton înalt nu dă) Pe părțile opuse, vom face găuri cu un cui gros, apoi vom tăia tabla cu un cuțit, sub forma literei X de dimensiunea unui centimetru pătrat, și o vom pune pe coada DG Pentru a face acest lucru, încercați borcanul astfel încât Orez o cutie de șprot, gobi, roșii și Puteca B este / din cutie (spre coadă) și începeți să modelați coada astfel încât partea superioară a cutiei să fie sub linia BD, aducând coada la aproximativ un inch pătrat Capătul poate fi îndreptat astfel încât să treacă mai liber borcanul Puntea sau capacul de pe cutie poate fi realizat din placaj lipit sau scândura subțire de molid, aranjand straturile în direcția șirurilor Scândura este condusă astfel: după ce punem hârtie albastră pe ea, apăsăm ferm cutia - va rămâne o amprentă, pe care puteți tăia cu un puzzle sau plan cu un cuțit În punctul D, scoateți pe un con, astfel încât cutia să nu atârne În punctul B, tăiați o nucă mică care ar trebui să ridice ușor sforile de pe gât Faceți o poză cu fretele de la balalaika, pentru care puneți o fâșie de hârtie pe manșon și frecați-o cu degetul, obțineți o amprentă a fretelor, lipiți această panglică pe manta instrumentului și completați parantezele din forma literei P Fretele sunt realizate din fire de cupru sau de fier Faceți găuri de-a lungul marginilor fretelor cu o punte, în care introduceți capsele de sârmă În absența unui eșantion, problema va deveni puțin mai complicată - fretele vor trebui conturate după ureche, pentru care linia BV este împărțită în jumătate; primești frete sau o octavă pură, un sfert din această linie va fi al cincilea fret Luând ca bază aceste două sunete, vom lega un fir pe gât; încercați să jucați motive familiare și prin mișcarea tastelor veți ajunge la poziția lor corectă, apoi fixați bracketurile în locul lor Cumpărați șiruri din magazin; cumpără o a șaptea coardă, chitară subțire Un instrument realizat în acest fel se cântă cu un vibrator sau cu pick-up, ca o mandolină Aici vi se oferă o schemă aproximativă, ghidată de ea, puteți face o mandolină cu corzi duble, o balalaică cu trei corzi, o chitară cu trei corzi, doar sunetul lor va depinde de lungimea și grosimea corzilor Cu cât coarda este mai lungă, cu atât rezonatorul este mai mare Vioara trebuie facuta si dupa marimea uneia adevarate, trebuie doar sa luati o cutie plata si lunga din gobii conservate Este mai bine să înlocuiți scândura cu o vezică urcarea, care, când este crudă, este trasă pe cutie, trăgând-o împreună de jos cu fire Pune o altă fâșie de bule sub puină Această combinație oferă un sunet bun Va trebui să coborâm cutia mai jos, astfel încât pufula să fie mai sus Fretele nu sunt necesare, dar veți avea nevoie de un arc, care este foarte ușor de realizat Pregătiți un băț, cel puțin din mesteacăn, de - cm lungime, cm lățime, cm grosime, ardeți (dar nu găuriți) găurile la capete cu un cui gros, tăiați mijlocul cu un cuțit și trageți un grămadă de păr din coada de cal, pentru care se adună grămadă de păr Înmuiați un capăt în smoală de pantofi topită sau ceară, colofoniu sau ceară de etanșare; ia o coadă de cal, spală-ți părul cu săpun pentru a îndepărta grăsimea și murdăria de pe el; pune coada într-o gaură a arcului și clipește fixați cu botul; acesta va fi capul arcului Mânerul arcului ar trebui să aibă aproximativ cm lungime Luați un pieptene fin și pieptănați părul, înmuiați acest capăt în compoziția smoală, puneți coada rezultată în gaură, dați tensiune și fixați coada peste arc cu un cuier mic care poate fi scos atunci când apare necesitatea de a da tensiune arcului Ungeți cu colofoniu și cântați cele două coarde ale viorii Ieftinitatea și simplitatea construcției permit tuturor să facă tot felul de experimente și să obțină rezultate bune Încercați să faceți rezonatoare din lemn, tablă Luați o cutie obișnuită de bomboane și va suna grozav, atâta timp cât respectați regula - gâtul ar trebui să fie mai înalt decât sunetul cutiei, iar cutia ar trebui să emită un sunet clar când face clic Toate dificultățile de construcție și instrumente reale constă în faptul că formele fanteziste ale scândurilor, curbate în direcții diferite, nu le-au permis amatorilor să facă față și să lipească unealta, ceea ce necesita multe dispozitive și o mare îndemânare Între timp, cunoscând ideea și secretul construirii unui instrument muzical, acesta poate fi realizat într-un mod simplificat, deși va suna mai slab, dar tu, ca amator, vei fi pe deplin mulțumit După ce ați învățat să cântați, puteți trece cu ușurință la orice instrument real MASĂ PENTRU INSTRUMENTE DE CONSTRUIRE Instrument i șir de sunet Ce fire să cumperi Balalaika i Domra / * * * * Mandolina i Vioara / ' ' ' * Chitara Violoncel Chitară a șaptea coardă Mandolină și coarde de vioară Coarde de chitară VII, VI, V Orice coardă LUCRURI PRACTICE Scanați AAW hârtie transparentă Adesea, hârtia transparentă este esențială pentru orice lucrare Îi poți da transparență fără nicio dificultate, trebuie doar să-l înmoaie cu ulei de ricin dizolvat în alcool După ce alcoolul s-a evaporat, hârtia poate fi folosită pentru desen Puteți desena pe el cu un creion și cerneală obișnuite hârtie impermeabilă Aceasta hartie este realizata prin scufundarea unor foi de hartie buna, nelipita sau usor dimensionata intr-o solutie obtinuta prin amestecarea unei solutii apoase puternice de amoniac (amoniac) cu pilitura de cupru Dupa inmuierea in aceasta solutie, hartia se usuca si nu mai trece apa; această proprietate rămâne chiar și după tratamentul cu apă clocotită materie ignifuga Țesătura este înmuiată într-o soluție de părți de carbonat de potasiu (potasiu obișnuit), părți din cel mai puternic amoniac (amoniac) și părți de acid boric în de părți de apă Acest lichid face materia oarecum dificilă la atingere, dar protejează bine de aprindere hârtie ignifugă Se scufundă hârtia obișnuită într-o soluție saturată de alaun (potasiu) în apă și se usucă Această operațiune trebuie făcută de trei ori, după care hârtia nu va arde nici măcar în flacără Țesătură impermeabilă Acest lucru se face în felul următor Se prepară două soluții: se dizolvă g de acetat de plumb (zahăr de plumb) în litru de apă; în */litru de apă se dizolvă g de sulfat de aluminiu Se amestecă apoi aceste soluții și, agitând bine, se strecoară printr-o muselină curată Țesătura de tratat este scufundată în acest amestec timp de minute După uscare la aer, fără a stoarce lichidul absorbit O alta reteta Pregătiți o soluție din de părți apă și parte de săpun alb Țesătura impregnată cu această soluție se stoarce și se clătește într-o soluție de % acetat de plumb (zahăr de plumb) Chituri, adezivi Chiturile rezistente la apă, de exemplu, pentru un acvariu, sunt realizate în majoritatea cazurilor prin amestecarea nisipului, plumbului alb și uleiului de uscare din semințe de in În unele cazuri, li se adaugă rășini, gudron sau colofoniu Aceste chituri durează de obicei câteva zile pentru a se vindeca Chitul rezistent la acizi este realizat prin topirea părților egale de rășină, colofoniu și gips la foc mic Conform unei alte rețete, chitul rezistent la acid este făcut din colofoniu - parte, sulf - parte și cărămidă zdrobită - părți, care sunt, de asemenea, topite la foc mic Lipiciul de cauciuc se poate face în felul următor: o bucată de cauciuc moale bun este zdrobită în bucăți mici, care se insistă într-un borcan închis timp de câteva zile pe benzină curată, ușoară, așa-numita benzină de aviație Rezultă o soluție de cauciuc, care se scurge cu grijă, se filtrează și se lasă deschisă într-un loc cald până se obține o masă groasă, care este folosită pentru lipire Suprafețele de îmbinat trebuie curățate temeinic de orice fel de murdărie și grăsime adezivul obișnuit de tâmplărie se va lipi bine dacă se respectă următoarele reguli la preparare: plăcile de lipici sunt rupte în bucăți mici, care sunt înmuiate în apă rece timp de câteva ore, astfel încât să se umfle După aceea, bucățile se adună și se pun într-o oală sau tavă și se toarnă cu apă curată rece, astfel încât să acopere bucățile umflate de lipici Adezivul este apoi încălzit lent într-o baie de apă, adică borcanul sau ceaunul este plasat într-un alt vas umplut cu apă și încălzit direct prin foc Această precauție este luată pentru a nu arde lipiciul Când lipiți adeziv pentru lemn, utilizați cât mai puțin din acesta și frecați-l cu atenție în suprafețele de îmbinat cu o perie Obiectele lipite trebuie să fie puternic comprimate Trebuie amintit că adezivul nu se lipește de suprafețele murdare, uleioase Syndeticone se face prin adăugarea de esență puternică de oțet la lipiciul de lemn destul de gros finit (aproximativ lingurițe per pahar de adeziv) Syndeticona rămâne în formă lichidă foarte mult timp dacă este depozitată într-un vas închis ermetic Pasta de amidon se face astfel: diluata gr amidon in apa rece pana la densitatea smantana, adauga apa clocotita la cm , amestecand bine tot timpul, apoi pune pe aragaz, aragaz sau kerosen si se incalzeste pana se transparenta În continuare, scoaterea de pe foc, într-o soluție încă fierbinte cu adăugați cm de glicerol și de picături de acid carbolic Amestecul rezultat trebuie filtrat și turnat într-un borcan Glicerina se pune în pastă pentru ca cartonul să nu se deformeze, iar acidul carbolic contribuie la o mai bună conservare a pastei Lac din filme și filme vechi Stratul negativ trebuie mai întâi îndepărtat prin înmuierea filmului într-o soluție de sifon fierbinte Apoi se spală în apă caldă și se usucă la aer Odată ce filmul este uscat, tăiați-l în bucăți mici Pentru fiecare g de peliculă, se iau g de amil eter acetic și acetonă Ambii solvenți sunt turnați într-o sticlă cu o gură largă și se toarnă film tocat în ea Când filmul s-a dizolvat, scurgeți prima soluție transparentă de lac într-o sticlă bine închisă Lustruire neagră ieftină Trebuie să luați câteva fragmente de disc de gramofon, să le zdrobiți în pulbere și să turnați într-o sticlă sau un pahar curat, apoi turnați o cantitate mică de alcool Amestecul rezultat trebuie agitat până se obține o masă groasă omogenă Se adauga alcool putin cate putin pana se obtine un amestec suficient de gros Acest lac poate fi folosit pentru a acoperi panourile receptoarelor, diverse modele etc Tinol fără acid Când lipiți fire subțiri, cum ar fi înfășurările transformatoarelor sau telefoanelor, nu folosiți acid, deoarece corodează firul Avem nevoie de tinol fără acid, care se prepară astfel Rosinul sub formă de pulbere se toarnă în sticlă la o înălțime de o treime Sticla se completează cu alcool denaturat și se pune la căldură timp de - ore Acum trebuie să pregătiți praful de staniu Ferăstrăul cu pila pentru o perioadă foarte lungă de timp poate fi simplificat: turnați tabla topită pe o cârpă pliată în - de straturi și, până se răcește, frecați rapid Pulberea rezultată se cerne printr-o sită fină și se toarnă într-o soluție de colofoniu în alcool până la densitatea smântânii Tinolul este gata Trebuie să-l depozitați într-un borcan închis ermetic (poate fi fier) pasta de lipit O astfel de pastă poate fi preparată amestecând câte parte de plumb și rumeguș de staniu și adăugând juo de amoniac pulbere La amestec se adaugă o soluție saturată de clorură de zinc la densitatea suspensiei Pasta trebuie păstrată într-un borcan bine închis fluid de lipit Acest lichid este o soluție saturată de clorură de zinc Pentru a-l pregăti, ar trebui să luați acid clorhidric puternic și să aruncați resturi de zinc în el După câteva zile, lichidul poate fi scurs din resturile rămase Este necesar să acordați atenție faptului că zincul nu lipsește Lustruirea metalelor Lustruirea se face de obicei cu creta sau var vienez amestecat cu apa Dacă pe produse există pete de rugină, se recomandă să folosiți nu apă, ci o soluție de borax Formulările comerciale sunt în cea mai mare parte pământ de diatomee sau pulbere de piatră ponce amestecată cu un fel de liant, cum ar fi săpunul verde În acele cazuri în care produsul trebuie să primească o strălucire deosebit de puternică, la compoziția de lustruire se adaugă o cantitate mică de stearina sau parafină tare Lacuire japoneză Se poate aplica pe diverse lucruri din lemn, vopsite în culori diferite, astfel: obiectul este acoperit cu lac obișnuit timp de trei zile, de fiecare dată după uscarea finală a stratului anterior Lacul trebuie încălzit la ° C și aplicat pe suprafețele plane de ori și pe cele rotunde de ori După trei zile, obiectul este supus la măcinare, folosind o pulbere moale de măcinat amestecată cu apă până se obține o suspensie Pânza este unsă cu acest tern și obiectul este frecat până când suprafața devine complet netedă și toate neregulile sunt șterse După aceea, obiectul șters este acoperit cu un lac mai lichid și uscat la o temperatură de ° într-un loc ferit de praf După uscarea finală a lacului, care se produce lent, obiectul prelucrat în modul de mai sus capătă o suprafață sticloasă elegantă, caracteristică lucrurilor acoperite cu lac japonez Cum să înghețe apa în gheață Unele experimente și lucrări necesită gheață Este ușor să-l obțineți într-un mod simplu Puneți un vas metalic cu apă într-un vas mai mare de lut, umplut de asemenea cu apă și învelit în pânză, pâslă etc , întăriți vasul cu apă înghețată astfel încât să nu se răstoarne (acoperindu-l cu un capac), apoi dizolvându-l în apă vas exterior azotat de amoniu (sare de nitroamoniu, azotat de amoniu) într-o cantitate de aproximativ % din greutate apă, continuu agitând Apoi amestecați apa înghețată până se transformă în gheață Dacă apa luată nu a fost suficient de rece, atunci nu va îngheța imediat, apoi soluția din vasul exterior trebuie să fie turnată, se toarnă apă proaspătă și se repetă din nou operația de dizolvare a salitrului pentru a răci și mai mult vasul interior cu apă Dezvoltator de hidrochinonă Metolo Un dezvoltator compus din metol și hidrochinonă este cel mai bun și mai durabil dezvoltator Prin urmare, poate fi considerat cel mai bun dezvoltator universal Mai întâi pregătiți soluția: apă fiartă cm metola , gr Și numai după dizolvarea completă a metolului în ordine dizolva o substanta dupa alta: hidrochinonă L , g sulfit de sodiu (cristalin cer) g potasiu g bromură de potasiu , g Potasa poate fi adăugată numai atunci când sulfatul de sodiu este complet dizolvat; în caz contrar, soluția este colorată Pentru o dezvoltare rapidă și puternică, în mod normal, această soluție trebuie diluată cu - părți de apă Dezvoltatorul, care era deja în uz, poate fi reutilizat Acest dezvoltator se dezvoltă rapid, clar, puternic și produce un ton albastru-negru Prin urmare, este perfect potrivită și pentru dezvoltarea hârtiei brom-argint și clor-bromo-argint os artificial in ore de cel mai bun clei de aurire sunt măcinate în bucăți mici și puse în c ore de apă timp de ore După acest timp, excesul de apă se scurge, lipiciul se pune într-o cratiță și se topește în baie de abur sau de apă Apoi turnați inchi inclusiv acidul salicilic Separat, se prepară amestecul: de la c h litârg de plumb, secolul ore de spate grele și c inclusiv caolin (argilă albă), amestecați bine Acest amestec este turnat în lipiciul topit și amestecat și este necesar să îl turnați până când amestecul se îngroașă atât de mult încât nu va fi posibil să interferați Apoi este așezat pe o placă de marmură și zdrobit până când masa se întărește De îndată ce s-a întâmplat acest lucru, masa este din nou înmuiată prin încălzire într-o cratiță și din nou zdrobită până la omogenizare Produsele finite preparate din masa rezultată sunt înmuiate într-o soluție de tanin % Banda izolatoare Pânza (mătasea este și mai bună) este tăiată în fâșii înguste de % cm lățime și impregnată cu ceară topită Pentru a îndepărta excesul de ceară, panglicile sunt trase între o bucată de carton și marginea vasului în care au fost înmuiate O astfel de panglică este un izolator destul de fiabil, ieftin și, cel mai important, nu se usucă ca una adevărată și, prin urmare, aceeași piesă poate fi folosită de mai multe ori Este deosebit de convenabil pentru lucrări temporare: eyeliner al unui felinar magic, electro-postere și sloganuri etc Cadran de casă Dacă cadranul ceasului este spart, desigur, puteți face unul nou desenând-o pe hârtie bună Cu toate acestea, acest lucru este foarte dificil: diviziile minute sunt prea mici Este mult mai ușor să folosești o cameră în acest scop Desenați un cadran mare, de de centimetri în diametru Fixați-l pe perete Pe sticla mată a camerei, desenați un cerc cu diametrul exact în funcție de cadranul ceasului Apoi poziționați camera astfel încât imaginea clară a cadranului mare să se potrivească exact în acest cerc și fotografiați La fotografiere, obiectivul dispozitivului trebuie să fie puternic deschis Prin imprimarea negativului, obțineți un cadran aproape deloc diferit de cel achiziționat Pentru a-i da un aspect complet "achizitionat", poti face hartia lucioasa si stralucitoare Clătiți un pahar de oglindă bun cu benzină, „pulbere” cu pudră de talc și aplicați o amprentă umedă cu un strat de emulsie pe sticlă; șterge-l și netezește-l bine Pe măsură ce imprimarea se usucă, imprimarea în sine va rămâne în urma sticlei În acest fel, puteți realiza cântare excelente pentru voltmetre și ampermetre de casă sau alte instrumente Cum să tăiați și să perforați ebonita La fabricarea dispozitivelor pentru inginerie electrică, radio etc , se întâmplă adesea să se ocupe de ebonită Ebonita este un material izolant foarte bun, dar din cauza durității și fragilității sale, se lucrează greu și se rupe adesea Ebonita groasă poate fi tăiată cu un ferăstrău, tăiată cu o pila și găurită cu un burghiu, dar această metodă nu este potrivită pentru ebonita subțire Pentru a evita spargerea, ebonita subțire (în medie mm) trebuie tăiată cu foarfece încălzite în apă clocotită Cu o astfel de operație, nu te poți grăbi prea mult, dar trebuie să tai ușor și puțin câte puțin (în mai mulți pași), de fiecare dată încălzind foarfecele în apă clocotită Este posibil să faceți o astfel de încălzire pe o lampă cu spirt, dar în acest caz, trebuie să luați foarfece vechi, deoarece se întărește de la încălzire va suferi Când foarfecele sunt încălzite pe o lampă cu spirt, procesul de tăiere va merge mai rapid Pentru a face găuri în ebonită subțire, trebuie să încălziți firul de dimensiunea potrivită și să îl ardeți în locurile potrivite La fabricarea grilelor de izolație a bateriei (între plăci), este necesar să se facă o grilă șablon de tablă și să se facă găuri în ea în modul indicat Plăcile subțiri de ebonită, aburite în apă clocotită, sunt, de asemenea, bine tăiate cu foarfece la rece și perforate cu o sculptură ca cea folosită de vânători la fabricarea tapetelor Atunci când procesați ebonită groasă cu un ferăstrău, un burghiu, precum și atunci când o tăiați cu robinete, este necesar să le lubrifiați cu benzină sau kerosen Astfel de solvenți de cauciuc ajută în acest caz la lucru și împiedică uzura sculelor Cum se întăresc burghiele Burghiile sunt bine intarite in plumb rece Burghiul este mai întâi forjat, apoi vârful burghiului este încălzit la căldură roșie, apoi este ciocănit rapid în plumb rece la o adâncime de până la mm, în funcție de dimensiunea burghiului În plumb rece, vârful burghiului se răcește rapid, dobândind o rezistență, duritate și durabilitate extraordinare După întărire, burghiul este ascuțit pe o piatră de șlefuit Burghiile de la la mm sunt foarte bine intarite in plumb Burghiile mai mari, desi intarite, topesc in acelasi timp plumbul care, la impact, poate stropi in fata Fiți atenți și purtați ochelari de protecție Întărire cu cretă Uneltele manufacturate și lustruite (tape, aleze, matrițe etc ) sunt bine frecate cu cretă bulgăre înainte de întărire, apoi încălzite într-un cuptor pe cărbune și arse în apă obișnuită Apa se încălzește ușor, se amestecă și apoi se atinge cu mâna (trebuie să fie „vară”) Creta protejează uneltele de calcar și, de asemenea, protejează împotriva acțiunii prea rapide a apei și protejează oțelul de rupere La întărirea dalților, burghiilor simple, ghimpi și etc vă recomandăm să luați cu dvs o găleată cu apă și o bucată de cărămidă de rezistență medie Cărămida uscată curăță perfect depunerile, dar trebuie doar să știți cum să o folosiți Nu frecați niciodată unealta pe o cărămidă, ci doar opus Carburarea fierului și a oțelului moale Role, bucșe, came, roți dințate, piulițe, șuruburi etc , din fier sau oțel moale axial, manta, etc , pentru a le conferi rezistență și durabilitate, pot fi cimentate după cum urmează Ei iau coarne de taur și zdrobesc le fac particule mici cu ferăstrăul, daltă etc , după care zdrobesc pielea veche luată de la pantofi sau cizme vechi: tălpi, branțuri și tocuri inutilizabile; in plus se pot folosi mansete vechi de la pompe, flanse, supape etc Cornul zdrobit și pielea sunt amestecate în proporții egale; o parte din acest amestec este turnată în fundul unei cutii sau cutii de fier dreptunghiulară, după care golurile dintre particulele individuale ale cornului și ale pielii sunt umplute cu sare de masă Articolele destinate cimentării se așează pe locul astfel pregătit la o anumită distanță unul de celălalt, astfel încât să se poată turna între ele același amestec de corn, piele și sare Cutia se umple astfel până în vârf, după care se închide cu un capac, care este acoperit cu lut Se pun cutia la foc pe vatra sau la cuptor, iar daca este mica, atunci o incalzesc pe carbune, daca este mare, apoi o acoperă și cu lemne de foc și se așteaptă până se încinge la un roșu deschis culoare După ce strălucește, cutia se lasă în foc cel puțin - de minute cu o cutie mică și două ore cu una mare Focul se menține tot timpul astfel încât cutia să-și păstreze căldura După ce a trecut timpul specificat, cutia este deschisă și articolele sunt scufundate unul câte unul în apă curată și rece În apă, obiectele trebuie mutate dintr-un loc în altul pentru răcirea lor rapidă și pentru o întărire mai puternică (cimentare) Amestecul rămas în cutie trebuie îndepărtat cu un baber și păstrat până data viitoare Când este folosit, trebuie zdrobit și amestecat într-un amestec nou Călirea metalelor Esența călirii constă în faptul că piesa metalică este supusă unei încălziri puternice și apoi răcită cât mai repede posibil, în urma căreia capătă o rezistență deosebită, dar în același timp devine mai fragilă Întărirea se poate face în apă rece (apă) și în ulei (ulei) În ambele cazuri, întărirea necesită o anumită prudență Este important ca răcirea să aibă loc simultan în toate părțile metalului, altfel metalul se sparge Prin urmare, piesa de călit trebuie să se scufunde cât mai repede în baia rece Cel mai bine este să-l aruncați în această baie Rezistența la întărire este cu atât mai mare, cu atât diferența de temperatură dintre piesa fierbinte și baia de răcire este mai mare Prin urmare, este avantajos să încălziți metalul la o căldură albă și să faceți o baie de răcire cât mai rece posibil Eliberarea metalelor Călirea metalelor este procesul invers de întărire și este folosită pentru a face metalul mai moale Practic acest lucru este necesar în cazurile în care orice piesă din metal întărit nu poate fi prelucrată din cauza durității sale Apoi piesa este eliberată, prelucrată și apoi reîntărită Cum se fac arcuri Sârma de oțel din bobină este recoacetă Pentru a face acest lucru, este încălzit la roșu și răcit lent fără acces la aer, ceea ce se realizează prin umplerea firului încălzit cu cenușă Un fir este înfășurat în spirală pe o tijă rotundă de metal cu un diametru adecvat (poate fi din lemn de esență tare) După înfășurare, tija, așa-numita dorn, este îndepărtată, iar arcul este întărit La fabricarea arcurilor, se poate folosi numai metal de bună calitate, prin urmare, pentru a nu funcționa în zadar, este necesar să se testeze firul destinat prelucrării Bucata de sârmă recoaptă trebuie înfășurată liber în jurul unui fir de același diametru, fără îndoituri sau fisuri Dacă firul trece acest test, este potrivit pentru arc Tehnica de lipire a metalelor Când nituiți foi de metal subțiri cu altele groase, capul nitului trebuie să fie pe partea laterală a foii subțiri Nituirea niturilor mari are loc în stare încălzită Lipirea este cea mai comună, dar nu deosebit de durabilă metodă de îmbinare, folosită în principal în prelucrarea tablei Constă în faptul că între piesele metalice conectate se topește un metal mai fuzibil sau un aliaj metalic Lipirea se poate face cu lipire tare (aliaje de cupru și argint) sau lipire moale (staniu pur și un aliaj de staniu și plumb) Lipirea necesită o temperatură foarte ridicată, suficientă pentru a se topi, de ex lipire de cupru Pentru lipirea cu lipit moale, este necesar să aveți o bucată forjată de cupru roșu în formă de pană pentru un fier de lipit, montată pe un mâner de sârmă Un astfel de fier de lipit poate fi realizat chiar de dvs Pentru lucrări mici obișnuite este mai bine să aveți un fier de lipit mic, iar pentru a accelera munca este foarte util să aveți două fiare de lipit, astfel încât unul să se poată încălzi pe celălalt în timpul lucrului Pe lângă lipirea pentru lipit, este nevoie și de acid clorhidric gravat cu zinc și o bucată de amoniac Clorura de amoniu este folosită pentru curățarea suprafeței fierului de lipit, a lipitului și a pieselor de lipit de oxizi în momentul lipirii În loc de amoniac, puteți folosi stearina sau colofoniu Ordinul de lipit În continuare Părțile lipite sunt lubrifiate cu acid Fierul de lipit se încălzește în aragaz, forjă, pe aragaz etc Dacă fierul de lipit fumează la atingerea amoniacului și siguranțe Toate cu mâna lipire, căldura este suficientă Inainte de lipit se cositoreste capatul fierului de lipit, acoperit cu un strat de tabla, pentru care se bat peste amoniac si apoi peste o bucata de tabla După aceea, luând o bucată de lipit pe un deget cositorit, se execută un fier de lipit peste locurile de lipit Excesul de lipit este îndepărtat cu un cuțit sau pilă După lipire, produsul trebuie clătit cu apă pentru a îndepărta reziduurile acide Când lipiți zincul și fierul galvanizat, este mai bine să utilizați acid nedetonat Lipirea oțelului și a fontei este mult mai puternică dacă punctele de lipire sunt în prealabil cositorite cu cositor Lipirea aluminiului este posibilă în mod obișnuit, dacă locurile de lipit sunt preplacate cu cupru în mod galvanic Taierea si gaurirea sticlei În absența diamantului, sticla poate fi tăiată cu vârful unui instrument de oțel înmuiat în terebentină Rezultate destul de reușite dau fișiere Pentru găurirea sticlei, puteți folosi burghie metalice, de asemenea înmuiate în terebentină Cărbune de tăiat sticla Cărbunele de arin sau tei este măcinat în pulbere, o parte din greutatea acestuia este amestecată cu o cantitate mică de salpetru și la acest amestec se adaugă gumă arabică diluată până când se obține o pastă groasă, care este umplută cu mâneci de hârtie cu un diametru de , cm, și uscat Un cărbune aprins este pus pe geam Lista literaturii utilizate la alcătuirea colecției Jurnalul „Cunoașterea este putere” pentru - Revista „Vozhatiy*” pentru Revista Pionier pentru anii - Revista „Radioamator” pentru anii - Ziarul „Pionerskaya Pravda” pentru Materialele Stației Tehnice Centrale pentru Copii pentru anii , și Pliante tehnice ale Pionerskaya Pravda* nr , și pentru Manualul tânărului tehnician Smolensk, Revista „Fotografie sovietică” pentru anii - de sfaturi practice și rețete , p , ed revistă "Stiinta si Tehnologie" K S Mikoni „Fă-te singur lucruri din deșeurile din construcții” Gosstroyizdat, , p Biblioteca radio „Kopeyka* Ed NKS, E Solomin Atelierul meu Gosizdat, , cg Sport de iarna Culegere, , p Magazinul nostru Ed „Vsekohudozhnik*, Și Babyuk Cutie zmee Gosmashmetizdat, , p A M Rumyantsev Fă-o singur motor cu apă Energoizdat, , p Nick Babaev Cum se construiește un balon cu aer cald Gosmashmetizdat Nick Babaev Construirea modelelor de zbor (Cartea de birou a unui tânăr constructor de avioane) ONTI NKTP , p S Khalsky Constructor bricolaj Detgiz, , p S Postnikov Modele de turbine cu abur „Tânără gardă*- Scanați AAW Pagină CUPRINS În loc de prefață JUCĂRII Constructor de lemn Tractor din lemn O mașină făcută din conserve Model de barca „Planur rachetă* „Centrală electrică* din bobine Turbină cu ouă Biliard chinezesc Stroboscop ECHIPAMENT SPORTIV Mașină cu pedale Mașină cu pedale „Strela**” Barcă cu plată Patine de casă Trotineta pe patine Rolă de zăpadă Schi Sania de schi Sania „Pioneer *…………………………………………………………………………………………… Bicicleta cu sania MODELE DE ZBURĂ Balon cu aer cald Caseta Acrobat ' Krylan Zmeu cutie • Modelul fuselajului corpului aeronavei Modelul schematic al aeronavei Model de hidroavion MODELE AUTO roata lui Segner Turbina Pelton * Roata de apa Motor cu jet de apă Pompă de vânt Motor cu aer comprimat Model de motor cu abur INGINERIE ELECTRICĂ Baterie uscată Baterie ' Elementele lui Callot Mașină dinamo Motor DC periat Pagină Motor cu inducție monofazat Întrerupător de circuit - • • Micrometru de casă Cum se face un voltmetru Lanterna electrica Lampă de citire de noapte Lumânare electrică Arzator electric Ceainic electric Semnal de incendiu Alarma cutiei poștale Țintă electrificată Magnet permanent Buton electric Snur flexibil ' Prize de priză Repararea cablurilor de iluminat Un dispozitiv pentru comutarea curentului într-un circuit Restaurarea vechilor botari uscati Îmbunătățirea acțiunilor elementului TELEGRAF, TELEFON, RADIO Telegraph Morse Telefon - Telefon Radiotepegraf Receptor detector * Receptorul detector al lui Shaposhnikov Receptor dublu Receptor ieftin cu două tuburi Difuzor simplu Detector de carborundum • Cristale detectoare Condensator permanent Megom variabil Reostat strălucitor Butoane pentru reostate Comutator fulger Comutator automat Comutator mai complex Terminarea capetelor firelor Pornirea mai multor telefoane Antenă Bip sau sonerie FOTOGRAFIA Aparat foto Zhleyka de casă* Cum se transformă o cameră de film într-o placă Obturator fotografic simplu Copiator l Lupă verticală Baie pentru manifestare în lumină INSTRUMENTE ȘI DISPOZITIVE Masa de lucru Tabel de redactare Un dispozitiv de ilustrare Periscop Microscop Termos Jigsaw îmbunătățit Pagină Burghie de casă cheie hexagonală Cum se mărește un fier de lipit Atașament de tăiere a metalelor Menghină din clește Instrument de centrare Compasul din foarfece Lanternă Pix de desen Creion „etern” Pix „etern” Șurub melcat Instrumente muzicale LUCRURI PRACTICE Hârtie transparentă • Hârtie rezistentă la apă Materie ignifuga Hârtie ignifugă Țesătură impermeabilă Chituri, adezivi Lac din filme vechi și filme fotografice Lac negru ieftin Tinol fără acid Pastă de lipit Fluid de lipit Lustruirea metalelor * Lac japonez Cum să înghețe apa în gheață Dezvoltator de metolo-hidrochinonă Os artificial Banda izolatoare Cadran de casă Cum să tăiați și să perforați ebonita Cum se întăresc burghiele Întărirea cu cretă Carburarea fierului și a oțelului moale Călirea metalelor Eliberarea metalelor Cum se face arcuri Tehnica de lipire a metalelor Tăierea și găurirea sticlei Cărbune de tăiat sticla Referințe Editor I Kravchenko Tehnolog, editor G Simanovsky Emitent F Loginov Predată în set /VIII- Du-te, pentru tipărirea hârtiei /X I- X /ie Ediția Hârtie foaie / Imprimare, foaie / -Uch -al autorului l Zn în boom l Editura Nr Crailite Nr C/ Tipografia nr a Saratov Kraimestprom Ordinul nr Pret p k , obligatoriu k p k obligatoriu k N NIKOLAEVSKI®